Cititi si intelegeti complet instructiunile inainte de a opera masina de
prelucrare. Numai personalul autorizat si instruit corespunzator poate opera

masina de prelucrare.
Manualul de utilizare trebuie sa fie disponibil in orice moment.

MINIPRESS top

Instructiuni de siguranta, configurare si
operare

www.blum.com f b I‘Imo
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Utilizarea

Principiul sigurantei

Risc rezidual conform
EN ISO 12100:2010

Utilizare conforma cu destinatia

Utilizarea abuziva previzibila

Siguranta

> Inainte de punerea in functiune a masinii de prelucrare, cititi manualul de utilizare
precum si instructiunile de sigurantal!

> Pentru o identificare mai simpla a partilor descrise, va recomandam sa folositi
Graficele explicative.

Masina de prelucrare corespunde, din punct de vedere al securitatii muncii, normelor
actuale in vigoare. Cu toate acestea, daca nu sunt respectate aceste manuale de
utilizare, raman anumite riscuri reziduale.

B Masina de prelucrare este echipata cu toate masurile de protectie necesare.

m Raman riscuri reziduale pentru operator, in special la indepartarea dispozitivelor de
protectie si defectarea elementelor de comanda.

m Semnele de avertizare si instructiunile de siguranta indica riscuri reziduale
suplimentare.

Destinatia de utilizare prevazuta pentru aceastd masina de prelucrare este gaurirea si

montarea de feronerii prin presare, in piese de lucru din lemn, PAL si PAF.

m Masina de prelucrare poate fi operata numai de catre specialisti cu pregatire
completa.

m Masina de prelucrare poate fi folositd numai in domeniul industriei si manufacturii

de mobila.

Locul de instalare Tn spatii uscate, inchise.

Masina de prelucrare este destinata numai functionarii stationare.

Pot fi utilizate numai unelte originale de la Blum.

Nu se accepta nicio raspundere pentru orice alta utilizare.

Dimensiunea piesei de prelucrat: Grosime placa vertical 45 mm

Grosime placa orizontal 40 mm

m Capul de gaurire MZK.224S (11 axe) poate fi utilizat numai cu extensia de masa

furnizata.

® Nu pot fi gaurite rame din metal sau aluminiu.

Nu trebuie utilizat capul de gaurire MZK.2880 (17 axe).
m Se pot utiliza numai capete de gaurire cu protectie frontala.
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Domenii de responsabilitate Administratorul
B se asigura ca numai personalul instruit corespunzator care a citit manualul de
utilizare si In special capitolul privind siguranta opereaza si intretine masina de
prelucrare.
m este responsabil pentru starea legata de siguranta a masinii de prelucrare.
W scoate imediat din functiune masina de prelucrare daca apar deficiente care
afecteaza siguranta.

Niveluri de pericol | i | AVERTIZARE

m AVERTIZAREA marcheaza un pericol care poate duce la ranire grava, daca nu
este evitat.

/\  ATENTIE

m ATENTIA marcheaza un pericol care poate duce la raniri, daca nu este evitat.

1 INDICATIE

m Acest simbol de INDICATIE marcheaza o observatie pe care trebuie sa o
respectati.

Instructiuni de siguranta

A AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.
Nerespectarea normelor poate duce la vatamari
corporale.

> Deconectati neaparat masina de prelucrare de la reteaua
de curent electric si de la reteaua de aer comprimat

4

Utilizare m Masina de prelucrare este destinata numai exploatarii de catre o persoana.

nainte de fiecare curdtare si intretinere.

B Masina de prelucrare este destinatd numai functionarii stationare.

Amplasarea B Asigurati-va ca exista o iluminare suficienta.
m Fixati masina de prelucrare numai pe o masa suficient de stabila. Capacitate
portant&: cel putin 250 kg. Inaltime 850 mm (+/- 50 mm).
m Masina de prelucrare nu trebuie s& fie exploatata fara o masa de lucru.
m Masina de prelucrare nu este protejata impotriva exploziilor. Nu o amplasati in
apropierea instalatiilor de lacuire.
m Masina de prelucrare nu este potrivita pentru functionarea intr-un mediu deschis.
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Dispozitive de protectie

Unelte

Piesa de prelucrat

Lucrari

Reparatie si intretinere

echipament individual de protectie

Siguranta

Nu efectuati modificari la masina de prelucrare.

Dispozitivele de protectie nu trebuie indepartate.

inainte de fiecare incepere a lucrului, schimbare de tura si schimbare de personal, trebuie sa
va asigurati ca dispozitivele de siguranta si piesele masinii functioneaza corect.

inlocui;i piesele deteriorate cu piese originale de la Blum.

Se pot utiliza numai capete de gaurire cu protectie frontala.

Masina poate fi utilizatd numai cu dispozitivul de presiune orizontal ajustabil in
naltime (M75.220M00.0X).

Atunci cand efectuati lucrari, asigurati-va ca sunt utilizate numai unelte de gaurit
perfect slefuite. Strangeti bine burghiul. inainte de fiecare punere in functiune,
trebuie verificatad pozitia burghielor.

Atunci cand schimbati burghiele, decuplati intotdeauna capul burghiului. Setati
comutatorul principal [63] in pozitia "OFF".

Folositi pentru propria dumneavoastrd securitate numai accesorii si dispozitive
suplimentare ce sunt recomandate sau indicate de Blum in manualul de utilizare
sau in catalog.

Se pot utiliza numai capete de gaurire Blum.

Cand se prelucreaza piese de lucru ce depasesc marginile masei de lucru, lucrati
cu atentie deosebita. Utilizati suporturi suplimentare.

Asigurati piesa de prelucrat in timpul prelucrarii! Folositi presoarele masinii de
prelucrare sau, daca acestea nu sunt suficiente pentru fixarea piesei de lucru, alte
dispozitive de fixare adecvate.

Tnainte de a porni masina de prelucrare, asigurati-va ca n afara de piesa de
prelucrat, pe masa de lucru nu se afla scule sau alte obiecte!

La eliberarea butonului de start [20], burghiele continua sa functioneze; asteptati
neaparat oprirea completa..

Exploatati masina de prelucrare numai cu aspiratia pornita.

Presiunea negativa in instalatia de aspirare trebuie sa fie de 250 - 300 mbar.
Viteza medie a aerului a instalatiei de aspirare trebuie sa fie de cel putin 20 m/sec.
La terminarea lucrului puneti intotdeauna comutatorul principal pe POZ. "OFF".

Pentru intrebari va sta la dispozitie oricare punct de service Blum.

Conectarea la reteaua electrica poate fi efectuatd numai de catre un electrician.
Verificati inainte de fiecare lucrare, daca cablul electric si furtunurile pneumatice nu
sunt deteriorate.

Reparatiile pot fi efectuate numai de cétre personal specializat autorizat.

Reglementarile nationale, normele de protectie si securitate a muncii, dreptul muncii,
precum si directivele pentru inldturarea deseurilor trebuie neaparat respectate.
Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectie auditiva.

Purtati imbracaminte de lucru adecvata.



Siguranta

Semne de avertizare

Inainte de conectarea masinii de prelucrare
la reteaua de curent electric, trebuie sa va
asigurati ca ati inteles TOATE instructiunile
de siguranta, semnele de avertizare si
manualul de utilizare.

Tineti persoanele neautorizate departe
de masina de prelucrare. La masina de
prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna
1 persoana.

in timpul lucrului, purtati intotdeauna
ochelari de protectie.

In timpul lucrului, purtati intotdeauna
protectie pentru auz.

Atentie, pericol de strivire!

l Nu lucrati cu m&nusi.

MINIPRESS top

riblum

Masina de prelucrare nu este potrivita

pentru functionarea intr-un mediu deschis.

Nu ridicati aici.

Suprafata fierbinte - risc de arsuri.

Nu introduceti mana in burghie.

Atentie tensiune - Risc de soc electric.



MINIPRESS top Siguranta

‘lum

Pozitia semnelor de avertizare si a zonelor periculoase
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Zona de lucru [E]
£3 43
= ==




Siguranta MINIPRESS top

iblum

Pozitia placutelor de identificare

Placuta de identificare: MINIPRESS top [A]  Tipul masinii: masina de gaurit si montat feronerie

MINIPRESS top @
Ref. No.: fblum
SN: xx12345-1

Drill- and insertion machine 364 Ibs / 165 kg

Julius Blum GmbH
Industriestrasse 1
6973 Hoechst
Austria

—
Hl“ m”m m “H‘ HHM“ ‘H“ HH" mmmm Made in Austria

Imagine simbol

Placuta de identificare:
EASYSTICK Computer [B]

Aol 512345

HMI 2019W02 @ Made in Germany

— Input: 24 V===25A
Consumption: 24 V===0.9A
Output: 24 V=—=16A

Imagine simbol

Placuta de identificare:
EASYSTICK Rigla [C]

\\\\\\\\\\\\\\
ssssssssss
AAAA

EASYSTICK V=14
il 1T et

— Made in Austria

#blum’ sn: xx12345 -4 Ref. No.: MZD.27OOJ

Imagine simbol
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Grafice explicative

Lant portrcablu

Motor pas cu pas

Calculator EASYSTICK

Tablou de comanda

Unitate de gaurire pe orizontala

[6] Maner rotativ inaltime gaura orizontala

Presor
Presor/vizor

@ EASYSTICK Rigla
Suport de rigla

Masa suplimentara

Presor orizontal
Piciorul maginii
Piesa de prelucrat

10

[]

Maner rotativ Adancime gaura orizontala
Suport de configurare

Masa de lucru

Aspiratie verticala

Parghie de prindere pentru capul de gaurire
Tasta de pornire

Intrerupator de oprire de urgent&
Feronerie

Matrita

Burghiu

Cap de gaurire

Centrul de greutate al masinii
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Limitator cursa de retur

Robinet de inchidere

Regulator viteza de mers lent

Maner rotativ pentru grosimea materialului

Maner rotativ pentru grosimea materialului rezidual
Stut de aspirare

Regulator de presiune a filtrului

1



Grafice explicative
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Insuld de valve

Aspiratie verticald

Aspiratie tub Y

Palnie de aspiratie

Prindere pentru rigla

12
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Stick USB Calculator EASYSTICK
Port USB Tablou de comanda
Comutator on/off Comutator selectiv Mod de lucru

*Comutator selectiv Mod de gaurire
Comutator selectiv presor
Comutator principal

* Functia Gaurire orizontald nu este disponibila pentru tipul M70E2000.
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Maner rotativ pentru stabilirea adancimii
gaurii [35]:
Interval de reglare: 2 - 37 mm

1 INDICATIE

m Grosimea materialului rezidual se refera la lungimea
burghiului de 57 mm.

14
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Maner rotativ pentru grosimea materialului [34]:
Punctul de franare (mers rapid/mers lent) este
setat prin reglarea grosimii placii.

Interval de reglare: 8 - 45 mm

L4

Acest maner rotativ [33] poate fi utilizat pentru a seta viteza de

mers lent.

o
po

Dupa procesul de gaurire, agregatul de gaurire nu |
se deplaseaza complet in sus. Recomandat pentru |

continuarea cadentarii la gaurirea seriei de gauri.
Dupa procesul de gaurire, agregatul de gaurire
revine in pozitia initiala. Recomandat pentru |
presarea balamalelor.



Explicarea elementelor de operare si control

riblum

Q.
O
e
n
n
w
oc
=
=
=

16



Explicarea elementelor de operare si control MINIPRESS top
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r = = "
L .
¢ 0-50mm
Maner rotativ adancime de gaurire [15] gaura orizontala:
Interval de reglare adancime de gaurire: 0 - 50 mm.
L—— =
— — « 6-20mm

Méner rotativ inaltime [6] gaura orizontala:

Interval de reglare naltime de gaurire: 6 - 20 mm
Parghia de fixare [81] fixeaza reglarea.

17
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® ®

® O &

»

on

Explicarea elementelor de operare si control

Modul de configurare:

Viteza redusa de avans. (mers lent)
Nu este posibila gaurirea.

Modul de lucru:
Vitez& normala de alimentare.
Este posibild gaurirea verticala si orizontala.

Mod de gaurire: gaurire verticala.

Mod de gaurire: gaurire orizontala: *
Functia Gaurire orizontald nu este disponibila pentru tipul M70E2000.*

Mod de functionare presor:
Presoarele ramén in permanenté nefunctionale.

La apasarea butonului de pornire [20], presoarele [7] se deplaseaza in jos.
Piesa de prelucrat este blocata in timpul procesului de gaurire. Dupa eliberarea
butonului de pornire [20], presoarele [7] se deplaseaza in sus.

Mod: gaurire verticala si presare.
A se vedea capitolul "Gaurire si presare". (La gaurire orizontala - "Indepértarea
aschiilor")

Comutatorul principal deconecteazd masina de prelucrare de la reteaua electrica. Atentie:
comutatorul principal nu deconecteaza masina de prelucrare de la aerul comprimat. Prin
utilizarea supapelor electromagnetice nu este posibild o miscare pneumatica.

Comutator principal: "ON"
Masina de prelucrare este pregatita de functionare.
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Butonul de pornire [20] clipeste incet:
- ®— m Modul gaurire orizontala [61] -
| Presorul orizontal [11] nu este strans.
® Modul gaurire orizontala [61] -
0 Rigla EASYSTICK [9] este retractata.
0° G ® Modul Gaurire / Presare [62] — Cursa capului de
gaurire Y este de peste 100 mm.

\\\ I // Butonul de pornire [20] clipeste rapid:

— Q— m Comutatorul de oprire de urgenta [21] este apasat.
Pentru alte moduri de clipire, a se vedea capitolul "Ce
trebuie facut atunci cand".

n
o

Apasati usor de 2x butonul de pornire [20]:
}0 m Piesa de prelucrat este fixata cu presorul vertical [8].

Butonul de pornire apasat continuu [20]:
m Se executa procesul de lucru (gaurire / presare).

19
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Explicarea elementelor de operare si control

[51] Port USB:

[52] Comutator de retea:

Utilizat pentru importarea actualizarilor de calculator EASYSTICK,
si importarea datelor de proiectare Blum.

Pornirea si oprirea calculatorului EASYSTICK.



Punere in functiune MINIPRESS top
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Conectarea la reteaua de aer
comprimat

1 INDICATIE

m Agregatele de gaurire pot efectua o miscare Tn timpul urmatorului proces.
m Se poate utiliza numai aer comprimat fara ulei.

Instalati conducta de alimentare cu aer [68] de unitatea de filtrare a aerului.
Deschideti robinetul de inchidere [32].

Presiunea afisata pe manometru [31], trebuie sa indice 5 - 7 bari / 73 - 101 psi/ 0,5 - 0,7 MPa.
Presiunea poate fi reglata cu ajutorul manerului rotativ de la regulatorul de

Y VY Y

presiune a filtrului [65].
Consumul de aer pe ciclu de lucru este de 1,5 litri.

Conectarea aspiratiei

> Introduceti furtunul de aspirare la stuul de aspirare superior [42, 43] si fixati-l.
> Introduceti furtunul de aspirare la stutul de aspirare inferior [36] si fixati-I.
> Pentru accesorii consultati www.blum.com.

21
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1 INDICATIE

m Viteza medie a aerului a instalatiei de aspirare trebuie s fie de cel putin 20 m/sec.
B Presiunea negativa trebuie sa fie de 250 - 300 mbar.
m Debit volumic 570 m3/h.

Legarea la pamant a aspiratiei

> Conectati firul spiralat al furtunului de aspiratie la masina de prelucrare.

Conectarea la reteaua de curent > Setati comutatorul principal [63] in pozitia "OFF".
electric

1 INDICATIE

m Masina de prelucrare este proiectata pentru tensiune cf. placutei de identificare si
etichetei pentru cablu.

Priza trebuie sa fie echipaté cu un contact de protectie PE.

Priza trebuie sa fie echipata cu un conductor neutru.

Priza trebuie sa fie protejatd cu o siguranta de 16 A.

Deconectati magina de prelucrare de la reteaua de curent electric dupa lucru.
Evitati o supraincarcare a prizei.

Nu utilizati aspiratia si masina de prelucrare impreuna cu un prelungitor sau o
bobina pentru cabluri.

m Utilizati o priza separata cu sigurante fuzibile pentru aspiratie si masina de
prelucrare.

> Introduceti fisa electrica [70].
> Daca nu este montata o fisa electrica, solicitati unui electrician autorizat sa
monteze o fisa.

22



Punere in functiune

Corectarea directiei de rotatie a

motorului

inregistrare EASYSTICK

MINIPRESS top

7iblum

70

3]

o

> Setati comutatorul principal [63] Th pozitia "OFF".

\l

Decuplati masina de prelucrare.

> Tntoarce;i placuta amovibila [71] in stecher [70] prin rotire la 180 de grade (unde
se aplica).

> Verificati din nou directia de rotatie a motorului.

e
N

\

O\

Vedere de jos asupra cuplajului [K]:
Directia de rotatie a cuplajului [K]: Th sens antiorar.

\ — (5]
7 = B,
® g )
ablum sn:xx12345 4 ’ e ®
Ref. No.: MZD.5700
z B
Julius Blum GmbH le
Industriestrasse 1
59 - :
Austric S s
HMI 2019W02 \@(0 Made in Germany
= input: 2 25A E
Consumptio A
Output;

B

> Porniti masina de prelucrare [63] si calculatorul EASYSTICK [52].
> Cititi numarul de serie de pe placuta de identificare [B] a calculatorului
EASYSTICK [3].

23
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inregistrarea numerelor de serie

1 INDICATIE

m Aveti la dispozitie 30 de zile pentru
a inregistra EASYSTICK.

24

Punere in functiune

i sN:xx12345 -4 Ref No. MZD.2700

sz M 9,55
S,

2019W02

Made in Austria

> Cititi numarul de serie de pe placuta de identificare [C] a riglei EASYSTICK.

Tage
days
journées
giorni
dias
aHen
[OHiB

www.blum.com/easystickreg

E-SERVICES > EASYSTICK

<+ Komponente(n) aktivieren ¢! Update herunterlade!

EASYSTICK Computer a EASYSTICK Lineal /

-

EASYSTICK Computer aktivieren

1 INDICATIE

-

EASYSTICK Lineal aktivieren

m Inregistrarea EASYSTICK va autorizeaza s& primiti actualizari si informatii actuale

> Inregistrati numerele de serie pe portalul EASYSTICK si urmati instructiunile.



Punere in functiune

Actualizare EASYSTICK

MINIPRESS top
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Actualizarile Blum sunt actualizari software care mentin calculatorul EASYSTICK la zi
cu

m noi solutii de feronerie Blum

m functii noi si imbunatatite

m optimizarea performantei si remedierea problemelor

]

N,

&] [2]
g] [@

=

Logati-va in portalul EASYSTICK.

incércati actualizarea pe stickul USB [50].

Introduceti stick-ul USB [50] Tn portul USB al calculatorului EASYSTICK [51].
Urmati instructiunile de pe ecranul calculatorului EASYSTICK [3].

Y V VY

1 INDICATIE

m Masina de prelucrare si calculatorul EASYSTICK trebuie sé fie pornite la
inregistrare si in timpul actualizarii.

m Rigla prelungitoare trebuie sa fie instalata in timpul actualizarii.

m Cablarea trebuie sa fie completa.

25
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Configurare A\ AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.

Nerespectarea normelor poate duce la vatamari

corporale.

> La masina de prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna
numai o singura persoana.

> Pentru toate lucrarile de configurare, setati comutatorul
selectiv a modului de functionare [60] pe TEST.

1 INDICATIE

m Burghiele nu se rotesc la actionarea butonului de pornire [20].
m Toate miscarile sunt executate lent.

Sistem de coordonate masina

26
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Setari de baza
Gaurire verticala

® G L@
/

Tablou de comanda @ @ &

> Setati comutatorul principal [63] pe "ON".

> Puneti comutatorul selectiv pentru modul de lucru [60] pe "TEST".

Setarea grosimii placii

> Setati grosimea placii [34].

Pentru explicatie, a se vedea capitolul "Explicarea elementelor de operare si control”.

Setarea grosimii materialului rezidual

g

> Setati grosimea materialului rezidual [35].

Pentru explicatie, a se vedea capitolul "Explicarea elementelor de operare si control”.

Grosimea placii se refera la lungimea burghiului 57 mm.

27



MINIPRESS top Configurare

riblum

Setari de baza
Gaurire orizontala [e0] [63]

9] %)
« gurite rzontl @D e@d® @
Functia gaurire orizontala nu este ~~ >

o . N ’
disponibila pentru tipul M70E2000.* % @

> Setati comutatorul principal [63] pe "ON".
> Puneti comutatorul selectiv pentru modul de lucru [60] pe "Test".

Reglarea inaltimii pentru gaurire
orizontala

1 INDICATIE

m Setati intotdeauna valoarea tinta
in directia de la valoare mica la
valoare mare.

> Deschideti parghia de prindere [81].
> Setati inaltimea dorita a gaurii orizontale cu ajutorul rotii de mana [6].
> Strangeti parghia de prindere [81].

N
Adancime Reglare gaura orizontala

i  INDICATIE

m Setati intotdeauna valoarea tinta
in directia de la valoare mare

la valoare mica. [15]

> Setati adancimea dorita a gaurii orizontale cu ajutorul rotii de ména [15].

28
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Echipare gaurire verticala
(cap de gaurire)

Echipare cap de gaurire [25].

Imagine simbol

> Decuplati intotdeauna capul de gaurire [25] pentru echipare.
> Parcati capul de gaurire [25] Tn suportul pentru capul de gaurire [16].
(suportul de presare nu este inclus in livrare - optional)

29
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Strangerea burghiului

Lungimea burghiului trebuie sa fie de
57 mm.

Imagine simbol

> Strangeti burghiul [24] in capul de gaurire [25].
Respectati directia de rotatie.

Prinderea matritei

Strangerea capului burghiului

Imagine simbol

> Apasati parghia de prindere [19] in jos.
> Tmpingeti capul de gaurire [25] in suportul pentru capul de gaurire.

30



Configurare

Montarea matritei

MINIPRESS top

(2]

Imagine simbol

u AVERTIZARE

Ranire din cauza pieselor ejectate.
Este posibila deteriorarea cuplajului sau a capului de gaurire.

> Apasati parghia de prindere [19] in sus.

u AVERTIZARE

Este posibila ranirea grava provocata de uneltele de gaurire.

> Atunci cand se utilizeaza capul de gaurire MZK.224S (11 axe), trebuie utilizata
masa suplimentara [14].

Imagine simbol

> Desfaceti suruburile de fixare [38].
> Corectati pozitia matritei prin reglarea suruburilor de ajustare [37].
> Strangeti din nou suruburile de fixare [38].
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*Echipare gaurire orizontala
* Functia Gaurire orizontald nu este IE’—QI |§—§|

disponibila pentru tipul M70E2000. . @@
7
8§ 2 U

Strangerea burghiului

> Setati comutatorul principal [63] pe "ON".
Echipare burghiu > Puneti comutatorul selectiv pentru modul de lucru [60] pe "TEST".

Yy @ N

rosu negru rosu

> Folositi numai burghie originale Blum.
> Impingeti burghiul [83] pe axul burghiului pan la opritor [82].
> Strangeti bine suruburile.

O
y

/

Mo L=

0 111 mm

INDICATIE

i
m Lungimea burghiului trebuie sa fie de 111 mm de la tais la angrenaj.
m Inainte de fiecare punere in functiune, verificati pozitia fix& a burghielor.
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> Lungimea burghiului [83] poate fi reglata.
Folositi o surubelnita.

> Introduceti presorul orizontal [11].
> Rotiti parghia de prindere [19].

> Declansarea placii [D] trebuie sa fie usor de miscat.
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> Calculatorul EASYSTICK va ghideaza prin procesul de proiectare.
> Nu apasati butonul de pornire [20] in timp ce EASYSTICK este in miscare, acest
lucru va duce la anulare.
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B AVERTIZARE

Sunt posibile raniri grave provocate de uneltele de gaurire.

> La masina de prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna numai o singura
persoana.

> Convingeti-va ca nu exista alte obiecte decét piesa de prelucrat Th zona de lucru
[E] a masinii de prelucrare.

> Nu manipulati cu mainile sau alte obiecte in zona de lucru zona de lucru [E] a
masinii de prelucrare.

> Atentie: Pericol de strivire in zona presoarelor.

> Purtati ochelari de protectie.

> Purtati protectie auditiva.

> Purtati imbracaminte de lucru adecvata.

Dimensiunile maxime ale piesei de
prelucrat

Piesele de prelucrat mai mari [13] trebuie, de asemenea, sa fie prinse, sustinute si
asigurate.

Piesele de prelucrat mici [13] care nu pot fi fixate cu presoarele, trebuie fixate cu
mijloace auxiliare adecvate.

Pozitionarea piesei de prelucrat [13]
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Presor

36

riblum

Gaurire si presare

> Verificati daca masa de lucru nu are impuritati si eliminati-le.
> Tmpingeti piesa de prelucrat impotriva opritorului si a riglei.

1 INDICATIE

m Pentru o prelucrare sigura si precisa a piesei de prelucrat, recomandam utilizarea
presoarelor.

> Trageti presoarele [7] peste piesa de prelucrat [13].

> Verificali daca sunt posibile coliziuni.

2y

~
Q
%

> Presorul [7] trebuie sa fie la 3 mm deasupra piesei de prelucrat.
> Setati inaltimea presorului [8]



Gaurire si presare

Gaurire verticala

MINIPRESS top

7iblum

@@
o I

> Setati comutatorul principal [63] pe "ON".
> Puneti comutatorul de selectie pentru modul de lucru [60] in pozitia ,WORK”.

1 INDICATIE

B Aspiratia trebuie sa fie intotdeauna pornita pentru evacuarea aschiilor si prafului.

> Porniti aspiratia.

1 INDICATIE

m Pentru o prelucrare sigura si precisa a piesei de prelucrat, recomandam utilizarea
presoarelor.

> Pozitionati comutatorul selectiv Mod presor [62] pe Gaurire verticala.

> Pozitionati comutatorul selectiv Mod de gaurire [61] pe G&urire verticala.

i INDICATIE

m Daca dimensiunea de gaurire y este mai mica de 20 mm, se poate gauri, in conditii
nefavorabile, in rigla EASYSTICK, rigla sau opritor.
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Pentru ca procesul de gaurire sa fie declansat, trebuie indeplinite urméatoarele cerinte:

> Nu trebuie sé fie stréns niciun presor orizontal [11]. Prindeti un cap de gaurire
[25].

> Comutatorul de oprire de urgenta [21] trebuie sa fie deblocat.

Gaurire A AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.

Nerespectarea normelor poate duce la vatamari

corporale.

> La masina de prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna
numai o singura persoana.

> Convingeti-va ca nu exista alte obiecte decét piesa de
prelucrat in zona de lucru [E] a masinii de prelucrare.

> Nu manipulati cu mainile sau alte obiecte in zona de
lucru [E] a masinii de procesare.

> Atentie: Pericol de strivire in zona presoarelor.

> Purtati ochelari de protectie.

> Purtati protectie auditiva.

> Purtati imbracaminte de lucru adecvata.

[20]

1 INDICATIE

B Procesul de gaurire se incheie automat la atingerea adancimii de gaurire
prestabilita.

> Apasati butonul de pornire [20] pana cand procesul de gaurire se incheie automat.
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Gaurire verticala si presare

> Pozitionati comutatorul selectiv Mod de gaurire [61] pe Gaurire verticala.

1 INDICATIE

m Pentru o prelucrare sigura si precisa a piesei de prelucrat, recomandam intotdeau-
na utilizarea presoarelor.

> Pozitionati comutatorul selectiv Mod presor [62] pe Gaurire verticala si presati.

i INDICATIE

m Daca dimensiunea de gaurire y este mai mica de 20 mm, se poate gauri, in conditii
nefavorabile, in rigla EASYSTICK, rigla sau opritor.

> Apésati butonul de pornire [20].
> Setati comutatorul [30] pe gaurire verticala si presare.

=

39



MINIPRESS top Gaurire si presare

iolum

Pentru ca procesul de gaurire sa fie declansat, trebuie indeplinite urmatoarele cerinte:
> Nu trebuie sa fie strans niciun presor orizontal [11]. Prindeti un cap de gaurire [25].
> Comutatorul de oprire de urgenta [21] trebuie sa fie deblocat.

> Cursa capului de gaurire (dimensiunea Y) trebuie sa fie sub 100 mm.

Gaurire A AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.

Nerespectarea normelor poate duce la vatamari

corporale.

> La masina de prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna
numai o singura persoana.

> Convingeti-va ca nu exista alte obiecte decét piesa de
prelucrat in zona de lucru [E] @ masinii de prelucrare.

> Nu manipulati cu mainile sau alte obiecte in zona de
lucru zona de lucru [E] a masinii de prelucrare.

> Atentie: Pericol de strivire in zona presoarelor.

> Purtati ochelari de protectie.

> Purtati protectie auditiva.

> Purtati imbracaminte de lucru adecvata.

[20]

> Apasati butonul de pornire [20] pana cand procesul de gaurire se incheie automat.

1 INDICATIE

m Procesul de gaurire se incheie automat la atingerea adancimii de gaurire
prestabilita.

40



Gaurire si presare MINIPRESS top

> Prindeti balamaua [22] pe matrita.
> Pivotati bratul pivotant [80] Tn jos.

Presare

i INDICATIE

m Procesul de presare nu se incheie automat.

Pentru ca sa fie declansata cursa de presare, trebuie indeplinite urmatoarele cerinte:
> Cursa capului de gaurire (dimensiunea Y) trebuie sa fie sub 100 mm.

> Apasati butonul de pornire [20] pana cand feroneria este apdsata complet.
> Pivotati bratul pivotant [80] T sus.
Presoarele [8] se desfac automat.

M
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Gaurire orizontala

* Functia Gaurire orizontald nu este
disponibila pentru tipul M70E2000.

42

Gaurire orizontala

RS2

> Pozitionati comutatorul selectiv Mod de gaurire [61] pe Gaurire orizontala.

Pentru ca procesul de gaurire sa fie declansat, trebuie indeplinite urmatoarele cerinte:
Nu trebuie sa fie strans niciun cap de gaurire [25].

Strangeti presorul orizontal [11].

Comutatorul de oprire de urgenta [21] trebuie sa fie deblocat.

Inaltimea corecta este setata la presorul orizontal.

Cursa capului de gaurire (dimensiunea Y) nu trebuie sa fie peste 20 mm.

Rigla EASYSTICK trebuie sa fie indepartata min. 45 mm.

Y Y Y VY VYY

m De la 0 adancime de gaurire de 25 mm, se recomanda indepartarea aschiilor prin
gaurire multipla. Acest lucru creste durata de viata a burghielor.

oG
Vs

> Pozitionati comutatorul selectiv Mod presor [62] pe Gaurire verticala si presati.
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A\ AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.
Nerespectarea normelor poate duce la vatamari
corporale.

> La masina de prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna
numai o singura persoana.
> Convingeti-va ca nu exista alte obiecte decét piesa de

prelucrat in zona de lucru [E] a masinii de prelucrare.
> Nu manipulati cu mainile sau alte obiecte in zona de
lucru zona de lucru [E] a masinii de prelucrare.
> Atentie: Pericol de strivire in zona presoarelor.
> Purtali ochelari de protectie.
> Purtati protectie auditiva.
> Purtati imbracaminte de lucru adecvata.

> Apasati butonul de pornire [20] pana cand procesul de gaurire se incheie automat.
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indepartarea piesei de
prelucrat

a4

Y VY VYVY

indepartarea piesei de prelucrat

/

Scoateti piesa de prelucrat [13].

Curatati masa de lucru [17], rigla [9] si opritoarele [84].

Dupa prelucrarea piesei de prelucrat, setati comutatorul selectiv [60] pe "TEST".
Puneti comutatorul principal [63] Tn pozitia "OFF" in cazul unei neutilizari pentru o
perioada mai lungé de timp sau la sfarsitul zilei de lucru.
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Intretinere

7iblum

Prezentare generalé a punctelor de intretinere

S: Efectuati o inspectie vizuala si curatati cu o carpa din microfibra daca este cazul.
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lucrari zilnice de intretinere
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v

intretinere

A\ AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.

Nerespectarea normelor poate duce la vatamari

corporale.

> Deconectati neaparat masina de prelucrare de la
reteaua de curent electric inainte de fiecare curatare si
intretinere.

> Deconectali neaparat masina de prelucrare de la
reteaua de aer comprimat inainte de fiecare curatare si
intretinere.

> Este interzisa indepartarea permanenta a dispozitivelor
de protectie si a acoperirilor.

> Setati comutatorul principal in pozitia "OFF".

/\  ATENTIE

Purtati ochelari de protectie in timpul lucrarilor de curatare.

1 INDICATIE

Inlocuiti imediat piesele deteriorate.

Folositi numai piese de schimb originale de la BLUM.

Nu utilizati uleiuri sau lubrifianti la curatare.

Toate ghidajele si rulmentii nu necesita intretinere.

Nu Tndepartati praful si aschiile cu obiecte cu margini ascutite sau metalice.
Recomandam carpe din microfibra pentru lucrarile de curatare.

1 INDICATIE

inainte de inceperea lucrului, de schimbare a turelor sau de schimbare a
operatorului, trebuie sa se efectueze lucrarile de intretinere zilnica.
Pentru manipularea in siguranta a masinii de prelucrare cititi capitolul "Siguranta".

Inainte de a incepe orice lucrare, verificati daca conducta de aer comprimat si
conducta electrica nu sunt deteriorate. Solicitati inlocuirea conductelor deteriorate
de catre personal specializat autorizat.

Efectuati o inspectie vizuald a cablarii EASYSTICK.

Verificati daca lentilele presorului [8] nu sunt deteriorate.

Verificati dispozitivele de protectie ale masinii de prelucrare si a capului de
gaurire.



intretinere

lucréri lunare de intretinere

Schimbarea burghiului

Reparatii

Y

MINIPRESS top
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Aspirati praful si aschiile de gaurire de pe masina de prelucrare si nu le suflati
niciodata cu aer comprimat.

Efectuati o inspectie vizualad a coloanelor de ghidare [S], iar daca este necesar,
stergeti praful cu o carpa din microfibra.

Efectuati o inspectie vizuala a riglelor [9], opritoarelor [84], clemelor si ghidajelor,
iar daca este necesar, stergeti praful cu o carpa din microfibra.

Efectuati o inspectie vizuald a calculatorului EASYSTICK [3], iar daca este
necesar, stergeti praful cu o carpa din microfibra.

Efectuati o inspectie vizuala a unitatii de gaurire orizontala [5], iar daca este
necesar, stergeti praful cu o carpa din microfibra.

Verificati functionarea comutatorului de oprire de urgenta Tnainte de inceperea
lucrului.

Piesele defecte pot fi inlocuite numai de catre personal autorizat.

Verificati unitatea de filtrare a aerului [31] pentru reziduuri de apa care se pot
acumula in filtrul de aer si goliti-l daca este necesar.

Pozitionati comutatorul principal pe "OFF".

Decuplati intotdeauna capul burghiului [25].

Schimbati burghiele [24, 83] si respectati sensul de rotatie a se vedea capitolul
~configurare”.

Pentru reparatii, va rugdm sa va adresati unui partener Blum.
Puteti gasi partenerii Blum din intreaga lume la:
www.blum.com/addresses
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Erori la gaurire

Ce trebuie facut atunci cand?

Deranjament

cauza posibila

Remediere

Burghiele se blocheaza in lemn.

Burghiele sunt tocite.

> Ascutiti burghiele sau schimbati-le.

Rotirea incorecta a burghielor fixate.

> In mandrinele marcate cu rosu
montati burghie pentru sens de
rotatie spre stanga, iar in mandrina
marcata cu negru, burghie pentru
sens de rotatie spre dreapta.

S-a gaurit intr-un material neindicat
pentru prelucrare.

> Prelucrati numai piese de lucru
stratificate din lemn, PAL sau PAF.

Se formeaza mult fum la gaurire.

Burghiele sunt tocite.

> Ascutiti burghiele sau schimbati-le.

Rotirea incorecta a burghielor fixate.

> In mandrinele marcate cu rosu
montati burghie pentru sens de
rotatie spre stanga, iar ih mandrina
marcata cu negru, burghie pentru
sens de rotatie spre dreapta.

Adancimea de gaurire este prea mare la
gaurirea orizontala.

> Repozitionati de mai multe ori T
timpul gauririi.

Sens de rotatie incorect a motorului.

> Corectati sensul de rotatie.
A se vedea pagina 23.

Defecte la piesa de prelucrat

Deranjament

cauza posibila

Remediere

Gaurile sunt prea
mari, ovale sau ciupite.

Diametrul burghiului este prea mare.

> Controlati burghiul.

Burghiul este indoit.

> Schimbati burghiul.

Burghiele sunt tocite.

> Ascutiti burghiele sau schimbati-le.

Grosimea placii este setata gresit.
Burghiul se deplaseaza prea repede in
piesa de prelucrat.

> Setati corect grosimea placii.
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Deranjament

cauza posibila

Remediere

Gaurile sunt
descentrate sau in
pozitie gresita.

Rigla nu este reglata corect.

> Reglati rigla la punctul 0.

Aschii intre rigla si piesa de prelucrat.

> Indepartati murdaria si aschiile.

Planificare defectuoasa realizata pe
computerul EASYSTICK.

> Verificati planificarea si realizati din
nou.

Rigla EASYSTICK a intalnit un obstacol.

> Indepartati obstacolul de la rigla
EASYSTICK.

Butonul de start a fost apasat in timpul
procesului EASYSTICK.

> Reveniti din nou la valoarea
planificata.

Adancimea de gaurire nu este atinsa.

Aschii in calea de deplasare.

> Indepértati aschiile din calea de
deplasare.

Lungimea burghiului este sub 57 mm.

> Reglati burghiul la o lungime de
57 mm sau Tnlocuiti-I.

Grosimea piesei de prelucrat este mai
mica de 16 mm.

Masina se ciocneste cu un obiect.

> Indepértati obiectul.

Nu se utilizeaza nicio masa de lucru
Blum.

> Utilizati numai accesorii Si piese de
schimb originale.

Eroare la introducere.

Aschii Tn gaura.

> Indepértati aschiile din gaura.

Gaurile sunt prea mici in ceea ce pri-
veste diametrul.

> Verificati diametrul burghiului.

Gaurile nu sunt suficient de adanci.

> Reglati burghiul la o lungime de
57 mm sau inlocuiti-1.

> Grosimea materialului rezidual a fost
setata gresit.

Suprafata piesei de prelucrat este prea
dura.

> Fatetati gaura.

Matrita se ciocneste de un obiect.

> Indepértati obiectul.

Presiunea aerului este prea mica.

> Reglati presiunea aerului.
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Defecte la piesa de prelucrat

Ce trebuie facut atunci cand?

Deranjament

cauza posibila

Remediere

Eroare la introducere.

Piesa de prelucrat este deplasata.

> Utilizati presoare.

Matrita este deplasata.

> Reglati matrita.

Piesa de prelucrat este zgariata.

Masa de lucru este murdara sau
deteriorata.

> Curatati masa de lucru.
> Verificati masa de lucru dacéa nu
prezinta deteriorari.

Riglele si opritoarele sunt murdarite.

> Curatati riglele si opritoarele.

Eroare functionala la masina de prelucrare

Deranjament

cauza posibila

Remediere

Motorul nu functioneaza.

Masina de prelucrare nu este conectata
la reteaua de curent electric.

> Conectati masina de prelucrare la
reteaua de curent electric.

Siguranta retelei electrice a cedat.

> Activati sau inlocuiti siguranta.

Comutatorul de selectare a modului de
lucru este setat pe Configurare.

> Setati comutatorul de selectare a
modului de lucru pe Lucru.

Motorul este supraincalzit,
butonul de pornire clipeste rapid de 3x,
pauza de 1 ciclu

> Lasati motorul sa se réceasca.

Masina de prelucrare este conectata la
tensiunea gresita.

> Verificati tensiunea retelei si
comparati cu diagrama de conectare.
Verificare de catre un electrician
autorizat.

Motorul este defect.

> Dispuneti inlocuirea motorului de
catre un electrician autorizat.

Motoarele se incing.

Masina de prelucrare este conectata la
un nivel de tensiune si frecventa gresit.

> Verificati tensiunea retelei si
comparati cu diagrama de conectare.
Verificare de cétre un electrician
autorizat.
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Deranjament

cauza posibila

Remediere

Motoarele se incing.

Gaurire in lemn de esenta tare la o
viteza prea mare.

> Setati corect grosimea placii.

Motorul este plin de praf.

> Curatati masina de prelucrare.

Capul de gaurire functioneaza greoi.

> Trimiteti capul de g&urire la centrul
de reparatii Blum.

Nici o functie a presoarelor.

Pozitie incorectd comutator selectiv mod
de functionare presor.

> Pozitia Inlocuire comutator selectiv.

Lipsa aer comprimat sau prea putina
presiune prezenta.

> Deschideti robinetul de inchidere
pentru aer comprimat.
> Verificati presiunea.

Nici o migcare de ridicare la actionarea
tastei de pornire.

Lipsa aer comprimat sau prea putina
presiune prezenta.

> Deschideti robinetul de inchidere
pentru aer comprimat.
> Verificati presiunea.

Butonul de pornire clipeste.

> a se vedea butonul de pornire ,Ce
trebuie facut atunci cand”

Miscare de ridicare in jos, insa nu si in
sus.

Presiune prea putina.

> Verificati setarea regulatorului de
presiune al filtrului.

Furtun pneumatic indoit respectiv deteriorat.

> Verificati conductele de aer.

Racordul filtrului de aer este neetans.

Furtunul de aer este neetans.

> Tnlocuiti furtunul de aer.

Unitatea de filtrare a aerului este neetansa.

> Inlocuiti unitatea de filtrare a aerului.

Indepértarea aschiilor este deficitara.

Suflarea aschiilor este prea slaba.

> Verificati presiune aerului.

Aspiratia aschiilor nu este pornita.

> Porniti aspiratia aschiilor.

Burghiele nu pot fi prinse in mandrine.

Mandrinele sunt foarte murdare.

> Curatati mandrinele.

Diametrul tijei burghiului este prea mare
sau deformat.

> Schimbati burghiul.

Surubul de strdngere a burghiului nu
este desurubat pana la opritor.

> Desurubati surubul de strdngere a
burghiului.

Burghiele nu se rotesc.

Cuplajul capului de gaurire este deteriorat.

> Inlocuiti cuplajul.
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Eroare functionala la masina de prelucrare

Deranjament cauza posibila Remediere

Nu este posibila gaurirea orizontala. Comutator selectiv Lucru - Configurare > Tnlocuiti pozitia.
este in pozitia gresita.

Comutator selectiv Mod de gaurire este > Inlocuiti pozitia.
in pozitia gresita.

Presorul orizontal nu este prins. > Prindeti presorul orizontal.
Rigla gresita utilizata. > Folositi rigla pentru PRO-CENTER.
Rigla EASYSTICK nu s-a extins. > Extindeti rigla EASYSTICK.
Butonul de pornire clipeste rapid. Comutatorul de oprire de urgenta este > Deblocati comutatorul de oprire de
apasat. urgenta.
Butonul de pornire clipeste Releu de temporizare defect. > va rugam sa contactati serviciul
clipire 2x, pauza de 1 ciclu clienti.
Butonul de pornire clipeste Motorul este supraincalzit. > Lasati motorul sa se rdceasca.
3x blinken, 1 Takt Pause
Butonul de pornire clipeste incet. Este selectat modul de gaurire orizontala | > Deplasati cu o valoare Y mai mica de
Pozitia Y este mai mare de 70 mm. 70 mm.

Este selectat modul de gaurire orizontalda | > Prindeti presorul orizontal.
Presorul orizontal nu este prins.

Este selectat modul de gaurire > Prindeti rigla orizontala.
orizontala.
Este prinsa rigla gresita.

Rigla EASYSTICK nu este deschisa > Deschideti rigla EASYSTICK.
suficient de mult.
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informatii suplimentare MINIPRESS top

riblum

Declaratie de conformitate UE simplificata pentru MINIPRESS top
Declaratie de conformitate UE simplificata
Prin prezenta, Julius Blum GmbH declara ca toate tipurile de articole electrice si electronice ale Julius Blum GmbH corespund

Directivelor 2009/125/CE si 2011/65/UE precum si 2015/863.

Prin prezenta, Julius Blum GmbH declara ca tipurile de articole electrice si electronice M70E2000, M70.2000, M75E2000,
M75.2000 corespund Directivelor 2006/42/CE si 2014/30/UE.

Intregul text al declaratiei de conformitate UE este disponibil la urmatoarea adresa de internet:
www.blum.com/compliance
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MINIPRESS top

Date tehnice
MINIPRESS top

Clima ambientala:

Dimensiuni / Greutate:

energie electrica:
M75E2000

energie electrica:
M70E2000

energie electrica:
M75E2000*US
energie pneumatica:

Sunet:

Piesa de prelucrat:
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informatii suplimentare

Utilizare numai Tn spatii inchise si uscate.

Transport / Depozitare: de la -20 pana la 85°C
Functionare: dela 5 pénala35°C
umiditate relativa (functionare)

5 - 98 % fara condensare

Inaltime: 976 mm
Latime: 1100 mm
Adancime: 1085 mm
Greutate: cf. placutei de identificare

Distanta de instalare fata de perete de cel putin 450 mm

Tensiune: 3/N/PE AC 400 V 50/60 Hz
Putere: 1,1kKW/2.75A
Schema electrica: ES-002/0ML M75E2000
Tensiune: 3x 400V 50-60Hz+N+PE
Putere: 1,1 kKW
Tensiune: 1PH/PE 240V 60 Hz
Putere: 11kKW/79A
Schema electrica: ES-001/0ML M75E2000
Presiune: 5-7bari/73-101psi/0,5- 0,7 MPa
Consum de aer per ciclu (cursa) : 1,5 litri
Emisie - Nivel de presiune acustica (LAequ): 76 dB(A)
Nivelul de putere acustica Toleranta Incertitudine de masurare: +/- 4 dB(A)
Materiale: lemn
Grosimea piesei de gaurit, gaurire orizontala: 12-40 mm
Grosimea piesei de gaurit, gaurire verticala: 8-45mm




informatii suplimentare

Placuta de identificare:

Eliminarea ajutoarelor de prelu-

crare electrice

Acumulator de energie:

MINIPRESS top

7iblum

MINIPRESS t °
Ref. No.: °p fblum

SN: xx12345-1
Drill- and insertion machine 364 Ibs / 165 kg

Julius Blum GmbH
Industriestrasse 1

6973 Hoechst e
Austria A @.‘g

”l“ mHHHH“W HW“ ’H“ HH" mmmm  Made in Austria
J

Imagine simbol
Tipul masinii: masina de gaurit si montat feronerie

Ajutoarele de prelucrare electrice nu trebuie aruncate impreuna cu gunoiul menajer
la sfarsitul duratei lor de viata. Trebuie sa va interesati in acest sens la administratia
dumneavoastra locala. Ajutoarele de prelucrare electrice de la Blum indeplinesc
cerintele Directivei 2012/19/UE - Directiva WEEE.

Prin colectarea separata a aparatelor electrice si electronice se faciliteaza refolosirea
si reciclarea materialelor, resp. alte forme de reciclare de la aparate vechi. Efectele
negative asupra mediului si sanatatii cauzate de substantele periculoase posibil
continute in aparate trebuie evitate in acest caz prin eliminarea ecologica.

Ajutoarele de prelucrare electrice pot fi returnate producatorului pentru reciclare la
sfarsitul duratei lor de utilizare sau de viata sau, daca acest lucru are sens din punct
de vedere ecologic, acestea pot fi reciclate sau reparate.

Gasiti alte informatii la urmétorul link:

www.blum.com/recycling

Masina de prelucrare nu dispune de acumulatori de energie electrica si pneumatica.
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Puteti gasi partenerii Blum din intreaga lume la:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001 and ISO 14001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S:ye;gi:]d Environmental Csl;eg!irid Energy

Look for our

FSC™-certified
products
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