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MINIPRESS top

	➢ Prindeți balamaua [22] pe matriță.
	➢ Pivotați brațul pivotant [80] în jos.

	■ Procesul de presare nu se încheie automat.

INDICAȚIE

Montare

Găurire și montare

Pentru ca să fie declanșată cursa de presare, trebuie îndeplinite următoarele cerințe:
	➢ Raza (dimensiunea Y) trebuie să fie sub 100 mm.
	➢ Apăsați butonul de pornire [20] până când feroneria este apăsată complet.
	➢ Pivotați brațul pivotant [80] în sus. 

	 Presoarele [8] se desfac automat.
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MINIPRESS top

Găurire orizontală

Pentru ca procesul de găurire să fie declanșat, trebuie îndeplinite următoarele cerințe:
	➢ Nu trebuie să fie strâns niciun cap de găurire [25].
	➢ Strângeți presorul orizontal [11].
	➢ Butonul de oprire de urgență [21] trebuie să fie deblocat.
	➢ Raza (dimensiunea Y) nu trebuie să fie peste 70 mm.

	➢ Poziționați comutatorul de selecție Mod de găurire [61] pe Găurire orizontală.

	■ �De la o adâncime de găurire de 25 mm, se recomandă îndepărtarea așchiilor prin 
găurire multiplă. Acest lucru crește durata de viață a burghielor.

INDICAȚIE

	➢ �Poziționați comutatorul de selecție Mod de găurire [62] pe Găurire verticală și 
presați.

Găurire orizontală

* Funcția Găurire orizontală nu este 
disponibilă pentru tipul M70.2000.
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MINIPRESS top

Răniri grave prin tăiere.
Nerespectarea normelor poate duce la vătămări 
corporale.

	➢ �La mașina de prelucrare trebuie să lucreze întotdeauna 
numai o singură persoană.

	➢ �Convingeți-vă că nu există alte obiecte decât piesa de 
prelucrat în zona de lucru [B] a mașinii de prelucrare.

	➢ �Nu manipulați cu mâinile sau alte obiecte în zona de 
lucru zona de lucru [B] a mașinii de prelucrare.

	➢ Atenție: Pericol de strivire în zona presoarelor
	➢ Purtați ochelari de protecție.
	➢ Purtați protecție auditivă.
	➢ Purtați îmbrăcăminte de lucru adecvată.

AVERTIZARE

	➢ Apăsați butonul de pornire [20] până când procesul de găurire se încheie automat.

Găurire orizontală
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MINIPRESS top Îndepărtarea piesei de prelucrat

Îndepărtarea piesei de 
prelucrat

	➢ Scoateți piesa de prelucrat [13].
	➢ Curățați masa de lucru [17], rigla [9] și opritoarele [84].
	➢ �După prelucrarea piesei de prelucrat, setați comutatorul de selecție [60] pe „TEST”.
	➢ �Puneți comutatorul principal [63] în poziția „OFF" în cazul unei neutilizări pentru o 

perioadă mai lungă de timp sau la sfârșitul zilei de lucru.
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MINIPRESS topÎntreținere

Prezentare generală a punctelor de întreținere

S: Efectuați o inspecție vizuală și curățați cu o cârpă din microfibră dacă este cazul.
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Răniri grave prin tăiere.
Nerespectarea normelor poate duce la vătămări 
corporale.

	➢ �Deconectați neapărat mașina de prelucrare de la 
rețeaua de curent electric înainte de fiecare curățare și 
întreținere.

	➢ �Deconectați neapărat mașina de prelucrare de la 
rețeaua de aer comprimat înainte de fiecare curățare și 
întreținere.

	➢ �Este interzisă îndepărtarea permanentă a dispozitivelor 
de protecție și a acoperirilor.

	➢ Setați comutatorul principal în poziția "OFF".

AVERTIZARE

	■ Purtați ochelari de protecție în timpul lucrărilor de curățare.

	■ �Înainte de începerea lucrului, de schimbare a turelor sau de schimbare a 
operatorului, trebuie să se efectueze lucrările de întreținere zilnică.

	■ �Pentru manipularea în siguranță a mașinii de prelucrare citiți capitolul "Siguranță".

	■ Înlocuiți imediat piesele deteriorate. 
	 Folosiți numai piese de schimb originale de la BLUM.

	■ Nu utilizați uleiuri sau lubrifianți la curățare. 
	 Toate ghidajele și rulmenții nu necesită întreținere.

	■ �Nu îndepărtați praful și așchiile cu obiecte cu margini ascuțite sau metalice.
	■ Recomandăm cârpe din microfibră pentru lucrările de curățare.

ATENȚIE

INDICAȚIE

INDICAȚIE

	➢ �Înainte de a începe orice lucrare, verificați dacă furtunul de aer comprimat și 
cablul electric nu sunt deteriorate. Solicitați înlocuirea liniilor deteriorate de către 
personal specializat autorizat.

	➢ Verificați dacă lentilele presorului [8] nu sunt deteriorate.
	➢ �Verificați dispozitivele de protecție ale mașinii de prelucrare și a capului de 

găurire.
	➢ �Aspirați praful și așchiile de găurire de pe mașina de prelucrare și nu le suflați 

lucrări zilnice de întreținere
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niciodată cu aer comprimat.
	➢ �Efectuați o inspecție vizuală a coloanelor de ghidare [S], iar dacă este necesar, 

ștergeți praful cu o cârpă din microfibră.
	➢ �Efectuați o inspecție vizuală a riglelor [9], opritoarelor [84], clemelor și ghidajelor, 

iar dacă este necesar, ștergeți praful cu o cârpă din microfibră.
	➢ �Efectuați o inspecție vizuală a unității de găurire orizontală [5], iar dacă este 

necesar, ștergeți praful cu o cârpă din microfibră.
	➢ Piesele defecte pot fi înlocuite numai de către personal autorizat.

	➢ �Verificați unitatea de filtrare a aerului [31] pentru reziduuri de apă care se pot 
acumula în filtrul de aer și goliți-l dacă este necesar.

	➢ Poziționați comutatorul principal pe "0FF"
	➢ Decuplați întotdeauna capul burghiului [25].
	➢ �Schimbați burghiele [24, 83] și respectați sensul de rotație. A se vedea capitolul 

„Configurare”.

	➢ Pentru reparații, vă rugăm să vă adresați unui partener Blum. 
	 Puteți găsi partenerii Blum din întreaga lume la: 
	 www.blum.com/addresses

lucrări lunare de întreținere

Schimbarea burghiului

Reparații
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Burghiele se blochează în lemn. Burghiele sunt tocite. 	➢ Ascuțiți burghiele sau 
schimbați-le.

Rotirea incorectă a burghielor fixate. 	➢ În mandrinele marcate cu roșu 
montați burghie pentru sens de 
rotație spre stânga, iar în mandrina 
marcată cu negru, burghie pentru 
sens de rotație spre dreapta.

S-a găurit într-un material neindicat 
pentru prelucrare.

	➢ Prelucrați numai piese de lucru 
stratificate din lemn, PAL sau PAF.

Se formează mult fum la găurire. Burghiele sunt tocite. 	➢ Ascuțiți burghiele sau schimbați-le.

Rotirea incorectă a burghielor fixate. 	➢ În mandrinele marcate cu roșu 
montați burghie pentru sens de 
rotație spre stânga, iar în mandrina 
marcată cu negru, burghie pentru 
sens de rotație spre dreapta.

Adâncimea de găurire este prea mare la 
găurirea orizontală.

	➢ Repoziționați de mai multe ori în 
timpul găuririi.

Sens de rotație incorect a motorului. 	➢ Corectați sensul de rotație. 
A se vedea pagina 22.

Funcționare defectuoasă Cauză posibilă Remediere

Funcționare defectuoasă cauză posibilă Remediere

Găurile sunt prea
mari, ovale sau ciupite.

Diametrul burghiului este prea mare. 	➢ Controlați burghiul.

Burghiul este îndoit. 	➢ Schimbați burghiul.

Burghiele sunt tocite. 	➢ Ascuțiți burghiele sau schimbați-le.

Grosimea plăcii este setată greșit. 
Burghiul se deplasează prea repede în 
piesa de prelucrat.

	➢ Setați corect grosimea plăcii.

Erori la găurire

Defecte la piesa de prelucrat
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Funcționare defectuoasă cauză posibilă Remediere

Găurile sunt descentrate sau în
poziție greșită.

Rigla nu este reglată corect. 	➢ Reglați rigla la punctul 0.

Așchii între riglă și piesa de prelucrat. 	➢ Îndepărtați murdăria și așchiile.

Adâncimea de găurire nu este atinsă. Așchii în calea de deplasare. 	➢ Îndepărtați așchiile din calea de 
deplasare.

Lungimea burghiului este sub 57 mm. 	➢ Reglați burghiul la o lungime de  
57 mm sau înlocuiți-l.

Grosimea piesei de prelucrat este mai 
mică de 16 mm.

Mașina se ciocnește cu un obiect. 	➢ Îndepărtați obiectul.

Nu se utilizează nicio masă de lucru 
Blum.

	➢ Utilizați numai accesorii și piese de 
schimb originale.

Eroare la introducere. Așchii în gaură. 	➢ Îndepărtați așchiile din gaură.

Găurile sunt prea mici în ceea ce pri-
vește diametrul.

	➢ Verificați diametrul burghiului.

Găurile nu sunt suficient de adânci. 	➢ Reglați burghiul la o lungime de  
57 mm sau înlocuiți-l.

	➢ Grosimea materialului rezidual a fost 
setată greșit.

Suprafața piesei de prelucrat este prea 
dură.

	➢ Fațetați gaura.

Matrița se ciocnește de un obiect. 	➢ Îndepărtați obiectul.

Presiunea aerului este prea mică. 	➢ Reglați presiunea aerului.
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Eroare la introducere. Piesa de prelucrat este deplasată. 	➢ Utilizați presoare.

Matrița este deplasată. 	➢ Reglați matrița.

Piesa de prelucrat este zgâriată. Masa de lucru este murdară sau 
deteriorată.

	➢ Curățați masa de lucru.
	➢ Verificați masa de lucru dacă nu 
prezintă deteriorări.

Riglele și opritoarele sunt murdărite. 	➢ Curățați riglele și opritoarele.

Motorul nu funcționează. Mașina de prelucrare nu este conectată 
la rețeaua de curent electric.

	➢ Conectați mașina de prelucrare la 
rețeaua de curent electric.

Siguranța rețelei electrice a cedat. 	➢ Activați sau înlocuiți siguranța.

Comutatorul de selectare a modului de 
lucru este setat pe Configurare.

	➢ Setați comutatorul de selectare a 
modului de lucru pe Lucru.

Motorul este supraîncălzit, butonul de 
pornire clipește rapid de 3x, pauză de  
1 ciclu

	➢ Lăsați motorul să se răcească.

Mașina de prelucrare este conectată la
nivelul de tensiune incorect.

	➢ Verificați tensiunea rețelei și 
comparați cu diagrama de conectare. 
Verificare de către un electrician 
autorizat.

Motorul este defect. 	➢ Dispuneți înlocuirea motorului de 
către un electrician autorizat.

Motoarele se încing. Mașina de prelucrare este conectată la
Nivelul de tensiune conectat.

	➢ Verificați tensiunea rețelei și 
comparați cu diagrama de conectare. 
Verificare de către un electrician 
autorizat.

Funcționare defectuoasă cauză posibilă Remediere

Funcționare defectuoasă cauză posibilă Remediere

Defecte la piesa de prelucrat

Eroare funcțională la mașina de prelucrare
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Funcționare defectuoasă cauză posibilă Remediere

Găurire în lemn de esență tare la o 
viteză prea mare.

	➢ Setați corect grosimea plăcii.

Motorul este plin de praf. 	➢ Curățați mașina de prelucrare.

Capul de găurire funcționează greoi. 	➢ Trimiteți capul de găurire la centrul 
de reparații Blum.

Nici o funcție a presoarelor. Poziție incorectă comutator de selecție 
mod de funcționare presor.

	➢ Schimbați poziția comutatorului de 
selectie.

Lipsă aer comprimat sau prea puțină 
presiune prezentă.

	➢ Deschideți robinetul de închidere 
pentru aer comprimat.

	➢ Verificați presiunea.

Nici o mișcare de ridicare la acționarea
tastei de pornire.

Lipsă aer comprimat sau prea puțină 
presiune prezentă.

	➢ Deschideți robinetul de închidere 
pentru aer comprimat.

	➢ Verificați presiunea.

Butonul de pornire clipește. 	➢ a se vedea butonul de pornire „Ce 
trebuie făcut atunci când”

Mișcare de ridicare în jos, însă nu și în 
sus.

Presiune prea mică. 	➢ Verificați setarea regulatorului de 
presiune al filtrului.

Furtun pneumatic îndoit respectiv deteriorat 	➢ Verificați conductele de aer

Racordul filtrului de aer este neetanș. Furtunul de aer este neetanș. 	➢ Înlocuiți furtunul de aer.

Unitatea de filtrare a aerului este neetanșă. 	➢ Înlocuiți unitatea de filtrare a aerului.

Îndepărtarea așchiilor este deficitară. Suflarea așchiilor este prea slabă. 	➢ Verificați presiune aerului.

Aspirația așchiilor nu este pornită. 	➢ Porniți aspirația așchiilor.

Burghiele nu pot fi prinse în mandrine. Mandrinele sunt foarte murdare. 	➢ Curățați mandrinele.

Diametrul tijei burghiului este prea mare 
sau deformat.

	➢ Schimbați burghiul.

Șurubul de strângere a burghiului nu 
este deșurubat până la opritor.

	➢ Deșurubați șurubul de strângere a 
burghiului.

Burghiele nu se rotesc. Cuplajul capului de găurire este deteriorat. 	➢ Înlocuiți cuplajul.
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Nu este posibilă găurirea orizontală. Comutator de selecție Lucru - 
Configurare este în poziția greșită.

	➢ Schimbați poziția.

Comutator de selecție Mod de găurire 
este în poziția greșită.

	➢ Schimbați poziția.

Presorul orizontal nu este prins. 	➢ Prindeți presorul orizontal.

Riglă greșită utilizată. 	➢ Folosiți rigla pentru PRO-CENTER.

Butonul de pornire clipește rapid. Comutatorul pentru oprire de urgență 
este apăsat.

	➢ Deblocați comutatorul pentru oprire 
de urgență.

Butonul de pornire clipește
clipire 2x, pauză de 1 ciclu

Releu de temporizare defect. 	➢ vă rugăm să contactați serviciul 
clienți.

Butonul de pornire clipește
clipire 3x, pauză de 1 ciclu

Motorul este supraîncălzit. 	➢ Lăsați motorul să se răcească.

Butonul de pornire clipește încet. Este selectat modul de găurire orizontală
Poziția Y este mai mare de 70 mm.

	➢ Deplasați cu o valoare Y mai mică de 
70 mm.

Este selectat modul de găurire orizontală
Presorul orizontal nu este prins.

	➢ Prindeți presorul orizontal.

Este selectat modul de găurire 
orizontală.
Este prinsă rigla greșită.

	➢ Prindeți rigla orizontală.

Funcționare defectuoasă cauză posibilă Remediere

Eroare funcțională la mașina de prelucrare
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Declarație de conformitate UE simplificată pentru MINIPRESS top

Declarație de conformitate UE simplificată
Prin prezenta, Julius Blum GmbH declară că toate tipurile de articole electrice și electronice ale Julius Blum GmbH corespund 
Directivelor 2009/125/CE și 2011/65/UE precum și 2015/863.

Prin prezenta, Julius Blum GmbH declară că tipurile de articole electrice și electronice M70E2000, M70.2000, M75E2000, 
M75.2000 corespund Directivelor 2006/42/CE și 2014/30/UE.

Întregul text al declarației de conformitate UE este disponibil la următoarea adresă de internet:
www.blum.com/compliance



MINIPRESS top

364 lbs / 165 kg

Ref. No.:
SN:
Drill- and insertion machine

M70.2000
2021W02OM12345-6

Julius Blum GmbH
Industriestrasse 1
6973 Hoechst
Austria

Made in Austria

3/N/PE AC 400 V
50 / 60 Hz

1.1 kW / 2.75 A
S3-60%
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Date tehnice
MINIPRESS top

Dimensiuni / Greutate:

Clima ambientală:

energie electrică:

energie pneumatică:

Înălțime:_____________________________________________________________  976 mm
Lățime:_____________________________________________________________  1100 mm
Adâncime:__________________________________________________________  1085 mm
Greutate:______________________________________________________________ 165 kg

Transport / Depozitare:____________________________________ de la -20 până la 85°C
Funcționare:_ _____________________________________________  de la 0 până la 50°C
umiditate relativă (funcționare) 5 - 93 % fără condensare

Tensiune:_________________________________________  3x 400 V 50 - 60 Hz + N + PE
Putere:________________________________________________________________ 1,1 kW

Presiune:_______________________________________________________________ 6 bari
Consum de aer per ciclu (cursă) : ����������������������������������������  1,5 litri

Emisie - Nivel de presiune acustică (LAequ): _____________________________  76 dB(A)
Nivelul de putere acustică Toleranță Incertitudine de măsurare: __________  +/- 4 dB(A)

Materiale:________________________________________________________  lemn, Corian
Grosimea piesei de găurit, găurire orizontală:___________________________ 12 - 40 mm
Grosimea piesei de găurit, găurire verticală:_____________________________ 8 - 45 mm

Utilizare numai în spații închise și uscate.

Distanța de instalare față de perete de cel puțin 450 mm

Tipul mașinii: mașină de găurit și montat feronerie

Sunet:

Piesă de prelucrat:

Plăcuță de identificare:
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Eliminarea ajutoarelor de prelu-
crare electrice

Eliminarea bateriilor:

Acumulator de energie:

Ajutoarele de prelucrare electrice nu trebuie eliminate împreună cu gunoiul menajer 
la sfârșitul duratei lor de viață. Trebuie să vă interesați în acest sens la administrația 
dumneavoastră locală. Ajutoarele de prelucrare electrice de la Blum îndeplinesc 
cerințele Directivei 2012/19/UE - Directiva WEEE.

Prin colectarea separată a aparatelor electrice și electronice se facilitează refolosirea 
și reciclarea materialelor, resp. alte forme de reciclare de la aparate vechi. Efectele 
negative asupra mediului și sănătății cauzate de substanțele periculoase posibil 
conținute în aparate trebuie evitate în acest caz prin eliminarea ecologică.

Ajutoarele de prelucrare electrice pot fi returnate producătorului pentru reciclare la 
sfârșitul duratei lor de utilizare sau de viață sau, dacă acest lucru are sens din punct 
de vedere ecologic, acestea pot fi reciclate sau reparate.
Găsiți alte informații la următorul link: 
www.blum.com/recycling

Bateriile nu trebuie eliminate împreună cu gunoiul menajer la sfârșitul duratei lor de 
viață. Trebuie să vă interesați în acest sens la administrația dumneavoastră locală. 
Bateriile utilizate în cadrul produselor BLUM îndeplinesc cerințele Directivei 2006/66/
CE - Directiva cu privire la baterii.

Prin colectarea separată a bateriilor se facilitează reciclarea materialelor, resp. 
alte forme de reciclare pentru baterii. Efectele negative asupra mediului și sănătății 
cauzate de substanțele periculoase posibil conținute în aparate trebuie evitate în acest 
caz prin eliminarea ecologică. 

Pentru demontaj, vă rugăm să respectați instrucțiunile de demontare. Pentru returnare, 
aveți la dispoziție în apropierea dumneavoastră puncte de colectare pentru baterii.
Evitați în cadrul eliminării ecologice a bateriilor o scurt-circuitare a suprafețelor de 
contact.

Mașina de prelucrare nu dispune de acumulatori de energie electrică și pneumatică.
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www.blum.com/addresses
Puteți găsi partenerii Blum din întreaga lume la:
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Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Höchst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.
Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001 and ISO 14001. 


