


Wiercenie i osadzanie

Osadzanie

MINIPRESS top

> Zamontowac okucie [22] do matrycy.
> Opuscic¢ docisk pneumatyczny [80].

i WSKAZOWKA

m Proces wprasowywania nie koriczy sie automatycznie.

Aby rozpoczg¢ wprasowywanie, muszg by¢ spetnione nastepujace warunki:
> Woysuniecie (wymiar Y) nie moze by¢ wieksze niz 100 mm.

> Nacisnac i przytrzymac przycisk startu [20] do petnego wprasowania okucia.
> Podnies¢ docisk pneumatyczny maty [80].
Dociski [8] luzujg sie automatycznie.
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Poziome nawiercanie

Funkcja poziomego nawiercania nie jest
dostepna dla typu M70.2000.

Aby rozpoczaé nawiercanie, musza by¢ spetnione nastepujace warunki:
> Nie moze by¢ zamontowana zadna gtowica [25].

> Nalezy zamontowa¢ poziomy docisk [11].

> Wytacznik awaryjny [21] musi by¢ odblokowany.

> Woysuniecie (wymiar Y) nie moze by¢ wigksze niz 70 mm.

1 WSKAZOWKA

m Od gtebokosci wiercenia 25 mm zaleca sie usuwanie wiéréw
przez kilkukrotne nawiercanie. Zwieksza to zywotnosc¢ wiertet.

> Ustawic¢ przetacznik trybu docisku [62] na pionowe nawiercanie
i wprasowywanie.
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A\ OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.
Nieprzestrzeganie zasad moze prowadzi¢ do
uszczerbku na zdrowiu.

> Przy maszynie moze pracowaé zawsze tylko jedna osoba.

> Nalezy sie upewnié, ze w obszarze pracy maszyny [B]
nie lezg jakies inne przedmioty oprécz formatki!

> Nie nalezy manipulowac rekoma lub przedmiotami w
obszarze pracy [B] maszyny.

> Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo zgniecenia w
obszarze dociskéw

> Nosi¢ okulary ochronne.

> Nosi¢ ochraniacze stuchu.

> Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

N
D

> Nacisnac i przytrzymac przycisk startu [20] az do automatycznego
zakornczenia procesu wiercenia.
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Usuwanie formatki

Nalezy wyja¢ formatke [13].

Wyczysci¢ stét roboczy [17], liniat [9] oraz zderzaki [84].

Po obrdbce formatki ustawic przetacznik [60] na ,TEST”.

W przypadku dtuzszej przerwy w uzyciu lub na koniec dnia pracy
ustawi¢ wytgcznik gtéwny [63] w poz. ,OFF”.

Y VY VYVY
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Przeglad punktow serwisowych
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S: Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa, w razie potrzeby wyczysci¢ szmatka z mikrofibry.
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A\ OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.

Nieprzestrzeganie zasad moze prowadzi¢ do

uszczerbku na zdrowiu.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg nalezy ko-
niecznie odtgczy¢ maszyne od pradu.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg nalezy
koniecznie odtgczy¢ maszyne od sieci sprezonego
powietrza.

> Nie wolno usuwacé na state zadnych zabezpieczen i oston.

> Ustawi¢ wytacznik gtéwny w pozycije ,OFF”.

/\  OSTRZEZENIE

m Na czas czyszczenia zatozy¢ okulary ochronne.

1 WSKAZOWKA

m Natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci. Stosowac tylko oryginalne czesci Blum!
m Do czyszczenia nie uzywac oleju i smardéw.
Wszystkie prowadnice i tozyska nie wymagaja konserwacji.
m Nie usuwagé pytu i wiéréw przy pomocy
przedmiotéw z metalu lub o ostrych krawedziach.
B Zalecamy stosowanie do czyszczenia szmatek z mikrofibry.

1 WSKAZOWKA

B Przed rozpoczeciem pracy, zmiany lub zmiang personelu nalezy
wykonaé codzienne prace konserwacyjne.

m Nalezy zapozna¢ sie z rozdziatem Bezpieczenstwo
dla zagwarantowania bezpiecznej pracy maszyny.

Codzienne prace konserwacyjne > Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie

czy przewody powietrza oraz pradu nie sg uszkodzone. Zleci¢ wymiane
uszkodzonych przewoddw autoryzowanemu personelowi technicznemu.
Skontrolowaé ostony dociskéw [8] pod katem uszkodzenia.

Skontrolowaé zabezpieczenia maszyny i gtowicy.

Odessac pyt i widry z maszyny, nie stosowac do tego sprezonego powietrza.

Y V.V Y

Wykona¢ kontrole wzrokowg wspornikdw [S] i w razie potrzeby zetrze¢
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pyt szmatkg z mikrofibry.

Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa liniatéw [9], zderzakdw [84], zaciskow i
prowadnic, w razie potrzeby zetrze¢ pyt szmatka z mikrofibry.

Wykonac¢ kontrole wiertta poziomego [5] i w razie potrzeby

zetrzeé pyt szmatka z mikrofibry.

Uszkodzone czesci wymienia wytacznie autoryzowany personel.

Nalezy skontrolowag filtr powietrza [31] pod katem resztek wody,
ktéra moze zbiera¢ sie w filtrze i w razie potrzeby opréznic.

Ustawi¢ wytgcznik gtéwny na ,OFF”.

Nalezy zawsze wyczepi¢ gtowice [25].

Wymieni¢ wiertta [24, 83] i przestrzegac kierunku obrotu
patrz rozdziat ,Ustawianie”.

W przypadku koniecznosci naprawy prosimy o kontakt z przedstawicielem Blum.
Przedstawiciela Blum na catym Swiecie mozna znalez¢ na:
www.blum.com/adresses

43



MINIPRESS top

riblum

Usterki podczas wiercenia

Co zrobi¢, gdy?

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Wiertta blokuja sie w drewnie.

Wiertta sg tepe.

> Naostrzy¢ lub wymienic¢
wiertta.

Zamocowano nieprawidtowo obracajgce
sie wiertta.

> Lewoskretne wiertto umiesci¢ we
wrzecionie oznaczonym na czerwo-
no, prawoskretne w oznaczonym na
czarno.

Obrdbce poddany zostat niewtasciwy

> Obrabia¢ jedynie formatki z drew-

materiat. na, ptyty wiérowe lub lakierowane
proszkowo.
Mocno sie dymi podczas wiercenia. Wiertta s3 tepe. > Naostrzy¢ lub wymienic wiertta.

Zamocowano nieprawidtowo obracajgce
sie wiertta.

> Lewoskretne wiertto umiesci¢ we
wrzecionie oznaczonym na czerwo-
no, prawoskretne w oznaczonym na
czarno.

Za duza gtebokos¢ wiercenia przy pozio-
mym nawiercaniu.

> Kilkukrotnie dosuwac wiertto podczas
wiercenia.

Nieprawidtowy kierunek obrotu silnika.

> Skorygowac kierunek obrotu.
Patrz strona 22.

Btad formatki

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Nawierty sg za
duze, owalne lub wyszczerbione.

Srednica wiertta jest zbyt duza.

> Skontrolowac wiertta.

Wiertto wygiete.

> Wymieni¢ wiertto.

Wiertta sg tepe.

> Naostrzy¢ lub wymieni¢ wiertta.

Zle ustawiono grubo$é materiatu. Wiertto
za szybko wchodzi w formatke.

> Ustawi¢ prawidtowg grubosc¢
materiatu.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Nawierty sg
niewspotsrodkowe lub
w nieprawidtowej pozycji.

Liniat jest Zle ustawiony.

> Ustawic liniat na punkt 0.

Widry miedzy liniatem a
formatka.

> Usung¢ brud i widry.

Nie osiggnieto zadanej gtebokosci
wiercenia.

Widry w obszarze wiercenia.

> Usuna¢ widry z obszaru wiercenia.

Wiertto ma dtugos$é mniejsza niz 57 mm.

> Ustawic¢ dlugosc¢ wiertta na 57 mm
lub wymieni¢ wiertto.

Grubos¢ formatki mniejsza niz 16 mm.

Maszyna uderzyta w przedmiot.

> Usuna¢ przedmiot.

Nie uzyto stotu roboczego Blum.

> Nalezy stosowac tylko oryginalne
akcesoria i czesci zamienne.

Btad przy osadzaniu.

Widry w nawiercie.

> Usuna¢ wiéry z nawiertu.

Nawierty maja za matg Srednice.

> Skontrolowaé srednice nawiertu.

Nawierty sg zbyt ptytkie.

> Ustawi¢ dtugosc¢ wiertta na 57 mm
lub wymienié wiertto.
> Zle ustawiono gteboko$é nawiertu.

Powierzchnia obrabianego materiatu jest
za twarda.

> Sfazowac nawiert

Matryca uderzyta w przedmiot.

> Usuna¢ przedmiot.

Za mate cisnienie powietrza.

> Ustawic cisnienie powietrza.
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Btad formatki

Co zrobi¢, gdy?

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Btad przy osadzaniu.

Formatka sie przemiescita.

> Stosowacé dociski.

Matryca jest przesunieta.

> Ustawi¢ matryce.

Formatka jest porysowana.

Stét roboczy jest zabrudzony lub
uszkodzony.

> Wyczyscic stot roboczy.
> Skontrolowaé stét roboczy pod katem
uszkodzen.

Liniaty i zderzaki sa zabrudzone.

> Wyczyscic liniaty i zderzaki.

Btad dziatania maszyny

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Silnik nie dziata.

Maszyna nie jest podtagczona do pradu.

> Podtaczy¢ maszyne do pradu.

Wyskoczyt bezpiecznik sieci
elektrycznej.

> Wigczy¢ lub wymieni¢ bezpiecznik.

Przetacznik trybu pracy jest ustawiony
na tryb testowy.

> Przestawi¢ przetgcznik na tryb pracy.

Przegrzany silnik.
Przycisk startu miga szybko 3x, 1 takt
przerwy

> Odczekaé do schtodzenia silnika.

Maszyna podtgczona do
nieprawidfowego napiecia.

> Sprawdzi¢ napiecie sieci i poréwnac
z zatgczonym schematem. Kontrola
przez uprawnionego elektryka.

Silnik jest uszkodzony.

> Zleci¢ wymiane silnika uprawnionemu
elektrykowi.

Silniki mocno si¢ nagrzewaja.

Maszyna podtgczona do
nieprawidtowego napiecia.

> Sprawdzi¢ napiecie sieci i poréwnaé
z zatagczonym schematem. Kontrola
przez uprawnionego elekiryka.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Zbyt duza predkos$¢ wiercenia w twar-
dym drewnie.

> Ustawi¢ prawidtowg grubosc¢
materiatu.

Silnik zapylony.

> Wyczysci¢ maszyne.

Trudnosci podczas pracy gtowicy.

> Wystac gtowice do punktu napraw Blum.

Dociski nie dziataja.

Nieprawidtowe ustawienie przetacznika
trybu dociskow.

> Zmieni¢ pozycje przetacznika.

Brak sprezonego powietrza lub za mate
cisnienie.

> Odkreci¢ kurek sprezonego powie-
trza.
> Sprawdzi¢ cisnienie.

Brak ruchu po nacisnieciu
przycisku startu.

Brak sprezonego powietrza lub za mate
cisnienie.

> Odkreci¢ kurek sprezonego powietrza.
> Sprawdzic¢ cisnienie.

Przycisk startu miga.

> Patrz ,Co zrobi¢, gdy” Przycisk startu

Gtowica wykonuje ruch do ptaszczy-
zny formatki i nie wraca do pozyciji
poczatkowe;.

Za mate cisnienie.

> Skontrolowaé ustawienie na regulato-
rze cisnienia filtra.

Przewdd pneumatyczny jest zgiety lub
uszkodzony

> Sprawdzi¢ przewdd doprowadzajacy
powietrze

Nieszczelne potgczenie filtra powietrza.

Przewdd powietrza jest nieszczelny.

> Wymieni¢ przewdd powietrza.

Uktad filtrujgcy jest nieszczelny.

> Wymieni¢ uktad filtrujgcy.

Niedostateczne usuwanie widréw.

Za staby odcigg widréw.

> Skontrolowag cisnienie powietrza.

Odcigg widréw nie jest wiaczony.

> Wigczy¢ odsysanie.

Nie mozna zamontowac wiertet w
uchwycie wiertarskim.

Mocno zabrudzony uchwyt wiertarski.

> Wyczysci¢ uchwyt wiertarski.

Srednica chwytu walcowego wiertta jest
za duza lub uszkodzona.

> Wymieni¢ wiertfa.

Sruba zaciskowa uchwytu wiertta nie
jest catkowicie wykrecona.

> Wykreci¢ srube zaciskowg wiertta.

Wiertta sie nie kreca.

Sprzegto gtowicy jest uszkodzone.

> Wymieni¢ sprzegto.
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Btad dziatania maszyny

Co zrobi¢, gdy?

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Poziome nawiercanie nie jest mozliwe.

Przetacznik trybu praca/trybu testowego
jest w nieprawidtowej pozyciji.

> Zmieni¢ pozycje.

Przetacznik trybu wiercenia jest w nie-
prawidtowej pozycji

> Zmieni¢ pozycje.

Poziomy docisk nie jest zamocowany.

> Zamocowac¢ poziomy docisk.

Zostat uzyty zty liniat.

> Uzy¢ liniatu do PRO-CENTER.

Przycisk startu miga szybko.

Wytacznik awaryjny jest wcisniety.

> Odblokowac¢ wytacznik awaryjny.

Przycisk startu miga
2x miganie, 1 takt przerwy

Uszkodzony przekaznik czasowy.

> Nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Przycisk startu miga
3x miganie, 1 takt przerwy

Przegrzany silnik.

> Odczekaé do schtodzenia silnika.

Przycisk startu miga powoli.

Wybrano tryb poziomego nawiercania.

Pozycja w osi Y jest wieksza niz 70 mm.

> Ustawi¢ warto$¢ w osi Y na mniej niz
70 mm.

Wybrano tryb poziomego nawiercania.
Poziomy docisk nie jest zamocowany.

> Zamocowac poziomy docisk.

Wybrano tryb poziomego nawiercania.
Zamontowano nieprawidtowy liniat.

> Zamocowac liniat poziomy.
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Uproszczona unijna deklaracja zgodnosci dla MINIPRESS top
Uproszczona deklaracja zgodnosci
Firma Julius Blum GmbH oswiadcza niniejszym, ze wszystkie artykuty elektryczne i elektroniczne firmy Julius Blum GmbH spetniajg

wymagania dyrektyw 2009/125/EC, 2011/65/UE i 2015/863.

Firma Julius Blum GmbH oswiadcza niniejszym, ze wszystkie artykuty elektryczne i elektroniczne typu M70E2000, M70.2000,
M75E2000, M75.2000 spetniajg wymagania dyrektywy 2006/42/WG i 2014/30/UE.

Petna tres¢ deklaracji zgodnosci jest dostepna pod adresem:
www.blum.com/compliance
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Dane techniczne
MINIPRESS top

Warunki otoczenia:

Wymiary/waga:

Energia elektryczna:

Energia pneumatyczna:

Halas:

Obrabiany przedmiot:

Tabliczka znamionowa:

50

Informacje dodatkowe

Do uzytku tylko w suchych, zamknietych pomieszczeniach.

Transport/przechowywanie:

od -20 do 85°C

Praca:

od 0 do 50°C

Wilgotnos¢ wzgledna (praca)

5 - 93 % brak skraplania

Wysokos¢: 976 mm
Szerokos¢: 1100 mm
Gtebokosé: 1085 mm
Waga: 165 kg

Odlegtos¢ od sciany co najmniej 450 mm

Napiecie: 3x 400V 50-60Hz+N+PE
Moc: 1,1 KW
Cisnienie: 6 bar
Zuzycie powietrza na cykl (skok) : 1,5 litra
Emisja - poziom cisnienia akustycznego (LAequ): 76 dB(A)
Tolerancja poziomu mocy akustycznej dla niepewnosci pomiaru: +/- 4 dB(A)

Materiaty:

Drewno, Corian

Grubos¢ formatki dla wiercenia poziomego:

12-40 mm

Grubos¢ formatki dla wiercenia pionowego:

8-45mm

MINIPRESS top
Ref. No.: M70.2000

SN: OM12345-6

Drill- and insertion machine
Julius Blum GmbH

Industriestrasse 1
6973 Hoechst A\ A fTH kEEeEs

Austria @ A @E‘

3/N/PE AC 400 V
&

2021W02
364 Ibs / 165 kg

@ 50/60 Hz
ﬁ 1.1 kW /275A

S3-60%
mmmm  Made in Austria

sblum’

Rodzaj urzagdzenia: maszyna do nawiercania i osadzania oku¢



Informacje dodatkowe

Utylizacja elektrycznych
pomocy montazowych

Utylizacja baterii:

Magazyny energii:

MINIPRESS top

7iblum

Zuzytych elektrycznych pomocy montazowych nie mozna wyrzucaé z odpadami
komunalnymi. Informacje o prawidtowej utylizacji mozna uzyska¢ od organéw admini-
stracji lokalnej. Elekiryczne pomoce montazowe Blum spetniajg wymagania dyrektywy
WEEE 2012/19/UE.

Selektywna zbidrka zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego umozliwia
ponowne uzycie, recykling lub inne formy odzysku takich odpaddw. Pozwala to ogra-
niczy¢ negatywny wptyw na srodowisko i cztowieka ewentualnych, zawartych w nich
substancji niebezpiecznych.

Po uptywie okresu eksploatacji elektryczne pomoce montazowe mozna zwrdci¢ produ-
centowi lub poddaé recyclingowi albo naprawie, jezeli jest to uzasadnione wzgledami
ekologicznymi.

Szczegodtowe informacije znajdg Panstwo pod nastepujgcym linkiem:
www.blum.com/recycling

Zuzytych baterii nie mozna wyrzuca¢ z odpadami komunalnymi. Informacje o prawidto-
wej utylizacji mozna uzyskaé od organéw administracji lokalne;.

Stosowane przez Blum baterie spetniajg wymagania dyrektywy w sprawie baterii i
akumulatoréw 2006/66/WE.

Selektywna zbidrka baterii umozliwia recykling lub inne formy odzysku takich odpa-
dow. Pozwala to ograniczy¢ negatywny wptyw na srodowisko i cztowieka ewentual-
nych, zawartych w nich substancji niebezpiecznych.

Przy demontazu baterii nalezy przestrzegac instrukcji demontazu. Zuzyte baterie

mozna zwracac bezptatnie w punktach zbiorki selektywnej w Paristwa sasiedztwie.
Wyrzucajac baterie, nalezy uwazac, zeby nie doszto do zwarcia ich stykdw.

Maszyna montazowa nie zawiera zadnych elekirycznych lub pneumatycznych maga-
zynow energii.
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Przedstawiciela Blum na catym swiecie mozna znalez¢ na:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001 and ISO 14001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S:ye;gi:]d Environmental Csl;eg!irid Energy

Look for our

FSC™-certified
products
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