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M35.7200.XX - пристрій для фрезерування дна

G - Фіксація заготовки ВКАЗІВКА

	■ Приберіть дерев’яну тирсу з робочої стільниці [4] та робочої поверхні.  
	 Вона може вплинути на точність розмірів фальца. 
	 Можливо пошкодити поверхню заготовки. 

	➢ Покладіть дно шухляди [30] як зображено на пристрій для фрезерування дна.

	➢ Засуньте дно шухляди [30] як зображено до упору.

Зафіксуйте дно шухляди [30]

LEGRABOX TANDEMBOX

30
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УВАГА

	■ Руки не в зоні фіксації [K]

	➢ Тримайте дно шухляди [30] затиснутим до упору [6] [7].
	➢ Опустіть затискний важіль [8].
	➢ Ще раз проконтролюйте, чи деталь щільно прилягає до упорів.

Зафіксуйте задню стінку [31] ВКАЗІВКА

	➢ Покладіть задню стінку [31] як зображено на пристрій для фрезерування дна.

	■ На робочій стільниці [4] та робочій поверхні не може лежати дерев’яна тирса.  
	 Вона може вплинути на точність розмірів фальца. 
	 Можливо пошкодити поверхню заготовки. 
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M35.7200.XX - пристрій для фрезерування дна

	➢ Засуньте задню стінку [31] на планку з упорами [13], упор [12] та упори [6] [7].

УВАГА

	■ Не тримайте руки в зоні фіксації.

	➢ Тримайте заготовку [31] затиснутою до упору.
	➢ Опустіть затискний важіль [8].
	➢ Ще раз проконтролюйте, чи деталь щільно прилягає до упорів.
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Фрезеруйте дно шухляди

	➢ Увімкніть витяжку.

ВКАЗІВКА

	■ Витяжка повинна бути увімкнена постійно для видалення тирси та стружки.

Дереворізальні пристрої можуть завдати важких травм.

	➢ �За пристроєм для фрезерування дна має право працювати лише одна особа.
	➢ Одягайте захисні окуляри.
	➢ Одягайте захисні навушники.

ЗАСТЕРЕЖЕННЯ

	➢ Приведіть перемикач в дію [20].

ВКАЗІВКА

	■ Завжди доводьте двигун до повних обертів.
	■ �Фреза з гострими лезами значно розвантажує мотор і продовжує термін його 
служби.

	■ Швидкість подачі впливає на якість фальца.
	■ �Мотор вимикається завдяки системі контролю за температурою. Після того, як 
мотор охолоне, його можна знову використовувати.

H - Фрезерування заготовки

20
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M35.7200.XX - пристрій для фрезерування дна

	➢ Засуньте каретку [S1] рівномірно повільно у дно шухляди [30].
	➢ Вкінці повільно висуньте дно шухляди [30] з матеріалу.

	➢ Поверніть каретку [S1] із ввімкненим двигуном назад у вихідне положення.
	➢ Відпустіть перемикач [20] у вихідне положення.

	➢ Для другого фальца повторіть операції від „Фіксації заготовки“.
	➢ Вимкніть витяжку.

ВКАЗІВКА

ВКАЗІВКА

	■ �Під час фрезерування та руху назад ні в якому разі не вимикайте двигун. 
Можливо пошкодити мотор або фальцеву фрезу [23].

	■ Якщо відпустити перемикач, фреза [20] ще продовжить свій рух. 
	 Дочекайтеся повної зупинки пристрою.

30

S1

S1
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Фрезерування задньої стінки [31] 	➢ Увімкніть витяжку.

ВКАЗІВКА

	■ Витяжка повинна бути увімкнена постійно для видалення тирси та стружки.

Дереворізальні пристрої можуть завдати важких травм.

	➢ �За пристроєм для фрезерування дна має право працювати лише одна особа.
	➢ Одягайте захисні окуляри.
	➢ Одягайте захисні навушники.

ЗАСТЕРЕЖЕННЯ

	➢ Приведіть перемикач в дію [20].

ВКАЗІВКА

	■ Завжди доводьте двигун до повних обертів.
	■ �Фреза з гострими лезами значно розвантажує мотор і продовжує термін його 
служби.

	■ Швидкість подачі впливає на якість фальца.
	■ �Мотор вимикається завдяки системі контролю за температурою. Після того, як 
мотор охолоне, його можна знову використовувати.

20
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M35.7200.XX - пристрій для фрезерування дна

	➢ Засуньте каретку [S1] рівномірно повільно у задню стінку [31].
	➢ Вкінці повільно висуньте задню стінку [31] з матеріалу.

ВКАЗІВКА

	■ �Під час фрезерування та руху назад ні в якому разі не вимикайте двигун. 
Можливо пошкодити мотор або фальцеву фрезу [23].

	➢ Поверніть каретку [S1] із ввімкненим двигуном назад у вихідне положення.
	➢ Відпустіть перемикач [20] у вихідне положення.

	➢ Для другого фальца повторіть операції від „Фіксації заготовки“.
	➢ Вимкніть витяжку.

ВКАЗІВКА

	■ Якщо відпустити перемикач, фреза [20] ще продовжить свій рух. 
	 Дочекайтеся повної зупинки пристрою.

S1

31

31
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I - Технічне обслуговування

Щоденне чищення

ЗАСТЕРЕЖЕННЯ

Важкі різані рани.
Недотримання цієї вимоги може призвести до травм.

	➢ �Перед прибиранням та технічним обслуговуванням 
обов’язково від’єднайте пристрій для фрезерування дна від 
електромережі.

УВАГА

	■ Під час прибирання вдягайте захисні окуляри.

ВКАЗІВКА

	■ Під час прибирання не використовуйте мастил. 
	 Усі напрямні та підшипники не потребують обслуговування.

	■ �Не видаляйте стружку та тирсу гострими чи металевими предметами.
	■ Ніколи не працюйте зі стисненим повітрям у зоні двигуна. 

	� Стружка може потрапити всередину двигуна через вентиляційні отвори, що 
може негативно вплинути на охолодження та термін служби двигуна.

	➢ Стежте, щоб до вентиляційних отворів не потрапляв пил та стружка.
	➢ Почистіть упор за глибиною та боковий упор.
	➢ Протріть напрямні [3] сухим рушником.
	➢ Очистіть стільницю [4] за допомогою стисненого повітря.

3

4
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M35.7200.XX - пристрій для фрезерування дна

ЗАСТЕРЕЖЕННЯ

Важкі різані рани.
Недотримання цієї вимоги може призвести до травм.

	➢ �Перед прибиранням та технічним обслуговуванням 
обов’язково від’єднайте пристрій для фрезерування дна від 
електромережі.

Демонтаж двигуна

ВКАЗІВКА

	■ Під час чищення фрези [23] обов’язково одягніть рукавички.

	➢ Відкрутіть гвинт [41] за допомогою шестигранного ключа SW 6. 
	 1/4 оберту - 90°

	➢ Обережно витягніть двигун [40]. Можливо пошкодити змінну пластину.

Якщо двигун потрібно демонтувати для технічного обслуговування, очищення або 
заміни, виконайте наступні дії:

	➢ Поверніть тримач вала [2] на 90 градусів.

40

41
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	➢ �Усі кріпильні та затискні поверхні [21] на каретці [S1] та двигуні [40] повинні 
бути чистими від пилу та тирси.

	➢ �Обережно засунути мотор впритул до фланця [21]. Можливо пошкодити 
змінну пластину.

	➢ Повернути мотор [40] на правильну позицію.
	➢ Затягніть гвинт [41].

Монтаж двигуна

ВКАЗІВКА

	■ �Зверніть увагу на положення двигуна. Вентиляційні отвори двигуна [40] не 
повинні бути закриті – небезпека перегріву.

	➢ Встановіть двигун [40] у тримач вала [2].

21

40
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M35.7200.XX - пристрій для фрезерування дна

	➢ Видаліть стружку з корпусу [G].

Чищення корпусу

Демонтаж та монтаж мотора

Якщо корпус [G] каретки [S1] наповнений тирсою, або фрезу заблоковано, ми 
діємо наступним чином:

Монтаж / демонтаж фрези

	➢ Відкрийте гайку [42] за допомогою гайкового ключа IM, обертаючи його за годинниковою стрілкою.

ВКАЗІВКА

	■ Вал двигуна з лівою різьбою.

Демонтаж та монтаж мотора

34

34

G
S1
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Доукомплектувати фрезу [14] 
діаметр. 44
(додаткові аксесуари
артикул: M35.ZD19)

Демонтаж та монтаж мотора

	➢ Відкрийте гайку [42] за допомогою гайкового ключа IM, обертаючи його за годинниковою стрілкою.

	➢ Зніміть дистанційну гільзу [24].

	➢ Монтуйте фрезу діаметр. 44 [14].

34

42

24
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Заміна лезЗаміна лез Демонтаж та монтаж мотора

ЗАСТЕРЕЖЕННЯ

Важкі різані рани.
Недотримання цієї вимоги може призвести до травм.

	➢ �Перед прибиранням та технічним обслуговуванням 
обов’язково від’єднайте пристрій для фрезерування дна від 
електромережі.

	➢ Одягніть рукавички.

Заміна попереднього різака [50].

	➢ Відкрутіть гвинт попереднього різака [50] проти годинникової стрілки.

	➢ Протріть місце встановлення попереднього різака [50] сухим рушником.

ВКАЗІВКА

	■ �Заміну лез потрібно виконати у наступному порядку: другий раз обертаючи 
попередній різак [50] покрутити також змінні пластини [51]. 
Попередній різак [50] піддається високому навантаженню.

	■ Гострі ножі значно підвищують термін служби двигуна.
	■ Запасні деталі див. сторінку 43.

34
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	➢ Протріть попередній різак [50] сухим рушником.
	➢ Прокрутіть попередній різак [50] на 90 градусів.

	➢ Затягніть гвинт попереднього різака [50] за годинниковою стрілкою.

ВКАЗІВКА

	■ Дозволено використовувати тільки ключ TORX®, що входить до комплекту.

50 50

50
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M35.7200.XX - пристрій для фрезерування дна

	➢ Відкрутіть гвинт змінних пластин [51] проти годинникової стрілки.

	➢ Протріть місце встановлення змінних пластин [51] сухим рушником.

	➢ Прокрутіть змінні пластини [51] на 180 градусів.

51

51
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	➢ Встановіть змінні пластини [51] у правильну позицію за допомогою допоміжного пристрою для регулювання [52].

	➢ Затягніть гвинти змінних пластин [51] за годинниковою стрілкою.

ВКАЗІВКА

	■ �Після зношування всіх чотирьох позицій попередніх ножів слід замінити весь 
комплект, який складається із попереднього різака [50] та змінних пластин 
[51].

ВКАЗІВКА

	■ Дозволено використовувати тільки ключ TORX®, що входить до комплекту.

0

5152
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M35.7200.XX - пристрій для фрезерування дна

Фальц не відповідає розмірам Заготовку закріплено неправильно 	➢ див. сторінку 26

Забруднені упори 	➢ див. сторінку 33

Забруднена робоча поверхня 	➢ див. сторінку 33

Заготовка хитається з опорою 	➢ див. сторінку 25

Фреза зношена 	➢ див. сторінку 38

Змінні пластини змонтовано неправильно 	➢ див. сторінку 38

Фальц вирвано Фреза зношена 	➢ див. сторінку 38

Відсутній упор позаду, дерев’яний 
упор зношено

	➢ див. сторінку 25

Занадто швидке просування 	➢ див. сторінку 29

Пристрій для фрезерування дна 
сильно вібрує

Пристрій для фрезерування дна не зафіксовано 	➢ див. сторінку 11

Заготовку не зафіксовано 	➢ див. сторінку 26

Двигун сильно вібрує Неправильний матеріал 	➢ див. сторінку 3

Фреза щільно не затягнута 	➢ див. сторінку 36

Двигун не зафіксовано у каретці 	➢ див. сторінку 35

Змінні пластини щільно не затягнуті 	➢ див. сторінку 38

Змонтовано не всі змінні пластини 	➢ див. сторінку 38

Пошкоджені змінні пластини 	➢ див. сторінку 38

Двигун перегрівся Занадто швидке просування 	➢ див. сторінку 29

Фреза зношена 	➢ див. сторінку 38

Забиті вентиляційні отвори двигуна 	➢ див. сторінку 33

Зношені вугільні щітки 	➢ див. MA-709

Двигун періодично вимикається Перегрівання через 
перенавантаження

	➢ див. сторінку 29

Зношені вугільні щітки 	➢ Запасна деталь M35.ZM01

J - Усунення несправностей

Несправності Можливі причини Усунення несправностей
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Замовляючи запасні деталі, вкажіть рік випуску та серійний номер.

K - Запасні деталі

M35.ZF44.03

M35.ZF60*03

M35.ZW40

M35.ZW40W

M35.ZW14W10x

10x
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M35.7200.XX - пристрій для фрезерування дна

Утилізація

Пристрій для фрезерування дна M35.7200.XX

M51N0603 TRI+ZUT
M35.ZF0-60.03 FRAE-KOФреза

Перехідник на витяжну трубу
Гайковий ключ 19
Шестигранний ключ 6

	➢ �Утилізуйте всі механічні складові пристрою для фрезерування дна відповідно 
до місцевих вимог.

	➢ �Утилізуйте всі електричні складові пристрою для фрезерування дна 
відповідно до місцевих вимог в окремому контейнері для електричних та 
електронних пристроїв.

L - Комплектація
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M - �Спрощена 
“Декларація про 
відповідність стандартам 
ЄС” 

Технічні дані

Параметри / вага:

Шум:

Сила:

Температура:

Заготовка:

Заводська табличка

Ми, Юліус Блюм ГмбХ, заявляємо, що всі електричні та електронні артикули 
відповідають Директиві 2011/65/EU. 
Ми, Юліус Блюм ГмбХ, заявляємо, що механізми „Фальцеві фрези“ відповідають 
Директиві 2006/42/EG, Директиві 2014/30/EU та Директиві 2009/125/EG. 
Повний текст Декларації про відповідність стандартам ЄС знайдете за 
посиланням: www.blum.com/compliance

Зберігати в сухих закритих приміщеннях.

Висота: ______________________________________________________________  250 мм
Ширина:_____________________________________________________________  580 мм
Глибина: _____________________________________________________________  990 мм
Вага: __________________________________________________________________  29 кг

Викиди - рівень звукового тиску (LAequ): ______________________________ 92 дБ(A)
Допуск погрішності вимірювання рівня звукової потужності: __________  +/- 4 дБ(A)

Напруга: _______________________________________________  1x 230-240 В 50-60 Гц
Потужність: __________________________________________________________ 1050 Вт

Експлуатація: ______________________________________________________  5 - 40 °C
Зберігання: _______________________________________________________ -20 - 70 °C

Номінальна довжина дна шухляди: ������������������������������� 270 - 650 мм
Ширина корпусу: ����������������������������������������������� 275 - 1200 мм
Товщина плити ���������������������������������������������������� 15 - 19 мм

Тип пристрою: пристрій для фрезерування дна

Ref. No.:

Ser. No.:

kg / lbs
V Hz kW A

1/min

Julius Blum GmbH / Industriestrasse 1
A-6973 Hoechst / Made in Austria

FALZFRAESE

1X230 50/60 1,8
31 68

M35.7200.XX

2021MC 12345

Boden - Falzgeraet

8,5
16000
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Обмеження за товщини плити >16мм -19мм

Blum рекомендує використовувати для задніх стінок з TANDEMBOX та LEGRABOX плити 16 мм завтовшки. 
Використовуючи товстішу плиту (до 19 мм) потрібно взяти до уваги наступні обмеження. 

Використовуючи LEGRABOX, візьміть до уваги наступні обмеження:

Використовуючи TANDEMBOX, візьміть до уваги наступні обмеження:

Дно від 16 до 19 мм завтовшки
	■ �Задню стінку зі сталі можливо використати тільки у тому випадку, якщо зробити додатковий фальц позаду на дні шухляди.
	■ Передню панель можливо використати тільки у тому випадку, якщо зробити додатковий фальц попереду на дні шухляди. 
	■ Боковий стабілізатор можливо використати тільки у поєднанні із задньою стінкою зі сталі.
	■ Синхронізатор TIP-ON можливо використати тільки за товщини плити до 18 мм.
	■ Використовуючи стабілізатор фасаду, зверніть увагу на позиції свердління та простір, потрібний для монтажу знизу.
	■ LEGRAPRESS не використовується.
	■ Не використовувати шаблон для дна/задньої стінки (ZML.7000).

Задня стінка від 16 до 19 мм завтовшки
	■ За використання SERVO-DRIVE потрібно адаптувати позиції свердління та простір, потрібний для монтажу.

Задня стінка від 16 до 19 мм завтовшки
	■ За використання SERVO-DRIVE потрібно адаптувати позиції свердління та простір, потрібний для монтажу.
	■ Не можливо використати боковий стабілізатор, змонтований позаду (можливо використати стабілізатор зверху).

Дно від 16 до 19 мм завтовшки
	■ �Задню стінку зі сталі можливо використати тільки у тому випадку, якщо зробити додатковий фальц позаду на дні 
шухляди.

	■ Передню панель можливо використати тільки у тому випадку, якщо зробити додатковий фальц попереду на дні шухляди.
	■ Не можливо використати TIP-ON.
	■ Шухляда під мийку: для царги під мийку також потрібен фальц.
	■ Використовуючи стабілізатор фасаду, зверніть увагу на позиції свердління та простір, потрібний для монтажу знизу.
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www.blum.com/addresses

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.
Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001 and ISO 14001. 

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Höchst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Партнери Blum у всьому світі:
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