











Derinlik siperini [6]
yerlestirme

> Derinlik siperi [6], gekmece nominal uzunluklarina gére monte edilir.
> Arkalik [31] uygulamasinda derinlik siperi [6] her zaman en 6ndeki
pozisyona monte edilir.

Ahsap siperi [7]

yerlestirme
> Ahsap siperi [7], gekmece nominal uzunluklarina gére monte edilir.
> Arkalik [31] uygulamasinda ahsap siper [7] her zaman en éndeki
pozisyona monte edilir.
Destek [5]

> Genisligi 500 mm’ nin tGzerindeki cekmece tabanlarinda: Destek [5] ¢evrilir.
> Destek [5] sipere (dik aglya) kadar .cevrilir.
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

G - islenecek parcalarin i
sikistiriimasi m Galisma tezgahinin [4] ve siper alaninin Gstlinde talas olmamalidir.
Aksi takdirde freze 6l¢llerinin dogrulugu etkilenebilir.
islenen parganin yiizeyinde hata olusabilir.

Cekmece tabaninin [30] sikistiriimasi

> (Cekmece tabani [30] siperlere resimde gosterildigi sekilde itilir.

26 BA-199



Arkahgin [31] sikistiriimasi

m Ellerinizi sikistirma alanina [K] koymayin

> Cekmece tabanini [30] siperlerde [6] [7] bastirarak tutun.

Sikistirma manivelasini [8] asag! indirin.

> lIslenecek parcanin siperlere tam olarak yerlesmis oldugunu bir kez
daha kontrol edin.

m Calisma tezgahinin [4] ve siper alaninin Ustlinde talas olmamalidir.
Aksi takdirde freze 6lcllerinin dogrulugu etkilenebilir.
islenen parganin yiizeyinde hata olusabilir.

Y

e

> Arkalik [31] cekmece alti frezeleme aletine resimde gosterildigi sekilde konur.
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

e

> Arkalik [31] siper cubuguna [13], destek siperine [12] ve
siperlere [6] [7] resimde gdsterildigi sekilde itilir.

/A DIKKAT

m Ellerinizi sikistirma alanina [K] koymayin

> lIslenecek parcayi [31] siperlerde [6] [7] bastirarak tutun.

> Sikistirma manivelasini [8] asagi indirin.

> lIslenecek parcanin siperlere tam olarak yerlesmis oldugunu bir kez
daha kontrol edin.
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H - islenecek parcalarin
frezelenmesi
Cekmece tabani frezeleme

> Emme sistemini ¢calistirin.

1 UYARI

B Emme sistemi, talas ve tozun temizlenmesi igin her zaman ¢alisir durumda
olmalidir.

Kesme aleti nedeniyle agir yaralanmalar miimkiin olabilir.

> Cekmece alti frezeleme aletinde her zaman sadece tek kisi ¢alisabilir.
> Koruma gézIigu takin.
> Koruma kulakhgi takin.

> Gegcis salterini [20] kullanin.

1 UYARI

B Motorun her zaman tam devir sayisina ulasmasina izin verin.

B Freze makinesinin bigaklarinin keskin olmasi motoru belirgin bir sekilde
rahatlatir ve bu sayede kullanim émrind uzatir.

m Galistirma hizi frezenin kalitesini etkiler.

m Fazla yiklenme nedeniyle asiri iIsinma durumunda isi takip sistemi motoru kapatir.
Sogutma tamamlandiktan sonra motor yeniden calistirilabilir.
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

> Kizagi [S1] diizglin bir sekilde gekmece tabanina [30] yavasga itin.
> Cekmece tabaninin [30] sonunda yavasca malzemeden uzaklastirin.

i UYARI

B Frezeleme islemi ve geri gekme esnasinda motoru asla kapatmayin. Motor veya
freze makinesi [23] zarar gorebilir.

> Kizagi [S1] baslangi¢ noktasina motor ¢alisir durumdayken getirin.
> Gecis anahtarini [20] baslangi¢ pozisyonunda birakin.

1 UYARI

m Gegcis salteri acilinca freze makinesi galigir.
Freze makinesinin durmasini mutlaka bekleyin.

> Ikinci frezeleme igin islemleri, islenecek parcayi sikistirma ile baslayarak
tekrarlayin.
> Emme sistemini kapatin.
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Arkalik [31] frezeleme

> Emme sistemini agin.

1 UYARI

B Emme sistemi, talas ve tozun temizlenmesi igin her zaman ¢alisir durumda
olmalidir.

Kesme aleti nedeniyle agir yaralanmalar miimkiin olabilir.

> Cekmece alti frezeleme aletinde her zaman sadece tek kisi ¢alisabilir.
> Koruma goézlugui takin.
> Koruma kulakhgi takin.

> Gegcis salterini [20] kullanin.

1 UYARI

m Motorun her zaman tam devir sayisina ulasmasina izin verin.

B Freze makinesinin bigaklarinin keskin olmasi motoru belirgin bir sekilde
rahatlatir ve bu sayede kullanim émrini uzatir.

m Calistirma hizi frezenin kalitesini etkiler.

m Fazla yiuklenme nedeniyle asiri Isinma durumunda 1si takip sistemi motoru
kapatir. Sogutma tamamlandiktan sonra motor yeniden calistirilabilir.
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

32

> Kizagi [S] dizgin bir sekilde arkaliga [31] yavasga itin.
> Arkaligin [31] sonunda yavasca malzemeden uzaklastirin.

m Frezeleme islemi ve geri gekme esnasinda motoru asla kapatmayin.
Motor veya freze makinesi [23] zarar gorebilir.

> Kizagi [S1] basglangi¢ noktasina motor galisir durumdayken getirin.
> Gecis anahtarini [20] baslangi¢ pozisyonunda birakin.

m Gegcis salteri acilinca freze makinesi galisir.
Freze makinesinin durmasini mutlaka bekleyin.

> Ikinci frezeleme igin islemleri, islenecek parcayi sikistirma ile baslayarak
tekrarlayin.
> Emme sistemini kapatin.
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Kesilme yoluyla agir yaralanma.
Dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara sebep olabilir.

Guinliik temizlik

> Cekmece altl frezeleme aletini, her temizlik ve bakim éncesi eleki-
rikten cekin.

/A  DIKKAT

B Temizlik sirasinda koruma goézItgu takin.

1 UYARI

m Temizlikte yag ve makine yagi kullaniimaz.
Yaylara ve yuvalara bakim gerekmez.

B Toz ve talagi keskin kenarli veya metal aletler ile temizlemeyin.

m Motor alanina hig bir zaman basin¢l hava uygulamayin.
Talaslar hava deliklerinden motorun icine girebilir, bu durum sogutma sistemine
zarar verebilir ve motorun émrinu kisaltabilir.

Motorun hava deliklerini toz ve talastan uzak tutun.
Derinlik ve sagd-sol siperlerini temizleyin.

Rayi [3] kuru bir bezle temizleyin.

Galisma tezgahini [4] basingh hava ile temizleyin.

Y VVY
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

Motor s6kme

34

Motoru bakim, temizlik ve degistirme icin sékerken agagidaki talimatlari takip edin:

Kesilme yoluyla agir yaralanma.

Dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara sebep olabilir.

> Cekmece alti frezeleme aletini, her temizlik ve bakim éncesi elekt-
rikten cekin.

1 UYARI

B Freze makinesini [23] temizlerken mutlaka eldiven kullanin.

™~

-

> Vidayi [41] allen anahtari SW 6 ile sokiin.
1/4 gevirin - 90°
> Motoru [40] dikkatli gikarin. Yon degistirme levhasi zarar gérebilir.
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Motor takma

> Motoru [40] mil tutucuya [2] yerlestirin.

~

/- /

> Kizak [S1] ve motorda tim baglanti ve kenetlenme ylizeyleri [21] toz ve talastan
arinmig olmalidir.
> Motoru dikkatlice flang siperine [21] itin. YOn degistirme levhasi zarar gérebilir.

\

® Motorun durumuna dikkat edin. Motorun [40] hava delikleri kapatiimamalidir.
Asiri 1Isinma tehlikesi.

> Motoru [40] dogru pozisyona getirin.
> Vidayi [41] sikistirin
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

Mahfaza temizleme

Freze makinesini takma / sbkme

36

Kizagin [S1] mahfazasi [G] talas dolmus veya freze makinesi bloke olmussa asagidaki
talimatlan takip edin:

Motoru s6kme ve takma

34

> Mahfazadan [G] talasi temizleyin.

Motoru s6kme ve takma

34

Wk
Q

> Somunu [42] catal anahtar ile saat ISTIKAMETINDE agin.

® Motor milindeki disli sola dénen bir diglidir.
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Freze makinesi [14] dm 44 ilave
donanimi

(Opsiyonel aksesuar

Uriin numarasi: M35.ZD19)

Motoru s6kme ve takma

34

> Somunu [42] catal anahtar ile saat ISTIKAMETINDE agin.

> Aralama setini [24] ¢ikarin.

> Freze makinesi dm 44’ G [14] monte edin.
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

Yén degisgtirme levhasini degistirme Motoru sékme ve takma

34

Kesilme yoluyla agir yaralanma.
Dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara sebep olabilir.
> Cekmece alti frezeleme aletini, her temizlik ve bakim éncesi elekt-

rikten cekin.
> Eldiven takin.

1 UYARI

m Bigaklarin degistirimesi asagidaki siralamaya gére yapilir: On bigagi [50] ikinci
defa gevirirken yon degistirme levhalarini [51] da gevirin.
On bicaga [50] yilk daha fazla biner.

m Keskin bicaklar motorun émrini 6nemli derecede uzatir.

B Yedek pargalar icin bkz. sayfa 43.

On bicag [50] degistirme.

> On bigcak [50] yuvasini kuru bir bezle temizleyin.

38 BA-199



> On bicag [50] kuru bir bezle temizleyin.
> On bicag [50] 90 derece cevirin.

> On bigak [50] vidasini saat istikametinde takin.

1 UYARI

B Sadece teslimatta yollanan TORX® anahtarini kullanin.
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

40

> Yon degistirme levhalarinin [51] vidalarini saat istikametinin tersine dogru sékdn.

> Yon degistirme levhalarinin [51] yuvasini kuru bir bezle temizleyin.

> Ybn degistirme levhasini [51] 180 derece cevirin.
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> Yon degistirme levhasinin [51] vidalarini saat istikametinde takin.

1 UYARI

B Sadece teslimatta yollanan TORX® anahtarini kullanin.

1 UYARI
B TUm dort 6n bigak pozisyonunun asinmasindan sonra tiim 6n bigak [50] ve y6n
degistirme plakalari [51] setini degistirin.
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

J - Ariza giderme

Ariza

Olasi sebepler

Yardim

Yivin 6lgtst uygun degil

islenecek parca dogru sikistiriimamis

> bkz. sayfa 26

Siperler kirli

> bkz. sayfa 33

Calisma tezgahi kirli

> bkz. sayfa 33

islenecek parca destege oturmuyor

> bkz. sayfa 25

Freze makinesi agsinmig

> bkz. sayfa 38

Yo6n degistirme levhalari dogru monte
edilmemis

> bkz. sayfa 38

Yiv kirllmis

Freze makinesi asinmis

> bkz. sayfa 38

Arka siper yok, ahsap siper asinmis

> bkz. sayfa 25

Cok hizl itme

> bkz. sayfa 29

Cekmece alti frezeleme aletinde asir
vibrasyon

Cekmece alti frezeleme aleti tam
sikismamis

> bkz. sayfa 11

islenecek parca tam sikismamis

> bkz. sayfa 26

Motorda asiri vibrasyon

Yanls malzeme

> bkz. sayfa 3

Freze makinesi tam oturmamis

> bkz. sayfa 36

Motor kizagin icinde tam sikismamis

> bkz. sayfa 35

YOn degistirme levhalari tam oturmamis

> bkz. sayfa 38

Bitlin yén degistirme levhalari monte
edilmemis

> bkz. sayfa 38

Hasarli yon degistirme levhasi

> bkz. sayfa 38

Motor asiri isinmig

Cok hizli itme

> bkz. sayfa 29

Freze makinesi asinmis

> bkz. sayfa 38

Motorun hava delikleri kapanmis

> bkz. sayfa 33

Karbon firgalar asinmis

> bkz. MA-709

Motor arada tekliyor

Fazla yiklenmeden dolayi asiri isinma

> bkz. sayfa 29

Karbon firgalar asinmis

> Yedek parca M35.ZM01

42
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K - Yedek parcalar

Yedek parca ismarlarken imalat tarihi ve seri numarasi girin.

M35.Z2F44.03

10x M35.ZW14W
M35.ZW40W
10x
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

L - Teslimat kapsami

Cekmece alti frezeleme aleti M35.7200.XX
Freze makinesi M35.ZF0-60.03 FRAE-KO
Emme hortumunun basi M51N0603 TRI+ZUT

Catal anahtar 19
Alyan anahtari 6

Atik tasfiyesi > Cekmece alti frezeleme aletinin mekanik parcalarini yerel yénetmeliklere uygun
tasfiye edin.
> Cekmece altl frezeleme aletinin tim elektrikli pargalarini yerel yénetmeliklere
uygun sekilde elektrikli ve elektronik cihazlarin toplandidi yerde tasfiye edin.
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M - SIMPLIFIED EU
DECLARATION OF
CONFORMITY

M - SIMPLIFIED UK
DECLARATION OF
CONFORMITY

Teknik veriler

Olciiler / Agirhik:

Eneriji:

Ses:

Isi:

islenecek parca:

Tip etiketi

Hereby, Julius Blum GmbH declares that all electrical and electronic article types of
Julius Blum GmbH are in compliance with Directive 2011/65/EU.

Hereby, Julius Blum GmbH declares that the machinery types “Falzfraese” are in
compliance with Directive 2006/42/EC, Directive 2014/30/EU and Directive 2009/125/
EG. The full text of the EU declaration of conformity is available at the following
internet address: www.blum.com/compliance

Hereby, Julius Blum GmbH declares that all electrical and electronic article types of Julius Blum
GmbH are in compliance with UK statutory requirement 2012 No. 3032.

Hereby, Julius Blum GmbH declares that the machinery types “Falzfraese” are in compliance
with UK statutory requirement 2008 No. 1597, UK statutory requirement 2016 No. 1091 and UK
statuatory requirement 2010 No. 2617 with consideration of the EU regulation amendments 2019
No. 696, 2019 No. 1246, 2020 No. 676 and 2020 No. 852. The full text of the UK declaration of
conformity is available at the following internet address: www.blum.com/compliance

Kullanim sadece kuru ve kapali mekanlarda yapilir.

YUkseklik: 250 mm
Genislik: 580 mm
Derinlik: 990 mm
Agirlik: 29 kg
Voltaj: 1x 230-240 V 50-60 Hz
Performans: 1050 W
Ses basinci seviyesi emisyonu (LAequ): 92 dB (A)
Ses gucl seviyesi tolerans sapmasi: +/-4 dB (A)
Galistirma: 5-40°C
Depolama: -20-70 °C
Cekmece tabani nominal uzunluklari: 270 - 650 mm
Govde genisligi: 275 - 1200 mm
Plaka kalinhgi: 15-19 mm
B

FALZFRAESE “Blurm’

Ser. No.: MC 12345 &l2021
1 CeX

Boden - Falzgeraet

Ref.No. _ M35.7200.XX VAN

Julius Blum GmbH / Industriestrasse 1 |le!"

A-6973 Hoechst / Made in Austria ==

Alet tipi: Cekmece alti frezeleme aleti
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

Plaka kalinhiginda kisitlamalar > 16 mm -19 mm

Blum, TANDEMBOX ve LEGRABOX i¢in arkalik ve tabanda 16 mm plaka kalinhgr kullanilmasini tavsiye eder. Daha kalin (19 mm’
ye kadar) plaka malzemesinin kullaniminda asagidaki kisitlamalara dikkat edilmelidir.

LEGRABOX kisitlamalari:

>16 mm - 19 mm arkalik
m SERVO-DRIVE i¢in de delik pozisyonlari ve yer ihtiyaci ayarlanmalidir.

>16 mm - 19 mm taban
Demir arkaligin kullanimi sadece ¢ekmece tabaninin arkasina ilave freze ile mimkuandur.
On parganin kullanimi sadece cekmece tabaninin éniine ilave freze ile miimkiindur.
Cekmece yani stabilizasyonu kullanimi sadece ¢elik arkalikla kombine edilerek mimkindr.

Kapak stabilizasyonunda delik pozisyonlari ve asagdi dogru yer ihtiyaci dikkate alinmalidir.
LEGRAPRESS kullanilamaz.

[
[ ]
[
m TIP-ON sekronizasyonu sadece en fazla 18 mm plaka kalinhiginda kullanihr.
[
[
m Taban/arkalik kalibi (ZML.7000) kullanilamaz.

TANDEMBOX kisitlamalari:

>16 mm - 19 mm arkalk
m SERVO-DRIVE i¢in de delik pozisyonlari ve yer ihtiyaci ayarlanmalidir.
m Arkaya dogru monte edilmis cekmece yani stabilizasyonu kullanilamaz. (Yukari dodru gekmece yani stabilizasyonu mimkdin)

>16 mm - 19 mm taban

m Demir arkali§in kullanimi sadece ¢cekmece tabaninin arkasina ilave freze ile mimkuinddr.
m On parcanin kullanimi sadece ¢ekmece tabaninin éniine ilave freze ile mimkiindiir.

m TIP-ON kullanilamaz.

m Eviye cekmecesi: Eviye kasasi igin de freze gerekli.

m Kapak stabilizasyonunda delik pozisyonlari ve asadi dogru yer ihtiyaci dikkate alinmalidir.
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Notlar
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TUum dinyadaki Blum partnerlerini burada bulabilirsiniz:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001 and ISO 14001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S)ye;gi:]d Environmental (S);Ieg!irid Energy

FSC™-certified

Look for our
products
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