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AVENTOS HKi
Défonçage depuis l’extérieur à l’aide d’une machine CN



https://youtu.be/_
SOTzMhMtxU?feature=shared 
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AVENTOS HKi

Informations générales

Usinage en détail (également planifiable dans le Configurateur Produits Blum)

Grâce au défonçage depuis l’extérieur, le réservoir de force HKi peut être entièrement intégré dans le côté 
du corps de meuble et il n’est ainsi plus visible. Le défonçage réalisé est ensuite dissimulé par la paroi laté-
rale adjacente, la face visible ou un corps de meuble voisin.

Comparé aux processus de défonçage par exemple nécessaires pour les solutions entre deux panneaux, 
cette possibilité d’usinage est moins coûteuse et demande moins de travail. 

1.	 Défonçage par l’avant (diamètre max. de la fraise : 5 mm | profondeur max. de défonçage: 30 mm)  
2.	 Défonçage depuis l’extérieur (avec une fraise à queue et une fraise à rainurer en T*) 
3.	 Guidage de la ferrure par rebord/nervure en haut et en bas

*Dimensions minimales et maximales pour la fraise à rainurer en T, voir page 2
(Les fraises adaptées ne sont pas disponibles chez Blum et doivent être demandées auprès du fournisseur d’outillage concerné.)

https://youtu.be/_SOTzMhMtxU?feature=shared 
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AVENTOS HKi

Exigences minimales et conditions techniques

Pour cette application, les conditions techniques suivantes doivent être prises en compte: 
	▬ Les dimensions minimales et maximales indiquées sur le dessin doivent être respectées. 
	▬ La distance minimale par rapport au bord (perçages) pour l’attache-façade doit être respectée. 
	▬ Les réservoirs de force doivent être installés perpendiculairement au bord avant du meuble. 

x Épaisseur résiduelle du matériau 
à l’extérieur (nervure)

Fraise requise pour la nervure en haut et en bas (schéma indicatif)

6 + x - (SWD - SFA) -> valable pour façades en bois et cadres alu

Calcul de la position pour l’attache-façade

SFA Recouvrement latéral
SWD Épaisseur de côté
Fo Jeu supérieur
x Épaisseur résiduelle du matériau 

à l’extérieur (nervure)



Julius Blum GmbH
6973 Höchst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.
Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

Blum partners worldwide can be found at: 
www.blum.com/addresses
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