











Instéllningar  [72J/7/,)

Serienummer:
JA, JB, JC, JH, JJ,
JK, JP, JQ, JR, PA,
A\ PB, PC, PD, PE, PF,

> A
N P\ PG, PH, PI

Jh\—-/‘\

m Satt medféljande luftslang [8] pa borrhuvudets spanutblasning [5].
B Anslut luftslangens andra &nde till stickkontakten [9] och luftslangen [8].

15



+olum Instéllningar

Arbeta med borrhuvudet

Kontrollera borrdjupsjusteringen

16

Sténg av huvudstrémbrytaren [13].

Anslut tilluftsledningen till bearbetningsmaskinens luftfilterenhet.

Vrid spannarmsstromstéllaren [16] till "OFF”-positionen.

Lagg skapsidan utanfoér arbetsomradet (borr/pressaggregat) pa arbetsbordet och
hall den fast sa.

Svang in borrdjupsjusteringsmallen [C].

Svang ut spannarmen [14].



Installningar  §77/7/,,]

m Hall matningsknappen [15] intryckt.

m Skjut skdpsidan mot borren och kontrollera huruvida skéren pa borren sticker ut pa
skapovansidan (arbetsstycket).

m Slapp matningsknappen [15] igen.

Korrigera borrdjupsjusteringen

[17]

m Korrigera justeringen om skéren pa borren inte sticker ut pa skapovansidan (ar-
betsstycket).

m Vrid den réfflade muttern [17]
Stélla in mindre djup: Vrid den rafflade muttern [17] &t hdger
Stélla in storre djup: Vrid den rafflade muttern [17] &t vanster

| (ett varv betyder 1,5 mm djupjustering.)

Fixera, las den rafflade muttern [17].

m Utlds provborrningen igen och kontrollera instéllningen.

1 OBSERVERA

m Genom att svanga ut borrdjupsjusteringsmallen [C] nés ett borrdjup pa 13 mm.
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Instéllningar

Kontrollera borrhastigheten

18

m Ta bort skdpsidan fran arbetsbordet.

® Svéang ut borrdjupsjusteringsmallen [C].

m Hall maskinens arbetsomrade [G] fritt!

m Tryck in matningsknappen [15] och observera borrérelsen.



Instéllningar  [72J/7/,)

Justering av borrhastigheten

MINIPRESS MINIPRESS
Serienummer: AA - GA, Serienummer:
JA - JQ, KA -KP PC, PD, PG

(2024)

m Bromsen justeras genom att vrida skruven [19] resp. ventilen fér borrbromsen [22].

m Hart tra: Vrid skruven [19] &t hoger:
Borrningen utfors langsamt.
m Mjukt tra: Vrid skruven [19] at vanster:

Borrningen utférs snabbt.
m Detta 6kar borrets livsldngd och minskar flisningen runt borrhalen.

Justera svanganhallen

SS
4'5!;4"I--M“"’
//! 9
m Stall in Onskat startmatt pa ett svdnganhall [20] och klam fast det.

(Avlasningskanten finns pa den svangbara delens insida.)

1 OBSERVERA

m Om det ska borras langre halrader (borrningar i 3 eller flera omgéngar) ska flera
anhall anvéandas for att uppna en hégre precision fér hela arbetsstycket.

m For instélining av flera anhall kan justeringsmallen [21] ocksa anvandas. Det angiv-
na avstandet motsvarar 9 x 32 mm.
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+olum Instéllningar

Skjut skapsidan till anhallet

Justera spannarmen till
materialtjockleken

20

m Lossa klamskruven [23].

m Stéll in sa att avstand x mellan skapsida (arbetsstycke) och spénnarmsskydd ar
maximalt 3 mm.

m Ldmna minst 1 cm avstand mellan spannarm och borrhuvud (y).

m Dra at kldmskruven [23] nagot.



Installningar  §77/7/,,]

Borrning

B OBSERVERA

Se till att inga andra foremal an arbetsstycket finns i maskinens arbetsomrade
[G]!
Hall handerna borta fran maskinens arbetsomrade [G]!

Sla pa huvudstrombrytaren [13]

Vrid spannarmsstromstallaren [14] till "ON”-positionen.

Hall fast skapsidan utanfor riskomradet och tryck den mot anhallet.
Tryck in matningsknappen [15] tills 6nskat borrdjup har natts.
Under borrningen skjuts anhallet [1] till utgangslaget igen.
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Instéllningar

Fortsétta med anhall

m For anhéllet [A] nedat och centrera den i den senaste borrningen i den redan
borrade halraden.
m For borrning se sida 21.

1 OBSERVERA

m For borrning av kortare halrader anvand anhallet [A]. Om det ska borras langre
halrader (borrningar i 3 eller flera omgangar) ska flera anhall anvéndas och dessa
positioneras med justeringsmallen (MZK.1906 EINSTLE) [21]. D& uppnas en hégre
precision for hela arbetsstycket.

Fortsétta med justeringsmallen

m Montera en forldngningslinjal.

m Positionera justeringsmallen pa svanganhallet [20].
m Positionera ytterligare svdnganhall [20] pa férlangningslinjalen.
Avstandet anges med justeringsskruven [21].
m Mallen (MZK.1906 EINSTLE) [21] &r tillval och ingar inte i levererade borrhuvud.
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Felsokning

Fel pa arbetsstycket

Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Borrhuvudet kan inte monteras

Fel 1asring har monterats

> Montera ratt [&sring
(se efterutrustningssats M30.1313.UMBO-K).

MINIPRESS
Serienummer:
AA-GA

MINIPRESS M
Serienummer:
HA, HH, HP

MINIPRESS P MINIDRILL P
Serienummer: Serienummer:
JA, JB, JH, JP IH

Fel koppling har anvénts

> Anvand ratt koppling

Span mellan lasring, borrhuvud och
borrhuvudsfaste

> Ta bort sagspan

Laset [4] &r i stangt lage

> Stéll Iaset i 6ppnat lage
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Fels6kning

Fel pa arbetsstycket

Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Borren kan inte spénnas eller
lossas

Spénnytan pa borren ar for stor
Matt (9,3 mm)

> Anvéand borrar som rekommenderas av
Blum. Se Blums produktkatalog eller
www.blum.com

Borrchuckens insida nedsmutsad av span

> Blas ut borrhuvud och borrchuck, ta bort
borrchuckens tackbrickor

Smuts och damm mellan klamring och
borrchuck

> Blas ut borrhuvud och borrchuck, ta bort
borrchuckens tackbrickor

Det anvands borrar som inte rekommende-
ras av Blum.

> Anvéand borrar som rekommenderas av
Blum. Se Blums produktkatalog eller
www.blum.com

Halrad ej parallell med
anslagslinjalen

Borrhuvudet vrids. Lasring och vaxellada ar
inte ordentligt ihopskruvade

> Dra at skruvarna

Borrhuvudet ar inte ordentligt fast (I6st)

> Stang laset [4]

Langre halrader (borrningar i 3
eller flera omgangar) ar ej exakta

Halraden borrades med anhall, anhallets
avstand [1] &r for stort.

> Borra langre halrader med hjalp av
anhallet.

Anhallen har inte justerats pa ratt satt

> Kontrollera anhéllens instélining

Anhallet centreras inte ordentligt

> Anhallet maste tryckas in igen.

Borrat i arbetsbord

Borrdjupsdistanslist monterades inte

> Montera borrdjupsdistanslist

Fel borrdjup

Fel borr anvéands

> Anvéand borrar som godkants av Blum.
Se Blums produktkatalog eller www.
blum.com

Borren inte ordentligt fastspand

> Nedsmutsning

Borrldngden &r inte korrekt justerad
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Ytterligare information  [&/-)/7/,/}

Teknisk information

MZK.1900 / MZK190 S
Matt/vikt:

MZK.8800 / MZK8800 S
Matt/vikt:

Borrmatt

Hojd: 153 mm / 6-1/64"
Bredd: 355 mm/13-31/32”
Djup: 135 mm/5-5/16”
Vikt: 3,7kg/821Ib
Hojd: 120 mm / 4-23/32”
Bredd: 130 mm / 5-7/64”
Djup: 355 mm/13-31/32”
Vikt: 3kg/6,61b

1 OBSERVERA

Anvand inga borrar med en diameter éver 10 mm eller grytborrar med en diameter
pa 35 mm.

B Arbetsstyckets max. tjocklek: 40 mm 1-9/16”
m Max. inborrningsmatt: 102 mm  4-1/64”

® Max. borrdiameter: 10 mm  3/8”

[

Min. borrdiameter: 2mm  5/64”

1 VIKTIGT

® Maximal materialtjocklek 40 mm ar endast tillgdnglig om maskinens arbetsbord
forskjuts nedat.



Anteckningar
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Anteckningar
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Hitta dina Blum-kontakter éver hela vérlden har:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to 1ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S)ye;gi:]d Environmental (S);Ieg!irid Energy

FSC™-certified

Look for our
products

0
-
-
0
-
-
o
E

Q
[72]
w

- IDNR: 00000000 - BA-227/0SV - 11.25 - © Copyright by Blum

- IDX: 01

BAU2492800456

lolum



