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MINIPRESS P Kurulum

	➢ Döner siperler [24], istenilen ölçüye ayarlanır ve sıkıştırılır. 
	 ÖNEMLİ: Okuma kenarı, döner siperin iç tarafında yer alır.

Siper [24] ayarı

Yivli iş parçalarında ve kavisli iş parçalarında (resme bakın) siper yüzeyi, siper 
kapağının [24] öne doğru döndürülmesi ile büyütülebilir.

24

24

24
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MINIPRESS PKurulumKurulum

	➢ �Kapak alt kenarının gövde alt kenarıyla hizalı olması gerekiyorsa sadece ana 
cetvel [25] yeniden konumlandırılır.

Siper cetvelini yeniden konumlandırmak için:
	➢ Geçme tertibat [23] gevşetilir.
	➢ Ana cetvel [25] dış matkap yönünde 16 mm kaydırılır.
	➢ Geçme tertibat [23] tekrar sıkılır.

16 mm ayar

23

23
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25
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MINIPRESS P Kurulum

Siperleri ve cetveli konumlandırmak için:
	➢ Döner siper [24], (x) kadar kaydırılır.
	➢ Geçme tertibat [23] gevşetilir.
	➢ Ana cetvel [25] dış matkap yönünde 16 mm kaydırılır.
	➢ Geçme tertibat [23] tekrar sıkılır.

Kapak alt kenarının gövde alt kenarından daha uzun veya daha kısa olması 
gerekiyorsa siperler [24], ölçü farkına göre ayarlanmalıdır. Ayrıca, ana cetvel [25] 
yeniden konumlandırılır.

2324

25
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MINIPRESS PKurulumKurulum

Aks kalıbı

	➢ �Aks kalıbı [40], önceden ayarlanmış döner siper [24] üzerine takılır ve bir diğer 
döner siper ayarlanır. 
Bu şekilde, 32 mm delik aralığına sahip altılı delik grubu elde edilir.

24

40
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MINIPRESS P Delme ve takma

Matkap aleti nedeniyle ağır yaralanmalar mümkün olabilir.
	➢ �Montaj makinesinde her zaman sadece tek bir kişi çalışabilir.
	➢ �Montaj makinesinin çalışma alanında [A] iş parçası dışında herhangi bir nesne 
bulunmadığından emin olun.

	➢ Montaj makinesinin çalışma alanına [A] ellerinizi veya başka nesneleri koymayın.
	➢ Tespit tertibatı [12] alanında ezilme tehlikesine dikkat edin.

İKAZ

Maksimum iş parçası ölçüleri

İş parçasını yerleştirme [10]

Büyük iş parçaları [10] ayrıca sıkıştırılmalı, desteklenmeli ve sabitlenmelidir.
Tespit tertibatı [12] ile sıkıştırılamayan küçük iş parçaları [10], uygun yardımcı 
aparatlar ile sabitlenmelidir.

10

10



35

MINIPRESS PDelme ve takma

	➢ Tezgah [5] üzerinde kirlenme olup olmadığını kontrol edin ve varsa temizleyin.
	➢ İş parçasını [10] döner sipere [24] ve ana cetvele [25] doğru itin.

	➢ Tespit tertibatını [12] iş parçasının [10] üzerine çekin.
	➢ Çarpışma olasılığını kontrol edin.

Tespit tertibatı [12], iş parçasının 3 mm üzerinde olmalıdır.
	➢ Tespit tertibatının [12] yüksekliğini ayarlayın.

	■ �İş parçasının güvenli ve hassas bir şekilde işlenebilmesi için tespit tertibatı [12] 
kullanılması tavsiye ediyoruz.

UYARITespit tertibatı

12

12

10
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MINIPRESS P Delme ve takma

	➢ Ana şalteri [27] "1” pozisyonuna getirin.

	➢ Toz emme sistemini çalıştırın.

	■ �Toz emme sistemi, talaş ve tozun temizlenmesi için her zaman çalışır durumda 
olmalıdır.

UYARI

Ciddi kesik yaralanmaları riski.
Ezilme veya kesilme nedeniyle ciddi yaralanmalar 
meydana gelebilir.
Dikkat edilmemesi, kişisel yaralanmalara sebep olabilir.

	➢ �Montaj makinesinde her zaman sadece tek bir kişi 
çalışabilir.

	➢ �Montaj makinesinin çalışma alanında [A] iş parçası 
dışında herhangi bir nesne bulunmadığından emin olun.

	➢ Montaj makinesinin çalışma alanına [A] ellerinizi veya 
	 başka nesneleri koymayın.

	➢ �Tespit tertibatı [12] alanında ezilme tehlikesine dikkat 
edin.

İKAZDelme

27
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MINIPRESS P

Delme ve çakma

	➢ Delik derinliğine ulaşana kadar itme düğmesine [28] basın.
	➢ İtme düğmesini [28] bırakın.

Delme ve takma

	➢ Mobilya menteşesini [3] matrise [2] klipsleyin.

Takma

	➢ Döner kol matrisini [17] aşağı doğru çevirin.

28

3

2

17



38

MINIPRESS P Delme ve takma

	➢ Aksesuar tamamen yerine oturana kadar itme düğmesine [28] basın.
	➢ İtme düğmesini [28] bırakın.
	➢ Döner kol matrisini [17] yukarı doğru çevirin.
	➢ Tespit tertibatını, tespit tertibatı şalterine [29] hafifçe dokunarak serbest bırakın.
	➢ İş parçasını [10] çıkarın.
	➢ Tezgahı [5], ana cetveli [25] ve siperleri [24] temizleyin.
	➢ �Uzun süre kullanılmayacaksa veya iş günü bittiğinde ana şalteri [27] "0" 

pozisyonuna getirin.

Kesilme yoluyla ağır yaralanma.
Ezilme veya kesilme nedeniyle ciddi yaralanmalar 
meydana gelebilir.
Dikkat edilmemesi kişisel yaralanmalara sebep olabilir.

	➢ �Montaj makinesinde her zaman sadece tek bir kişi 
çalışabilir.

	➢ �Montaj makinesinin çalışma alanında [A] iş parçası 
dışında herhangi bir nesne bulunmadığından emin olun.

	➢ �Montaj makinesinin çalışma alanına [A] ellerinizi veya 
başka nesneleri koymayın.

	➢ �Tespit tertibatı [12] alanında ezilme tehlikesine dikkat 
edin.

İKAZ

2829

27
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MINIPRESS PBakım

Bakım yapılacak noktalar

S: Gözle kontrol edin, gerekiyorsa mikrofiber bez ile temizleyin.

S

S

S

S

S
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MINIPRESS P Bakım

Ciddi kesik yaralanmaları riski.
Ezilme veya kesilme nedeniyle ciddi yaralanmalar 
meydana gelebilir.
Dikkat edilmemesi, kişisel yaralanmalara sebep olabilir.

	➢ �Montaj makinesini, her temizlik ve bakım öncesi mutlaka 
elektrikten çekin.

	➢ Montaj makinesinin, her temizlik ve bakım öncesi 
	 basınçlı hava bağlantısını kesin.

	➢ �Koruyucu donanımları ve kapakları kalıcı olarak 
çıkarmayın.

	➢ Ana şalteri [27] "0" pozisyonuna getirin.

İKAZ

	■ Temizlik sırasında koruma gözlüğü takın.

	■ �İşe başlamadan, vardiya veya operatör değişiminden önce günlük bakım işlemleri 
yapın.

	■ Montaj makinesiyle güvenli çalışmak için “Güvenlik” bölümünü okuyun.

	■ Hasar görmüş parçaları derhal değiştirin 
	 Yalnızca Blum orijinal yedek parçalarını kullanın.

	■ Temizlik sırasında yağ veya yağlama maddeleri kullanmayın 
	 Raylara ve yataklara bakım yapılması gerekmez.

	■ Toz ve talaşı keskin kenarlı veya metal aletler ile temizlemeyin.
	■ Temizlik için mikrofiber bez kullanmanızı tavsiye ediyoruz.

DİKKAT

UYARI

UYARI

	➢ Her iş öncesi basınçlı hava hattının ve elektrik kablosunun hasarlı olup olmadığını 
	 kontrol edin. Hasarlı hat ve kablo, yalnızca yetkili uzman personel tarafından 
	 değiştirilmelidir.

	➢ Tespit tertibatı camlarının [11] hasarlı olup olmadığını kontrol edin.
	➢ Montaj makinesinin ve matkap kafalarının koruyucu donanımlarını kontrol edin.
	➢ �Montaj makinesindeki delme tozunu ve talaşları vakumla temizleyin ve kesinlikle 

basınçlı hava ile üflemeyin.

günlük bakım işleri
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	➢ Kılavuz millerini [S] gözle kontrol edin, gerekirse tozu mikrofiber bez ile silin.
	➢ �Cetvelleri [25], siperleri [24], sıkıştırıcıları ve kılavuzları gözle kontrol edin, 

gerektiğinde tozu mikrofiber bez ile silin.
	➢ Hasarlı parçalar, yalnızca yetkili uzman personel tarafından değiştirilmelidir.

	➢ �Hava filtre ünitesinde birikebilecek su kalıntılarına karşı filtre basınç regülatörünü 
[16] kontrol edin ve gerekirse boşaltın.

	➢ Ana şalteri [27] "0" pozisyonuna getirin.
	➢ Matkap kafasını her zaman kelepçelerinden çıkarın.
	➢ �Matkap uçlarını [1] değiştirin ve dönme yönüne dikkat edin "Kurulum” bölümüne 

bakın.

	➢ Tamiratlar için lütfen Blum partneriniz ile görüşün. 
	 Dünya genelinde Blum partnerlerine buradan ulaşabilirsiniz: 
	 www.blum.com/addresses

aylık bakım işleri

Matkap ucu değiştirme

Tamiratlar
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MINIPRESS P Ne yapmalı?

Matkap ucu [1] ahşaba sıkışıyor. Matkap uçları [1] körelmiş. 	➢ Matkap uçları [1] yeniden bilenmeli 
veya değiştirilmeli.

Yanlış dönen matkap uçları [1] takılmış. 	➢ Kırmızı ile işaretlenmiş matkap 
aynasına [36] sola dönen, siyah ile 
işaretlenmiş matkap aynasına ise 
sağa dönen matkap uçları takın.

Öngörülmeyen bir malzeme 
delinmiş.

	➢ Sadece ahşap, prespan veya 
plastik kaplamalı ahşap malzemeler 
işlenmelidir.

Delme işlemi sırasında yoğun duman 
çıkıyor.

Matkap uçları [1] körelmiş. 	➢ Matkap uçları [1] yeniden bilenmeli 
veya değiştirilmeli.

Yanlış dönen matkap uçları [1] takılmış. 	➢ Kırmızı ile işaretlenmiş matkap 
aynasına [36] sola dönen, siyah ile 
işaretlenmiş matkap aynasına ise 
sağa dönen matkap uçları [1] takın.

Motorun dönüş yönü yanlış. 	➢ Dönüş yönü düzeltilmeli.

Arıza Olası sebepler Yardım

Delme hataları

Motorun dönüş yönünü değiştirme

	➢ Ana şalteri [27] 0 pozisyonuna getirin.
	➢ Montaj makinesinin fişini çekin.
	➢ Fişteki [70] yön değiştirme levhası [71] 180° döndürülerek çevrilir.
	➢ Motorun dönüş yönü tekrar kontrol edilir.

Faz değiştirici fiş monte edilmemişse, dönüş yönü bir elektrikçi tarafından 
değiştirilmelidir.

70

71
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Arıza Olası sebepler Yardım

Delikler çok büyük, oval veya yırtılmış. Matkap ucu çapı çok büyük. 	➢ Matkap ucunu [1] kontrol edin.

Matkap ucu [1] eğilmiş. 	➢ Matkap ucunu [1] değiştirin.

Matkap uçları [1] körelmiş. 	➢ Matkap uçları [1] yeniden bilenmeli 
veya değiştirilmeli.

İş parçası hataları

Ne yapmalı?

Delikler merkezi değil veya pozisyonu 
yanlış.

Cetvel [25] doğru ayarlanmamış. 	➢ Cetveli [25] 0 noktasına ayarlayın.

Cetvel [25] ile iş parçası [10] arasında 
talaş var.

	➢ Kiri ve talaşı temizleyin.

Delik derinliğine ulaşılamıyor. İşletim yolunda talaş var. 	➢ İşletim yolundaki talaşı temizleyin.

Matkap ucu [1] uzunluğu 57 mm'nin 
altında.

	➢ Matkap ucunu [1] 57 mm uzunluğa  
ayarlayın veya değiştirin.

İş parçası kalınlığı 16 mm’den küçük.

Makine bir nesneye çarpıyor. 	➢ Nesneyi kaldırın.

Blum tezgahı [5] kullanılmıyor. 	➢ Yalnızca orijinal aksesuarlar ve yedek 
parçalar kullanılmalı.

Takma sırasında hata yapılmış. Delikte talaş var. 	➢ Delikteki talaşı temizleyin.

Delik çapı çok küçük. 	➢ Delik çapını kontrol edin.

Delikler yeterince derin değil. 	➢ Matkap ucunu 57 mm uzunluğa 
ayarlayın veya değiştirin.

İş parçası [10] yüzeyi çok sert. 	➢ Deliği tıraşlayın.

Matris [2], bir nesneye çarpıyor. 	➢ Nesneyi kaldırın.

Hava basıncı çok düşük. 	➢ Hava basıncını [16] ayarlayın.
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Yerleştirme hatası. İş parçası [10] kaymış. 	➢ Tespit tertibatı [12] veya başka uygun 
sıkıştırma düzenekleri kullanın.

Matris [2] kaymış. 	➢ Matrisi [2] ayarlayın.

İş parçası [10] hırpalanmış. Tezgah [5] kirli veya hasarlı. 	➢ Tezgahı [5] temizleyin.
	➢ Tezgahın [5] hasar durumunu kontrol 
edin.

Cetveller [25] ve siperler [24] kirli. 	➢ Cetvelleri [25] ve siperleri [24] 
temizleyin.

Motor çalışmıyor. Montaj makinesi elektriğe bağlı değil. 	➢ Montaj makinesini elektriğe bağlayın.

Elektrik sigortası atmış. 	➢ Sigortayı açın veya değiştirin.

Montaj makinesi yanlış 
voltaja bağlanmış.

	➢ Şebeke voltajını kontrol edin ve 
bağlantı şemasıyla karşılaştırın.

	➢ Yetkili bir elektrikçiye kontrol ettirin.

Motor arızalı. 	➢ Motoru, yetkili bir elektrikçiye 
değiştirtin.

Motor ısınıyor. Montaj makinesi yanlış
voltaj seviyesine bağlanmış.

	➢ Şebeke voltajını kontrol edin ve 
bağlantı şemasıyla karşılaştırın.

	➢ Yetkili bir elektrikçiye kontrol ettirin.

Termal sigorta atmış. 	➢ Termal sigortayı, soğuduktan sonra 
tekrar açın.

Arıza Olası sebepler Yardım

Arıza Olası sebepler Yardım

İş parçasında hatalar

Montaj makinesinde işlev hataları
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Arıza Olası sebepler Yardım

Motor ısınıyor. Sert ağaçta çok yüksek hızla delme 
yapılıyor.

	➢ Delme hızını doğru ayarlayın.

Motor tozlanmış. 	➢ Montaj makinesini temizleyin.

Çalışma devri çok hızlı 	➢ Çalışma devrini yavaşlatın

Tespit tertibatı işlevsiz. Tespit tertibatı seçici anahtarı [29] yanlış 
konumda duruyor.

	➢ Seçici anahtarın [29] konumunu 
değiştirin.

Basınçlı hava yok veya yetersiz. 	➢ Hava basıncı vanasını [14] açın.
	➢ Basıncı kontrol edin.

Start (başlat) düğmesine basıldığında
kaldırma hareketi gerçekleşmiyor.

Basınçlı hava yok veya yetersiz. 	➢ Hava basıncı vanasını [14] açın.
	➢ Basıncı kontrol edin.

Hareket, aşağı doğru yapılıyor ancak 
yukarı çıkmıyor.

Basınç yetersiz. 	➢ Filtre basınç regülatörünü [16] kontrol 
edin.

Pnömatik hortum kıvrılmış veya hasar 
görmüş.

	➢ Hava borusunu kontrol edin.

Hava filtre bağlantısı sızdırıyor. Hava hortumu sızdırıyor. 	➢ Hava hortumunu değiştirin.

Filtre basınç regülatörü [16] sızdırıyor. 	➢ Filtre basınç regülatörünü [16] 
değiştirin.

Talaş tasfiyesi yetersiz. Talaş üfleme çok zayıf. 	➢ Hava basıncını kontrol edin.

Talaş emme sistemi açılmamış. 	➢ Talaş emme sistemini açın.

Matkap ucu [1], matkap aynasına 
yerleştirilemiyor.

Matkap aynası [36] aşırı kirli. 	➢ Matkap aynasını [36] temizleyin.

Matkap şaftının çapı çok büyük veya 
deforme olmuş.

	➢ Matkap ucunu [1] değiştirin.

Matkap kelepçe vidası, son noktaya 
kadar çevrilmemiş.

	➢ Matkap kelepçe vidasını çıkarın.

Matkap uçları [1] dönmüyor. Bağlantı hasar görmüş. 	➢ Bağlantıyı değiştirin.

Gösterge [26] yanmıyor Ana şalter [27] kapalı.
Sigorta arızalı veya elektrik yok.

	➢ Ana şalteri [27] açın.
	➢ Elektrikçi yardımıyla hatayı tespit 
edin.
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MINIPRESS P için basitleştirilmiş AB Uygunluk Belgesi

Basitleştirilmiş AB Uygunluk Belgesi
Julius Blum GmbH, tüm elektronik ve elektrikli Julius Blum GmbH ürün tiplerinin 2011/65/AB Direktifi’ne uygun olduğunu beyan 
eder.

Julius Blum GmbH, M50.XXXX elektrikli ve elektronik ürün tiplerinin 2006/42/AT ve 2014/30/AB sayılı direktiflere uygun olduğunu 
beyan eder.

Aşağıda yer alan internet adresinde AB Uygunluk Belgesi’nin tam metnini bulabilirsiniz:
www.blum.com/compliance



Made in Austria

Ref. No.:
SN:
Julius Blum GmbH
6973 Hoechst
Industriestrasse 1
Austria

M53.1000.01
MINIPRESS P

xx 12345-8
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MINIPRESS P

Teknik veriler
MINIPRESS P

Ölçüler / Ağırlık:

Ortam iklimi:

Elektrik enerjisi:

Pnömatik enerji:

Yükseklik:___________________________________________________________  771 mm
Genişlik:_____________________________________________________________  684 mm
Derinlik:_____________________________________________________________  690 mm
Ağırlık:__________________________________________________ Ürün tipi etiketine göre

Taşıma / Depolama: �����������������������������������������-20 ile +85 °C arası
İşletim:������������������������������������������������������ 0 ile +50 °C arası
Rölatif nem (işletim):��������������������������������������%5 - %93, yoğuşmasız

Gerilim:�������������������������������������������������� Ürün tipi etiketine göre
Performans:���������������������������������������������� Ürün tipi etiketine göre

Basınç:_____________________________________ 5 - 7 bar / 73 - 101 psi / 0,5 - 0,7 MPa
Her bir devir başına hava tüketimi (vuru):_ ________________________________ 1,5 Litre

Emisyon ses basınç seviyesi (LAeq):������������������������������������ 76 dB(A)
Ses gücü seviyesi ölçüm belirsizliği toleransı:�����������������������������± 4 dB(A)

Malzeme:���������������������������������������������������������������Ahşap
Delme işlemi için iş parçası kalınlığı:����������������������������������� 8 – 45 mm

Kullanım sadece kuru ve kapalı mekanlarda yapılır.

Kurulumdan duvara mesafe minimum 450 mm

Cihaz tipi: Delme ve aksesuar montajı makinesi

Ses:

İşlenecek parça:

Ürün tipi etiketi:

Sembolik resim

İlave bilgiler
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Elektrikli montaj yardımcılarının 
atık tasfiyesi

Enerji ünitesi:

Elektrikli montaj yardımcıları, kullanım ömrü bittikten sonra ev çöpüne atılamaz. Bu 
konu hakkında bağlı bulunduğunuz belediyeden bilgi edinin. BLUM'un elektrikli montaj 
yardımcıları, 2012/19/AB sayılı WEEE Direktifi’nin gereklerini yerine getirmektedir.

Elektronik ve elektrikli cihazların ayrıştırılarak atılması, eski cihazların tekrar 
kullanımını, malzemenin değerlendirilmesini ve diğer değerlendirme metotlarını 
mümkün kılar. Cihazların içinde bulunan olası zararlı maddelerin çevre ve sağlık için 
oluşturabileceği olumsuz sonuçlar, atıkların ayrıştırılması sayesinde engellenebilir.

Elektrikli montaj yardımcıları, kullanım veya kullanım ömrü sürelerinin sonunda 
üreticiye geri kazandırılmak üzere iade edilebilir veya çevresel açıdan uygun olduğu 
takdirde geri dönüştürülebilir veya onarılabilir.
Aşağıda yer alan linke tıklayarak daha geniş bilgi elde edebilirsiniz: 
www.blum.com/recycling

Montaj makinesi, depolanmış pnömatik enerjiye sahiptir.
Bu, hava tahliye valfi [31] ile boşaltılabilir.

31
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Elektrik şeması 1X230V AU
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MINIPRESS P İlave bilgiler

Elektrik şeması 1X230V EU
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MINIPRESS Pİlave bilgiler

Elektrik şeması 1X230V ZUB EU
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MINIPRESS P İlave bilgiler

Elektrik şeması 1X240V CA
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MINIPRESS Pİlave bilgiler

Elektrik şeması 1X240V US
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MINIPRESS P İlave bilgiler

Elektrik şeması 3X240V US
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MINIPRESS Pİlave bilgiler

Elektrik şeması 3X400V CN

S1
	

An
a 

şa
lte

r
S2

	
Ba

sı
nç

 ş
al

te
ri 

3 
ba

r /
 4

3 
ps

i /
 0

,3
 M

Pa
P1

	
İş

le
tim

 ış
ığ

ı
KT

1	
 0

,8
 s

an
iye

 g
ec

ikm
el

i z
am

an
 rö

le
si.

 
M

1	
M

ot
or

 
C1

	
Ko

nd
an

sa
tö

r [
ya

ln
ız

ca
 1

 fa
zlı

 m
ot

or
la

rd
an

]
Q

1	
Ko

nt
ak

tö
r



56

MINIPRESS P İlave bilgiler

Elektrik şeması 3X400V ZUB EU
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MINIPRESS Pİlave bilgiler

Elektrik şeması PH 3X400
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MINIPRESS P İlave bilgiler

Pnömatik şeması
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MINIPRESS P

G1 Filtre basınç regülatörü
K1 Kapatma vanası
K2 İtme düğmesi
K3 Tespit tertibatı anahtarı
K4 Motor çalıştırma

M1	 Silindir
M2	 Tespit tertibatı
M3	 Tespit tertibatı
R1 İtme hızı
R2 Geri tepme valfı

Pnömatik şeması

İlave bilgiler
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MINIPRESS P İlave bilgiler

Kendin Yap Çalışma Tezgahı [5]

	➢ Çalışma tezgahını [5] kendiniz yapıyorsanız, kontrplak veya lamine ahşap kullanın!
	➢ Çalışma tezgahının [5] montajı için lütfen birlikte verilen vidaları kullanın.
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MINIPRESS Pİlave bilgiler

MINIPRESS P ve EASYSTICK için yer ihtiyacı

A	
EA

SY
ST

IC
K 

uz
at

m
a 

ce
tv

el
le

ri 
ile

 m
ak

sim
um

 k
on

um
da

B	
Uz

at
m

a 
ce

tv
el

le
ri 

ol
m

ad
an

 m
ak

sim
um

 p
oz

isy
on

da
 E

AS
YS

TI
CK

C	
Ça

lış
m

a 
te

zg
ah

ı i
çin

 iz
in

 v
er

ile
n 

yü
k:

 E
n 

az
 2

50
 k

g
D	

Ta
vs

iye
 e

di
le

n 
te

zg
ah

 y
ük

se
kli

ği
nd

e 
işl

et
m

e 
el

em
an

la
rın

ın
 m

ak
sim

um
 

yü
ks

ek
liğ

i
E	

Ta
vs

iye
 e

di
le

n 
te

zg
ah

 y
ük

se
kli

ği
F	

Ta
vs

iye
 e

di
le

n 
m

in
im

um
 te

zg
ah

 d
er

in
liğ

i



62

MINIPRESS P Notlar
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