











MINIPRESS P Kurulum

Siper [24] ayan

> Doéner siperler [24], istenilen dl¢glye ayarlanir ve sikistirilir.
ONEMLI: Okuma kenari, déner siperin i¢ tarafinda yer alir.

Yivli is parcalarinda ve kavisli is parcalarinda (resme bakin) siper ylzeyi, siper
kapaginin [24] 6ne dogru dondirilmesi ile buyutllebilir.
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Kurulum MINIPRESS P

7iblum

16 mm ayar

> Kapak alt kenarinin gévde alt kenariyla hizali olmasi gerekiyorsa sadece ana
cetvel [25] yeniden konumlandirilir.

B

Siper cetvelini yeniden konumlandirmak igin:

> Gecme tertibat [23] gevsetilir.

> Ana cetvel [25] dis matkap yénlinde 16 mm kaydirilir.
> Gecme tertibat [23] tekrar sikilir.
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MINIPRESS P Kurulum

Kapak alt kenarinin gévde alt kenarindan daha uzun veya daha kisa olmasi
gerekiyorsa siperler [24], 6l¢U farkina gbre ayarlanmaldir. Ayrica, ana cetvel [25]
yeniden konumlandirilir.

Siperleri ve cetveli konumlandirmak igin:

> Déner siper [24], (x) kadar kaydirilir.

Gecme tertibat [23] gevsetilir.

Ana cetvel [25] dis matkap yéninde 16 mm kaydirilir.
Gecme tertibat [23] tekrar sikilir.

Y VYV
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Kurulum MINIPRESS P

riblum

Aks kalibi \ ' a

0

> Aks kalibi [40], dnceden ayarlanmis déner siper [24] Gzerine takilir ve bir diger
déner siper ayarlanir.
Bu sekilde, 32 mm delik araligina sahip altili delik grubu elde edilir.
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MINIPRESS P Delme ve takma

iolum

Matkap aleti nedeniyle agir yaralanmalar miimkiin olabilir.

> Montaj makinesinde her zaman sadece tek bir kisi calisabilir.

> Montaj makinesinin ¢alisma alaninda [A] is pargasi disinda herhangi bir nesne
bulunmadigindan emin olun.

> Montaj makinesinin ¢alisma alanina [A] ellerinizi veya baska nesneleri koymayin.

> Tespit tertibati [12] alaninda ezilme tehlikesine dikkat edin.

Maksimum is parcasi dlgiileri

Buyuk is parcalari [10] ayrica sikistiriimali, desteklenmeli ve sabitlenmelidir.
Tespit tertibati [12] ile sikistirlamayan kigik is pargalari [10], uygun yardimci
aparatlar ile sabitlenmelidir.

is parcasini yerlestirme [10]
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Delme ve takma

Tespit tertibati

MINIPRESS P

iblum

> Tezgah [5] Gzerinde kirlenme olup olmadigini kontrol edin ve varsa temizleyin.
> s pargasini [10] déner sipere [24] ve ana cetvele [25] dogru itin.

1 UYARI

m s parcasinin giivenli ve hassas bir sekilde islenebilmesi igin tespit tertibati [12]
kullaniimasi tavsiye ediyoruz.

> Tespit tertibatini [12] is pargasinin [10] Gzerine gekin.
> Carpisma olasiligini kontrol edin.

Tespit tertibati [12], is par¢asinin 3 mm Gzerinde olmalidir.
> Tespit tertibatinin [12] yUksekligini ayarlayin.
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MINIPRESS P Delme ve takma

iolum

> Ana salteri [27] "1” pozisyonuna getirin.

1 UYARI

B Toz emme sistemi, talas ve tozun temizlenmesi icin her zaman calisir durumda
olmalidir.

> Toz emme sistemini ¢aligtirin.

36

Ciddi kesik yaralanmalari riski.

Ezilme veya kesilme nedeniyle ciddi yaralanmalar

meydana gelebilir.

Dikkat edilmemesi, kisisel yaralanmalara sebep olabilir.

> Montaj makinesinde her zaman sadece tek bir kisi
calisabilir.

> Montaj makinesinin calisma alaninda [A] is pargasi
disinda herhangi bir nesne bulunmadigindan emin olun.

> Montaj makinesinin calisma alanina [A] ellerinizi veya
baska nesneleri koymayin.

> Tespit tertibatl [12] alaninda ezilme tehlikesine dikkat
edin.




Delme ve takma MINIPRESS P

riblum

5
@ @ ®
Ol &

> Delik derinligine ulasana kadar itme digmesine [28] basin.
> Itme diigmesini [28] birakin.

Delme ve cakma

Takma

> Doner kol matrisini [17] asag! dogru gevirin.
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MINIPRESS P Delme ve takma

iolum

Kesilme yoluyla agir yaralanma.

Ezilme veya kesilme nedeniyle ciddi yaralanmalar

meydana gelebilir.

Dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara sebep olabilir.

> Montaj makinesinde her zaman sadece tek bir kisi
calisabilir.

> Montaj makinesinin ¢calisma alaninda [A] is par¢asi
disinda herhangi bir nesne bulunmadigindan emin olun.

> Montaj makinesinin ¢alisma alanina [A] ellerinizi veya
baska nesneleri koymayin.

> Tespit tertibati [12] alaninda ezilme tehlikesine dikkat
edin.

B O © o

Aksesuar tamamen yerine oturana kadar itme diigmesine [28] basin.

itme diigmesini [28] birakin.

Ddner kol matrisini [17] yukari dogru cevirin.

Tespit tertibatini, tespit tertibati salterine [29] hafifce dokunarak serbest birakin.
is parcasini [10] cikarin.

Tezgahi [5], ana cetveli [25] ve siperleri [24] temizleyin.

Uzun sire kullaniimayacaksa veya is giina bittiginde ana salteri [27] "0"
pozisyonuna getirin.

YYVYVYVYYY
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Bakim MINIPRESS P

iblum

Bakim yapilacak noktalar

S: Gozle kontrol edin, gerekiyorsa mikrofiber bez ile temizleyin.
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MINIPRESS P

gunliik bakim igleri

40

iolum

\

Bakim

Ciddi kesik yaralanmalari riski.

Ezilme veya kesilme nedeniyle ciddi yaralanmalar
meydana gelebilir.

Dikkat edilmemesi, kisisel yaralanmalara sebep olabilir.

> Montaj makinesini, her temizlik ve bakim éncesi mutlaka
elektrikten cekin.

> Montaj makinesinin, her temizlik ve bakim éncesi
basingli hava baglantisini kesin.

> Koruyucu donanimlari ve kapaklari kalici olarak
¢ikarmayin.

> Ana salteri [27] "0" pozisyonuna getirin.

/\  DIKKAT

Temizlik sirasinda koruma goézIigu takin.

1 UYARI

Hasar gérmus parcalari derhal degistirin

Yalnizca Blum orijinal yedek pargalarini kullanin.

Temizlik sirasinda yag veya yaglama maddeleri kullanmayin
Raylara ve yataklara bakim yapilmasi gerekmez.

Toz ve talagi keskin kenarli veya metal aletler ile temizlemeyin.
Temizlik icin mikrofiber bez kullanmanizi tavsiye ediyoruz.

1 UYARI

ise baglamadan, vardiya veya operatdr degisiminden énce giinlik bakim islemleri

yapin.
Montaj makinesiyle giivenli calismak icin “Glvenlik” bdlimdni okuyun.

Her is 6ncesi basingh hava hattinin ve elekirik kablosunun hasarli olup olmadigini
kontrol edin. Hasarli hat ve kablo, yalnizca yetkili uzman personel tarafindan
degistirilmelidir.

Tespit tertibati camlarinin [11] hasarli olup olmadigini kontrol edin.

Montaj makinesinin ve matkap kafalarinin koruyucu donanimlarini kontrol edin.
Montaj makinesindeki delme tozunu ve talaglari vakumla temizleyin ve kesinlikle
basingli hava ile tflemeyin.



Bakim

aylik bakim isleri

Matkap ucu degistirme

Tamiratlar

\

MINIPRESS P

riblum

Kilavuz millerini [S] g&zle kontrol edin, gerekirse tozu mikrofiber bez ile silin.
Cetvelleri [25], siperleri [24], sikistiricilar ve kilavuzlari gdzle kontrol edin,
gerektiginde tozu mikrofiber bez ile silin.

Hasarli pargalar, yalnizca yetkili uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

Hava filtre Gnitesinde birikebilecek su kalintilarina karsi filtre basing regiilatériini
[16] kontrol edin ve gerekirse bosaltin.

Ana salteri [27] "0" pozisyonuna getirin.

Matkap kafasini her zaman kelepgelerinden ¢ikarin.

Matkap uclarini [1] degistirin ve dénme yénune dikkat edin "Kurulum” bélimdiine
bakin.

Tamiratlar icin lGtfen Blum partneriniz ile gérasan.
Dlinya genelinde Blum partnerlerine buradan ulasabilirsiniz:
www.blum.com/addresses
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MINIPRESS P

riblum

Delme hatalan

Ne yapmali?

Ariza

Olasi sebepler

Yardim

Matkap ucu [1] ahsaba sikisiyor.

Matkap uclari [1] kérelmis.

> Matkap uclari [1] yeniden bilenmeli
veya degistiriimeli.

Yanlis ddnen matkap uclari [1] takilmis.

> Kirmizi ile isaretlenmis matkap
aynasina [36] sola ddnen, siyah ile
isaretlenmis matkap aynasina ise
saga dénen matkap uclari takin.

Ongériilmeyen bir malzeme
delinmis.

> Sadece ahsap, prespan veya
plastik kaplamali ahsap malzemeler
islenmelidir.

Delme islemi sirasinda yogun duman
cikiyor.

Matkap uclari [1] kdrelmis.

> Matkap uglari [1] yeniden bilenmeli
veya degistiriimeli.

Yanlis dénen matkap uglari [1] takilmis.

> Kirmizi ile isaretlenmis matkap
aynasina [36] sola dénen, siyah ile
isaretlenmis matkap aynasina ise
saga dénen matkap uclari [1] takin.

Motorun déniis yonu yanlis.

> Doénus ydnl dizeltiimeli.

Motorun déniis yénini degistirme

42

3]

0

El

Montaj makinesinin figini ¢cekin.

Y VY VY

Ana salteri [27] 0 pozisyonuna getirin.

@CR

Fisteki [70] yon degistirme levhasi [71] 180° déndurUlerek cevrilir.
Motorun déntis yonu tekrar kontrol edilir.

Faz degistirici fis monte edilmemisse, dénls ydnU bir elektrikgi tarafindan

degistiriimelidir.




Ne yapmali?

is pargasi hatalan

MINIPRESS P

riblum

Ariza

Olasi sebepler

Yardim

Delikler cok biiyik, oval veya yirtiimis.

Matkap ucu ¢api ¢ok blyuk.

> Matkap ucunu [1] kontrol edin.

Matkap ucu [1] egilmis.

> Matkap ucunu [1] degistirin.

Matkap uclari [1] kdrelmis.

> Matkap uglari [1] yeniden bilenmeli
veya degistirilmeli.

Delikler merkezi degil veya pozisyonu
yanlis.

Cetvel [25] dogru ayarlanmamis.

> Cetveli [25] 0 noktasina ayarlayin.

Cetvel [25] ile is pargasi [10] arasinda
talas var.

> Kiri ve talasi temizleyin.

Delik derinligine ulasilamiyor.

isletim yolunda talas var.

> Isletim yolundaki talasi temizleyin.

Matkap ucu [1] uzunlugu 57 mm'nin
altinda.

> Matkap ucunu [1] 57 mm uzunluga
ayarlayin veya degistirin.

is parcasi kalinhigi 16 mm’den kiicuk.

Makine bir nesneye garpiyor.

> Nesneyi kaldirin.

Blum tezgahi [5] kullaniimiyor.

> Yalnizca orijinal aksesuarlar ve yedek

parcalar kullaniimal.

Takma sirasinda hata yapilmis.

Delikte talas var.

> Delikteki talagl temizleyin.

Delik capi ¢ok kiiguk.

> Delik capini kontrol edin.

Delikler yeterince derin degil.

> Matkap ucunu 57 mm uzunluga
ayarlayin veya degistirin.

is parcasi [10] yiizeyi gok sert.

> Deligi tiraglayin.

Matris [2], bir nesneye carpiyor.

> Nesneyi kaldirin.

Hava basinci ¢ok disuk.

> Hava basincini [16] ayarlayin.
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MINIPRESS P

riblum

is pargasinda hatalar

Ne yapmali?

Ariza

Olasi sebepler

Yardim

Yerlestirme hatasi.

is pargasi [10] kaymis.

> Tespit tertibati [12] veya baska uygun
sikistirma dizenekleri kullanin.

Matris [2] kaymis.

> Matrisi [2] ayarlayin.

is parcasi [10] hirpalanmis.

Tezgah [5] kirli veya hasarl.

> Tezgahi [5] temizleyin.
> Tezgahin [5] hasar durumunu kontrol
edin.

Cetveller [25] ve siperler [24] Kirli.

> Cetvelleri [25] ve siperleri [24]
temizleyin.

Montaj makinesinde islev hatalari

Ariza

Olasi sebepler

Yardim

Motor calismiyor.

Montaj makinesi elektrige bagli degil.

> Montaj makinesini elektrige baglayin.

Elektrik sigortasi atmis.

> Sigortay1 agin veya degistirin.

Montaj makinesi yanhs
voltaja baglanmis.

> Sebeke voltajini kontrol edin ve
baglanti semasiyla karsilastirin.
> Yetkili bir elektrikgiye kontrol ettirin.

Motor arizali.

> Motoru, yetkili bir elektrikgiye
degistirtin.

Motor isiniyor.

Montaj makinesi yanhs
voltaj seviyesine baglanmis.

> Sebeke voltajini kontrol edin ve
baglanti semasiyla karsilastirin.
> Yetkili bir elektrikgiye kontrol ettirin.

Termal sigorta atmis.

> Termal sigortayi, soguduktan sonra
tekrar agin.
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Ne yapmali?

MINIPRESS P

7iblum

Ariza

Olasi sebepler

Yardim

Motor i1siniyor.

Sert agacta ¢ok ylUksek hizla delme
yapihyor.

> Delme hizini dogru ayarlayin.

Motor tozlanmis.

> Montaj makinesini temizleyin.

Calisma devri ¢ok hizli

> Calisma devrini yavaslatin

Tespit tertibati islevsiz.

Tespit tertibati secici anahtar [29] yanlis
konumda duruyor.

> Segici anahtarin [29] konumunu
degistirin.

Basincli hava yok veya yetersiz.

> Hava basinci vanasini [14] acin.
> Basinci kontrol edin.

Start (baglat) digmesine basildiginda

kaldirma hareketi gerceklesmiyor.

Basincli hava yok veya yetersiz.

> Hava basinci vanasini [14] acin.
> Basinci kontrol edin.

Hareket, asagi dogru yapiliyor ancak

yukari ¢cikmiyor.

Basing yetersiz.

> Filtre basing regulatérini [16] kontrol
edin.

Pnématik hortum kivrilmis veya hasar
goérmus.

> Hava borusunu kontrol edin.

Hava filtre baglantisi sizdiryor.

Hava hortumu sizdiriyor.

> Hava hortumunu degistirin.

Filtre basing regulatéri [16] sizdiryor.

> Filtre basing regulatérini [16]
degistirin.

Talas tasfiyesi yetersiz.

Talas Ufleme ¢ok zayif.

> Hava basincini kontrol edin.

Talas emme sistemi acilmamis.

> Talas emme sistemini acin.

Matkap ucu [1], matkap aynasina
yerlestirilemiyor.

Matkap aynasi [36] asiri kirli.

> Matkap aynasini [36] temizleyin.

Matkap saftinin ¢capi ¢cok buylk veya
deforme olmus.

> Matkap ucunu [1] degistirin.

Matkap kelepce vidasi, son noktaya
kadar ¢evrilmemis.

> Matkap kelepge vidasini ¢ikarin.

Matkap uclari [1] d6nmuyor.

Baglanti hasar gérmus.

> Baglantiy: degistirin.

Gosterge [26] yanmiyor

Ana salter [27] kapal!.
Sigorta arizali veya elektrik yok.

> Ana salteri [27] agIn.
> Elektrik¢i yardimiyla hatayi tespit
edin.
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MINIPRESS P ilave bilgiler

riblum

MINIPRESS P icin basitlestirilmis AB Uygunluk Belgesi
Basitlestirilmis AB Uygunluk Belgesi

Julius Blum GmbH, tim elektronik ve elektrikli Julius Blum GmbH Grtn tiplerinin 2011/65/AB Direktifi'ne uygun oldugunu beyan
eder.

Julius Blum GmbH, M50.XXXX elektrikli ve elektronik trin tiplerinin 2006/42/AT ve 2014/30/AB sayili direktiflere uygun oldugunu
beyan eder.

Asagida yer alan internet adresinde AB Uygunluk Belgesi'nin tam metnini bulabilirsiniz:
www.blum.com/compliance
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ilave bilgiler MINIPRESS P

7iblum

Teknik veriler Kullanim sadece kuru ve kapall mekanlarda yapilir.
MINIPRESS P

Ortam iklimi: Tasima / Depolama: -20 ile +85 °C arasi
isletim: Oile +50 °C arasl
Rélatif nem (isletim): %5 - %93, yogusmasiz
Olgiiler / Agirhik: Yikseklik: 771 mm
Geniglik: 684 mm
Derinlik: 690 mm
Agirlik: Uriin tipi etiketine gére

Kurulumdan duvara mesafe minimum 450 mm

Elektrik enerjisi: Gerilim: Uriin tipi etiketine gére
Performans: Uriin tipi etiketine gére

Pnématik enerji: Basing: 5-7bar/73-101 psi/0,5-0,7 MPa
Her bir devir basina hava tiketimi (vuru): 1,5 Litre

Ses: Emisyon ses basing seviyesi (LAeq): 76 dB(A)
Ses glicl seviyesi dlclim belirsizligi toleransi: + 4 dB(A)

islenecek parca: Malzeme: Ahsap
Delme islemi igin is pargasi kalinhgi: 8 -45mm

. . ‘ o

Uriin tipi etiketi: MINIPRESS P 7iolum

Ref. No.: M53.1000.01
SN: xx 12345-8

Julius Blum GmbH
6973 Hoechst

N

Made in Austria

Sembolik resim

Cihaz tipi: Delme ve aksesuar montaji makinesi
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MINIPRESS P ilave bilgiler

riblum

Elektrikli montaj yardimcilarinin  Elekirikli montaj yardimeilari, kullanim émri bittikten sonra ev ¢épiine atilamaz. Bu
atik tasfiyesi konu hakkinda bagh bulundugunuz belediyeden bilgi edinin. BLUM'un elektrikli montaj
yardimcilari, 2012/19/AB sayili WEEE Direktifi’'nin gereklerini yerine getirmektedir.

Elektronik ve elektrikli cihazlarin ayristirilarak atilmasi, eski cihazlarin tekrar
kullanimini, malzemenin degerlendiriimesini ve diger degerlendirme metotlarini

[ ] mumkan kilar. Cihazlarin iginde bulunan olasi zararli maddelerin cevre ve saglik igin
olusturabilecedi olumsuz sonuglar, atiklarin ayristirilmasi sayesinde engellenebilir.

Elektrikli montaj yardimcilari, kullanim veya kullanim émr0 sirelerinin sonunda
Ureticiye geri kazandiriimak Uizere iade edilebilir veya cevresel agidan uygun oldugu
takdirde geri dénusturdlebilir veya onarilabilir.

Asagida yer alan linke tiklayarak daha genis bilgi elde edebilirsiniz:
www.blum.com/recycling

Enerji Unitesi: Montaj makinesi, depolanmis pnématik enerjiye sahiptir.
Bu, hava tahliye valfi [31] ile bosaltilabilir.

N (=
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Kendin Yap Calisma Tezgahi [5]
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> Calisma tezgahini [5] kendiniz yapiyorsaniz, kontrplak veya lamine ahsap kullanin!
> Calisma tezgahinin [5] montaji igin lGtfen birlikte verilen vidalari kullanin.
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Dlinya genelinde Blum partnerlerini burada bulabilirsiniz:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to 1ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S:ye;gi:]d Environmental Csl;eg!irid Energy

Look for our

FSC™-certified
products
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