Cititi si intelegeti complet instructiunile inainte de a opera masina de
prelucrare. Numai personalul autorizat si instruit corespunzator poate opera

masina de prelucrare.
Manualul de utilizare trebuie sa fie disponibil in orice moment.

MINIPRESS P

Instructiuni de siguranta, configurare si
operare

www.blum.com f b I‘Imo
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46 Declaratie CE
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Acest manual este valabil pentru mai multe masini de prelucrare.
Nu orice masina de prelucrare are aceeasi gama de functii reprezentate.



Siguranta

Utilizare

Principiul sigurantei

Risc rezidual conform
EN ISO 12100:2010

Utilizare conforma cu destinatia

Utilizare incorecta previzibila

MINIPRESS P
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> Inainte de punerea in functiune a masinii de prelucrare, cititi manualul de utilizare
precum si instructiunile de sigurantal!

> Pentru o identificare mai simpla a partilor descrise, va recomandam sa folositi
graficele de orietare.

Masina de prelucrare corespunde, din punct de vedere al securitatii muncii, normelor
actuale in vigoare. Cu toate acestea, daca nu sunt respectate aceste manuale de
utilizare, raman anumite riscuri reziduale.

B Masina de prelucrare este echipata cu toate masurile de protectie necesare.

m Raman riscuri reziduale pentru operator, in special la indepartarea dispozitivelor de
protectie si defectarea elementelor de comanda.

m Semnele de avertizare si instructiunile de siguranta indica riscuri reziduale
suplimentare. De aceea, este necesar sa respectati instructiunile de siguranta.

Scopul utilizarii prevazute pentru aceastd masina de prelucrare este gaurirea si
montarea de feronerii prin presare, in piese de lucru din lemn, PAL si PAF.

m Masina de prelucrare poate fi operata numai de catre specialisti cu pregatire
completa.

Masina de prelucrare poate fi folositd numai in domeniul industriei si artizanatului.
Locul de instalare in spatii uscate, inchise.

Masina de prelucrare este destinatd numai functionarii stationare.

Pot fi utilizate numai unelte originale de la Blum.

Este interzisa utilizarea materialelor acoperite, reflectorizante.

Pentru orice alta utilizare, nu se preia nicio responsabilitate.

m Nu pot fi gaurite rame din metal sau aluminiu.
m Se pot utiliza numai capete de gaurire cu protectie in amonte.
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Domenii de responsabilitate Administratorul
B se asigura ca numai personalul instruit corespunzator care a citit manualul de
utilizare si In special capitolul privind siguranta opereaza si intretine masina de
prelucrare.
m este responsabil pentru starea legata de siguranta a masinii de prelucrare.
W scoate imediat din functiune masina de prelucrare daca apar deficiente care
afecteaza siguranta.

Niveluri de pericol | i | AVERTIZARE

m AVERTIZAREA marcheaza un pericol care poate duce la ranire grava, daca nu
este evitat.

/\  ATENTIE

m ATENTIA marcheaza un pericol care poate duce la raniri, daca nu este evitat.

1 INDICATIE

m Acest simbol de INDICATIE marcheaza o observatie pe care trebuie sa o
respectati.

Instructiuni de siguranta

A AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere. Atentie, pericol de strivire!
Nerespectarea normelor poate duce la vatamari
corporale.

> Deconectati neaparat masina de prelucrare de la reteaua
de curent electric si de la reteaua de aer comprimat

4

Utilizare m Masina de prelucrare este destinata numai exploatarii de catre o persoana.

nainte de fiecare curdtare si intretinere.

B Masina de prelucrare este destinatd numai functionarii stationare.

Amplasarea B Asigurati-va ca exista o iluminare suficienta.
m Fixati masina de prelucrare numai pe o masa suficient de stabila. Capacitate
portant&: cel putin 250 kg. Inaltime 850 mm (+/- 50 mm).
m Masina de prelucrare nu trebuie s& fie exploatata fara o masa de lucru.
m Masina de prelucrare nu este protejata impotriva exploziilor. Nu o amplasati in
apropierea instalatiilor de lacuire.
m Masina de prelucrare nu este potrivita pentru functionarea intr-un mediu deschis.



Siguranta

Dispozitive de protectie

Unelte

Piesa de prelucrat

Lucrari

Reparatie si intretinere

MINIPRESS P
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Nu efectuati modificari la masina de prelucrare.

Dispozitivele de protectie nu trebuie indepartate.

Inainte de fiecare incepere a lucrului, schimbare de tura si schimbare de personal,
trebuie s& va asigurati ca dispozitivele de siguranta si piesele masinii functioneaza
corect.

inlocui;i piesele deteriorate cu piese originale de la Blum.

Se pot utiliza numai capete de gaurire cu protectie in amonte.

Atunci cand efectuati lucrari, asigurati-va ca sunt utilizate numai unelte de gaurit
perfect slefuite. Strangeti bine burghiul. inainte de fiecare punere in functiune,
trebuie verificatad pozitia burghielor.

Respectati directia de rotatie a burghielor. Diametru maxim 35 mm

Atunci cand schimbati burghiele, decuplati intotdeauna capul burghiului.
Comutatorul principal [27] Tn pozitia "0".

Folositi pentru propria dumneavoastra securitate numai accesorii si dispozitive
suplimentare ce sunt recomandate sau indicate de Blum in manualul de utilizare
sau in catalog.

Se pot utiliza numai capete de gaurire Blum.

Céand se prelucreaza piese de lucru ce depasesc marginile masei de lucru, lucrati
cu atentie deosebita. Utilizati suporturi suplimentare.

Asigurati piesa de prelucrat in timpul prelucrarii! Folositi presoarele masinii de
prelucrare sau, daca acestea nu sunt suficiente pentru fixarea piesei de lucru, alte
dispozitive de fixare adecvate.

inainte de a porni masina de prelucrare, asigurati-va ca in afara de piesa de
prelucrat, pe masa de lucru nu se afla scule sau alte obiecte!

Atunci cand tasta de avans [28] este eliberata, burghiele ruleaza inca, este esential
sa asteptati pana cand acestea se opresc.

Nu manipulati cu mainile sau alte obiecte in zona de lucru (A) a masinii de
prelucrare in timpul gauririi sau presarii.

Exploatati masina de prelucrare numai cu aspiratia pornita.

Presiunea negativa in instalatia de aspirare trebuie sa fie de 250 - 300 mbar.
Viteza medie a aerului a instalatiei de aspirare trebuie sa fie de cel putin 20 m/sec.
La terminarea lucrului puneti intotdeauna comutatorul principal pe POZ. "0".

Pentru intrebari va sta la dispozitie oricare punct de service Blum.

Conectarea la reteaua electrica poate fi efectuata numai de catre un electrician.
Verificati Thainte de fiecare lucrare, daca cablul electric si furtunurile pneumatice nu
sunt deteriorate.

Reparatiile pot fi efectuate numai de catre personal specializat autorizat.
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Echipament individual de protectie B Reglementarile nationale, normele de protectie si securitate a muncii, dreptul
muncii, precum si directivele pentru inlaturarea deseurilor trebuie neaparat
respectate.

m Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectie auditiva.
m Purtati imbracaminte de lucru adecvata.

Semne de avertizare

Inainte de conectarea masinii de prelucrare Nu ridicati aici.
la reteaua de curent electric, trebuie sa va
asigurati ca ati inteles TOATE instructiunile

de siguranta, semnele de avertizare si
manualul de utilizare.

Nu introduceti mana Tn burghie.

Tineti persoanele neautorizate departe

de masina de prelucrare. La masina de
prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna 1
persoana.

Atentie tensiune - Risc de soc electric.

in timpul lucrului, purtati intotdeauna oche-
lari de protectie.
Nu lucrati cu manusi.

in timpul lucrului, purtati intotdeauna pro-
tectie pentru auz.

Nu priviti in raza laser.

>> @

Atentie, pericol de strivire!
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Siguranta
Pozitia semnelor de avertizare si a zonelor periculoase

Zona de lucru (A)
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Pozitia placutei de identificare

Placuta de fabricatie: MINIPRESS P [A]

MINIPRESS P

Ref. No.:

slum’

SN: xx 12345-8

Julius Blum GmbH
6973 Hoechst

o

Made in Austria

Hiiom -~ <

Imagine simbol

Siguranta

Tipul masinii: masina de gaurit si montat feronerie




Grafice explicative

Burghiu
Matrita
Balama
Maner rabatabil
Masa de lucru
Reglarea sistemului de pozitionare
Scara reglare masa
Cap de gaurire - Bolturi de fixare
Parghie schimbare schema de gaurire
Piesa de prelucrat
Protectie presor

Presor

Tablou de comanda

Robinet de inchidere
Manometru

Regulator de presiune a filtrului
Parghie pivotanta matrita

& centrul de greutate al masinii

MINIPRESS P
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Reglarea adancimii de gaurire cu piulita zimtata
Distantier pivotant pentru addncime gaurd 13 mm
Palnie de aspiratie

Dispozitiv de blocare cu stift (MZE.1300)

Opritor articulat

Rigla de bazé

Indicator de functionare

Comutator principal

Tasta de avans

Comutator selectiv presor
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Bolturi
Mandrine

Opritor pentru adancimea de gaurire M30.1304.02



Grafice explicative

Protectie presor
Regulator frana de ridicare
Ventil de aerisire cilindru
Ventil de strangulare
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Opritor articulat

Opritor pentru adancimea de gaurire M30.1304.02
Sablon cu raster M30.0901

Capace de acoperire

Cheie imbus hexagonala in L

Surubelnitd hexagonald cu méanerin T

12
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DIN 911
SW 4

T

DIN 911
SW 3

@

J

DIN 911
SW 6

DIN 911
SW 4

[42]
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A\ AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.

Sunt posibile raniri grave cauzate de strivire sau forfecare.

Nerespectarea normelor poate duce la vatamari corporale.

> Deconectati neaparat masina de prelucrare de la reteaua de curent electric si de la reteaua de aer
comprimat inainte de fiecare curatare si intretinere.

> Comutatorul principal [27] nu deconecteaza masina de prelucrare de la reteaua de aer comprimat!

[27] Indicatorul de functionare [26] nu se aprinde.
- Motorul nu poate fi pornit
- Miscarea de ridicare poate fi efectuata

[27] Indicatorul de functionare [26] se aprinde.
- Este posibila gaurirea si montarea de feronerii
- Fasciculul luminos lumineaza

[29] Poz. presor oprit:
Prin apasarea si rotirea comutatorului pentru presor, acesta este deconectat.
La apasarea tastei de avans [28], presoarele raman retrase.

[29] Poz. presor pornit:
La apasarea tastei de avans [28], presoarele sunt extinse automat. Prin atingerea scurta a comutatorului selectiv
pentru presor [29], presoarele sunt din nou eliberate.

Operatiunea este efectuata prin apasarea tastei de avans [28].

Daca tasta de avans [28] este apasata doar cétiva milimetri, atunci agregatul de gaurire coboara foarte incet.
Apasali tasta de avans [28], pané céand este atinsd adancimea de gaurire.

Dupa ce adancimea de gaurire este atinsa, eliberati tasta de avans [28].

13
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Spatiu necesar masina de prelucrare
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&
]
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> Spatiu necesar cu EASYSTICK, a se vedea capitolul “Informatii suplimentare”

VN TR (- 5y

Despachetarea si asamblarea

> Deschideti cutia.
> Ridicati masina de prelucrare pe masa in doi oameni.

14



Punere in functiune MINIPRESS P

iblum

> Montarea pachetului [23] MZE.1300 (accesoriu optional) in conformitate cu
instructiunile de montare BA-119 atasate.

> Pozitionati rigla de baza [25] in centru.
> EASYSTICK poate fi, de asemenea, montat.

15
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> Desfaceti surubul de fixare pana cand constrasuportul iese in afara cu 10 mm.
Pozitionati inclinat opritorul pivotant [24] la rigla si ridicati-.

Y

> Strangeti surubul de fixare.

1 INDICATIE

m Masina de prelucrare nu trebuie sa fie exploatata fara o masa de lucru [5].
Masa de lucru [5] trebuie sa fie Tnsurubata ferm la masina de prelucrare cu
ajutorul suruburilor de fixare [52] furnizate.

Masa de lucru MZA.5300 cu accesorii.
> Asezati masa de lucru [5] pe placa de ghidare.
> Tnguruba;i masa de lucru [5] cu placa de ghidare.

Pentru productia proprie a mesei de lucru [5], a se vedea capitolul ,Informatii
suplimentare”.

16



Punere in functiune

Conectarea la reteaua de aer

comprimat

Conectarea aspiratiei

MINIPRESS P

iblum

(O
/

i
i

‘(\%
C——— (N
El

g Y g

- = =3
—| A
a1
W

INDICATIE

m Agregatul de gaurire poate efectua o miscare in timpul urmatorului proces.
m Se poate utiliza numai aer comprimat fara ulei.
m Pe circuitul de alimentare cu aer comprimat trebuie instalata o cupla rapida, la o

Y

distanta de maxim 3 m de masina!

Introduceti furtunul de alimentare cu aer [53] in unitatea de filtrare a aerului.
Deschideti robinetul de inchidere [14].

Presiunea afisata pe manometru [15], trebuie sa indice 5 - 7 bari / 73 - 101 psi /
0,5-0,7 MPa .

Presiunea poate fi reglata cu ajutorul manerului rotativ [16].

Consumul de aer pe ciclu de lucru este de 1,5 litri.

>

Introduceti furtunul de aspirare la stutul de aspirare [22] si fixati-I.
Pentru accesorii consultati www.blum.com

17
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1 INDICATIE

m Viteza medie a aerului a instalatiei de aspirare trebuie s fie de cel putin 20 m/sec.
B Presiunea negativa trebuie sa fie de 250 - 300 mbar.
m Debit volumic 570 m3/h.

Legarea la pamant a aspiratiei

> Conectati firul spiralat metalic al furtunului de aspiratie la masina de prelucrare.

Conectarea la reteaua de curent > Setati comutatorul principal [27] Tn pozitia "0".
electric

1 INDICATIE

m Masina de prelucrare este proiectata pentru tensiune cf. placutei de identificare si
etichetei pentru cablu.

Priza trebuie sa fie echipaté cu un contact de protectie PE.

Priza trebuie sa fie echipata cu un conductor neutru.

Priza trebuie sa fie protejatd cu o siguranta de 16 A.

Deconectati masina de prelucrare de la reteaua de curent electric dupa lucru.
Evitati o supraincarcare a prizei.

Nu utilizati aspiratia si masina de prelucrare impreuna cu un prelungitor sau cu
tambur pentru cabluri.

m Utilizati o priza separata cu sigurante fuzibile pentru aspiratie si masina de
prelucrare.

> Introduceti fisa electrica.
> Daca directia de rotatie a motorului nu este corectd, consultati capitolul ,Ce
trebuie sa faceti daca”.

18



Configurare MINIPRESS P

iblum

Vedere de ansamblu
Configurare

1 9 Reglaje in functie de material

1 4 20 (lemn de esenta moale / lemn de
esenta tare)
L
#‘# > o o > Setare schema de gaurire

Echipare cu burghie
22

Reglare adancime de gaurire

24

Montare matrita

27

Setare dimensiuni
29

19
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Configurare

Sistem de coordonate masina

Sistem de coordonate pentru utilizarea
cu EASYSTICK (optional)

Reglaje in functie de material
(lemn de esenta moale / lemn de esenté tare)

Setare viteza de ridicare/coborare

20

Configurare

A\ AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.

Sunt posibile raniri grave cauzate de strivire sau
forfecare. Nerespectarea normelor poate duce la
vatamari corporale.

> La masina de prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna

numai o singura persoana.
> Setati comutatorul principal [27] Tn pozitia "0".

> Reglarea vitezei de ridicare/coborare pentru capetele de gaurire se efectueaza
prin intermediul regulatorului [32], iar in absenta capului de gaurire, prin
intermediul franei de ridicare/coborare [30].
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Reglarea franei de ridicare

> Frana de ridicare/coborare [30] (in cazul prelucrarii fara cap de gaurire) frineaza
viteza de ridicare/coborare cu putin Thainte ca burghiele sa patrunda in piesa de
prelucrat. Frana de ridicare/coborare se regleaza prin rotire.

mai repede: rotire spre stanga frana de ridicare/coborare [30].

> maiincet: rotire spre dreapta frana de ridicare/coborare [30].

\J

Setare schema de gaurire

‘Q®’ > s »

> Trageti afara boltul de fixare al capului de gaurire [8].
> In acelasi timp, deplasati parghia [9] la simbolul ,balama de mobilier”.
> Introduceti boltul de fixare a capului burghiului [8] inapoi Th pozitie.
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Reglare adancime de gaurire

Toate lucrarile de setare se referd la o
lungime a burghiului de 57 mm.

22

Configurare

> Trageti afara boltul de fixare al capului de gaurire [8].
> In acelasi timp, deplasati parghia [9] la simbolul grup de gauri.

>

Introduceti boltul de fixare a capului burghiului [8] Thapoi in pozitie.

Prin rotirea surubului de reglare [54], poate fi setata lungimea burghiului.

Lungimea burghiului trebuie sa fie de 57 mm.
Toate burghiele trebuie sa fie de aceeasi lungime.
Daca lungimea burghiului nu mai este atinsa, burghiul trebuie inlocuit.
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A\ AVERTIZARE

Echipare burghiu

Raniri grave prin taiere.

Sunt posibile raniri grave cauzate de strivire sau
forfecare. Nerespectarea normelor poate duce la
vatamari corporale.

> La masina de prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna

numai o singura persoana.
> Setati comutatorul principal [27] Tn pozitia "0".

1 INDICATIE

m Nu desurubati complet surubul de
fixare de pe mandrina burghiului.
Desurubarea completa deterioreaza
mandrina.

m Mandrinele si burghiele sunt codate
cromatic.
Rosu: rotire spre stanga
negru: rotire spre dreapta

> Introduceti burghiul [1] in mandrin& [36] pana la opritor.
(Suprafata de pe tija burghiului trebuie sa fie in directia surubului de fixare)

> Strangeti suruburile de fixare cu o cheie imbus.

> Prindeti capacele de acoperire [41] in mandrinele de gaurit expuse, impiedicand
astfel murdarirea mandrinei si desurubarea de la sine a surubului de fixare.

23
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Adancime de gaurire fixa 13 mm

O modalitate pentru o adancime de gaurire constanta este montarea opritoarelor
pentru adancimea de gaurire [37]. Daca sunt montate opritoarele pentru adancimea
de gaurire [37], atunci adancimea de gaurire este intotdeauna de 13 mm, indiferent de
grosimea piesei de prelucrat.

> Apasati opritoarele pentru adancimea de gaurire [37] pe bolturile [35] inelului de fixare p&na la opritor.

A\ AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.

Sunt posibile raniri grave cauzate de strivire sau
forfecare. Nerespectarea normelor poate duce la
vatamari corporale.

> La masina de prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna

numai o singura persoana.
Adancime de gaurire variabila > Setati comutatorul principal [27] Tn pozitia "0".

n n
3] T

2]
R

> Rotiti Tn sus ambele piulite zimtate [20].
> Pivotati distantierul [21] in directia barei filetate.

24
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1 INDICATIE

B Trebuie sa fie fixat un burghiu cu o
lungime a burghiului de 57 mm. @

e 2

> Rotiti comutatorul principal [27] Tn pozitia 0.
> Apasati usor tasta de avans [28] (adancime 1 mm).
Agregatul de gaurire se deplaseaza apoi incet in jos.

> Mentineti apasatd tasta de avans [28] pana |a atingerea pozitiei finale.
> impingeti piesa de prelucrat [10] in directia burghiului [1].

Taisul burghiului [1] trebuie sé fie coplanar cu marginea de sus a piesei de prelucrat [8]
> Mentineti apasata Tn continuare tasta de avans [28]
> Determinati abaterea

25
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1 INDICATIE

m O rotire are ca rezultat o cursa de
reglare de 1,5 mm.

Taisul burghiului este situat sub marginea superioara a piesei de prelucrat.
> Eliberati tasta de avans [28].
> Rotiti piulita zimtata [20] in sensul acelor de ceasornic.

Taisul burghiului este situat deasupra marginii superioare a piesei de prelucrat.
> Eliberati tasta de avans [28].
> Rotiti piulita zimtata [20] contrar sensului acelor de ceasornic.

> Apasali tasta de avans [28] si verificati din nou setarea adancimii de gaurire.
> Dupa o reglare reusita, fixati cu piulita zimtata superioara [20].
> Operatiunile trebuie repetate daca adancimea de gaurire nu este corecta.

26
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Montare matrita

X
=

MINIPRESS P

58

[~]g] (8]

> Introduceti matrita [2] pe cele doua suruburi [57] de pe bratul pivotant [58].
> Strangeti suruburile de fixare [57] astfel incat matrita sa fie fixata fara sa prezinte
joc.

> Daca este necesar, matrita [2] poate fi aliniata perpendicular pe piesa de
prelucrat [10].

> Prindeti balamaua [3] pe matrita [2].

27
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> Matrita [2] poate fi reglata fin astfel incat balamaua sa se potriveasca exact peste
gaura de oala.

> Slabiti surubul [57] o rotatie.

> Efectuati cu stifturile filetate [62] ajustarea matritei.

> Strangeti bine surubul [57].

> Efectuarea gauririi de proba, a se vedea capitolul ,Gaurire si introducere”

28
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Reglarea raportata la piesa de prelucrat

> Desfaceti surubul de fixare [59]
> Setati dimensiunea doritd cu roata de mana [6] sau setati sistemul de pozitionare
la valorile specificate.

Detaliu scala reglare masa

SRS
10 =
DP =
20 =
COM "=
ClP =
30—=
SYS =
40—=
50 =
60 —=
70 —=
SY9 5 mm Serie de gauri a sistemului cu cap de gaurire cu 9 axe
BOX 9 mm Spate pentru LEGRABOX, TANDEMBOX si
METABOX
Fund sertar LEGRABOX, METABOX incl. C15
COM  20,5mm Balama COMPACT
CLP 23,5 mm Balama CLIP
SYS 37 mm Serie de gauri a sistemului 37 mm fara cap de gaurire
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riblum

Reglarea opritoarelor [24]

> Reglati opritoarele pivotante [24] la dimensiunea dorita si fixati-le.
IMPORTANT: Marginea de citire este situata pe partea interioara a opritorului
pivotant.

Pentru piesele de prelucrat faltuite si piesele de prelucrat cu raze, suprafata de oprire
poate fi marita prin pivotarea clapetei opritorului [24].
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Reglare 16 mm

> Daca marginea inferioara a usii trebuie sa fie la acelasi nivel cu marginea
inferioard a corpului, atunci rigla de baza [25] trebuie repozitionata.

B

Pozitionarea din nou a riglei cu opritor:

> Desfaceti dispozitiv de blocare cu stift [23].

> Deplasati rigla de baza [25] 16 mm in directia burghiului exterior.
> Strangeti dispozitiv de blocare cu stift [23].
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MINIPRESS P Configurare

Daca marginea inferioara a usii trebuie sa fie mai lunga sau mai scurta decat marginea
inferioara a corpului, opritoarele [24] trebuie reglate cu diferenta dimensionala. in plus,
rigla de baza [25] trebuie pozitionata din nou.

Pozitionarea opritoarelor si a riglei:

> Deplasati opritorul pivotant [24] cu dimensiunea (x).

Desfaceti dispozitiv de blocare cu stift [23].

Deplasati rigla de baza [25] 16 mm in directia burghiului exterior.
Stréngeti dispozitiv de blocare cu stift [23].

Y VYV
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Sablon cu raster \
S [

0

SN

> Introduceti sablonul cu raster [40] pe opritorul pivotant deja reglat [24] si reglati un
alt opritor pivotant.
Rezulta un grup de sase gauri cu o distantd de 32 mm intre gauri.
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Dimensiunile maxime ale piesei de
prelucrat

Pozitionarea piesei de prelucrat [10]

34

Gaurire si montare

A\ | AVERTIZARE

Sunt posibile raniri grave provocate de uneltele de gaurire.

> La masina de prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna numai o singura
persoana.

> Asigurati-va ca nu exista alte obiecte decat piesa de prelucrat in zona de lucru [A]
a masinii de prelucrare.

> Nu manipulati cu mainile sau alte obiecte in zona de lucru zona de lucru [A] a
masinii de prelucrare.

> Atentie: Pericol de strivire Tn zona presoarelor [12].

Piesele de lucru mai mari [10] trebuie, de asemenea, sa fie prinse, sustinute si
asigurate.

Piesele de prelucrat mici [10] care nu pot fi fixate cu presoarele [12] trebuie fixate cu
mijloace auxiliare adecvate.

‘}




Gaurire si montare

Presor

MINIPRESS P

iblum

> Verificali daca masa de lucru [5] nu are impuritati si eliminati-le.
— Tmpingegi piesa de prelucrat [10] impotriva opritorului pivotant [24] si riglei de baza
[25].

1 INDICATIE

m Pentru o prelucrare sigura si precisa a piesei de prelucrat, recomandam utilizarea
presoarelor [12].

> Trageti presoarele [12] peste piesa de prelucrat [10].
> Verificali daca sunt posibile coliziuni.

Presorul [12] trebuie sa fie la 3 mm deasupra piesei de prelucrat.
> Reglati inaltimea presorului [12].
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> Setati comutatorul principal [27] pe "1".

1 INDICATIE

B Aspiratia trebuie sa fie intotdeauna pornita pentru evacuarea aschiilor si prafului.

> Porniti aspiratia.

Gaurire A AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.

Sunt posibile raniri grave cauzate de strivire sau

forfecare.

Nerespectarea normelor poate duce la vatamari

corporale.

> La masina de prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna
numai o singura persoana.

> Asigurati-va ca nu exista alte obiecte decéat piesa de
prelucrat in zona de lucru [A] a masinii de prelucrare.

> Nu manipulati cu mainile sau alte obiecte in zona de
lucru zona de lucru [A] a masinii de prelucrare.

> Atentie: Pericol de strivire in zona presoarelor [12].
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> Apasali tasta de avans [28], p4na cand este atinsa adancimea de gaurire.
> Eliberati tasta de avans [28].

Gaurire si presare

Montare

> Rotiti parghia pivotanta pentru matrita [17] in jos.
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Gaurire si montare

A\ AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.

Sunt posibile raniri grave cauzate de strivire sau

forfecare.

Nerespectarea normelor poate duce la vatamari

corporale.

> La masina de prelucrare trebuie sa lucreze intotdeauna
numai o singura persoana.

> Asigurati-va ca nu exista alte obiecte decat piesa de
prelucrat in zona de lucru [A] a masinii de prelucrare.

> Nu manipulati cu mainile sau alte obiecte in zona de
lucru zona de lucru [A] a masinii de prelucrare.

> Atentie: Pericol de strivire in zona presoarelor [12].

[29]

O € 2

Apasati tasta de avans [28] pana cand feroneria este apdsata complet.
Eliberati tasta de avans [28].

Rotiti bratul pivotant pentru matrita [17] in sus.

Eliberati presorul prin atingerea comutatorului pentru presoare [29].

Scoateti piesa de prelucrat [10].

Curétati masa de lucru [5], rigla de baza [25] si opritoarele [24].

Puneti intrerupatorul principal [27] Tn pozitia "0" Tn cazul unei neutilizari pentru o
perioada mai lunga de timp sau la sfarsitul zilei de lucru.



intretinere MINIPRESS P

iblum

Prezentare generalé a punctelor de intretinere

S: Efectuati o inspectie vizuala si curatati cu o carpa din microfibra daca este cazul.
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A\ AVERTIZARE

Raniri grave prin taiere.

Sunt posibile raniri grave cauzate de strivire sau

forfecare.

Nerespectarea normelor poate duce la vatamari

corporale.

> Deconectati neaparat masina de prelucrare de la reteaua
de curent electric Tnainte de fiecare curatare si intretinere.

> Deconectati neaparat masina de prelucrare de la reteaua
de aer comprimat inainte de fiecare curatare si intretinere.

> Este interzisa indepartarea permanenta a dispozitivelor
de protectie si a acoperirilor.

> Setati comutatorul principal [27] in pozitia "0".

/\  ATENTIE

m Purtati ochelari de protectie in timpul lucrarilor de curatare.

1 INDICATIE

m inlocuiti imediat piesele deteriorate Utilizati numai piese originale de la BLUM.

m Nu utilizati uleiuri sau lubrifianti la curatare Toate ghidajele si rulmentii nu necesita
intretinere.

m Nu indepartati praful si aschiile cu obiecte cu margini ascutite sau metalice.

m Recomandam cérpe din microfibra pentru lucrarile de curatare.

1 INDICATIE

m inainte de inceperea lucrului, de schimbare a turelor sau de schimbare a
operatorului, trebuie sa se efectueze lucrarile de intretinere zilnica.
m Pentru manipularea in sigurantd a masinii de prelucrare cititi capitolul Siguranta.

lucrari zilnice de intretinere > Inainte de a incepe orice lucrare, verificati dac furtunul de aer comprimat si
cablul elctric nu sunt deteriorate. Solicitati inlocuirea liniilor deteriorate de catre
personal specializat autorizat.
> Verificali daca lentilele presorului [11] nu sunt deteriorate.
> Verificati dispozitivele de protectie ale masinii de prelucrare si a capului de
gaurire.
> Aspirati praful si aschiile de gaurire de pe masina de prelucrare.
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intretinere

lucrari lunare de intretinere

Schimbarea burghiului

Reparatii

\

MINIPRESS P

riblum

si nu suflati sub nicio forma cu aer comprimat.

Efectuati o inspectie vizual&d a coloanelor de ghidare [S], iar daca este necesar,
stergeti praful cu o carpa din microfibra.

Efectuati o inspectie vizuald a riglelor [25], opritoarelor [24], clemelor si ghidajelor,
iar daca este necesar, stergeti praful cu o carpa din microfibra.

Piesele defecte pot fi Tnlocuite numai de catre personal autorizat.

Verificati regulatorul de presiune al filtrului [16] pentru reziduuri de apa care se pot
acumula in filtrul de aer si goliti-l daca este necesar.

Setati comutatorul principal [27] pe "0".

Decuplati intotdeauna capul burghiului.

Schimbati burghiele [1] si respectati sensul de rotatie a se vedea capitolul
Lconfigurare”.

Pentru reparatii, va rugam sa va adresati unui partener Blum.
Puteti gasi partenerii Blum din intreaga lume la:
www.blum.com/addresses

M



MINIPRESS P Ce trebuie facut atunci cand?
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Erori la gaurire

Deranjament cauza posibila Remediere
Burghiele [1] se blocheaza in lemn. Burghiele [1] sunt tocite. > Slefuiti burghiul [1] sau Tnlocuiti-I.
Rotirea incorecta a burghielor [1] fixate. > In mandrinele [36] marcate cu rosu

montati burghie pentru sens de rota-
tie stanga, iar ih mandrina marcata
cu negru, burghie pentru sens de
rotatie dreapta

S-a gaurit intr-un material neindicat > Prelucrati numai piese de lucru

pentru prelucrare stratificate din lemn, PAL sau PAF.
Se formeaza mult fum la gaurire. Burghiele [1] sunt tocite. > Slefuiti burghiul [1] sau inlocuiti-I.

Rotirea incorecta a burghielor [1] fixate. > [n mandrinele [36] marcate cu rosu

montati burghie pentru sens de rota-
tie stdnga, iar in mandrina marcata
cu negru, burghie [1] pentru sens de
rotatie dreapta.

Sens de rotatie incorect a motorului. > Corectali directia de rotatie.

Modificarea directiei de rotatie a
motorului

3]

0

@CR

Rotiti comutatorul principal [27] in pozitia 0.
Decuplati masina de prelucrare.
intoarce;i placuta amovibild [71] in stecher [70] prin rotire la 180°.

Y VY VY

Verificati din nou directia de rotatie a motorului.
Daca nu este montat un stecher cu invertor de faza, directia de rotatie trebuie schim-
baté de un electrician.
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Ce trebuie facut atunci cand?

Defecte la piesa de prelucrat

MINIPRESS P

7iblum

Deranjament

cauza posibila

Remediere

Gaurile sunt prea
mari, ovale sau ciupite.

Diametrul burghiului este prea mare.

> Verificati burghiul [1].

Burghiul [1] este indoit.

> Tnlocuiti burghiul [1].

Burghiele [1] sunt tocite.

> Slefuiti burghiul [1] sau Tnlocuiti-I.

Gaurile sunt
descentrate sau in
pozitie gresita.

Rigla [25] nu este reglata corect.

> Reglati rigla [25] la punctul 0.

Aschii Tntre rigla [25] si piesa de prelu-
crat [10].

> Indepértati murdéria si aschiile.

Adancimea de gaurire nu este atinsa.

Aschii in calea de deplasare.

> Indepértati aschiile din calea de
deplasare.

Lungimea burghiului [1] este sub 57 mm.

> Reglati burghiul [1] la o lungime de
57 mm sau inlocuiti-.

Grosimea piesei de prelucrat este mai
mica de 16 mm.

Masina se ciocneste cu un obiect.

> Indepartati obiectul.

Nu se utilizeaza nicio masa de lucru
Blum [5].

> Utilizati numai accesorii Si piese de
schimb originale.

Eroare la introducere.

Aschii Tn gaura.

> Indepértati aschiile din gaura.

Gaurile sunt prea mici in ceea ce pri-
veste diametrul.

> Verificati diametrul burghiului.

Gaurile nu sunt suficient de adanci.

> Reglati burghiul la o lungime de
57 mm sau inlocuiti-I.

Suprafata piesei de prelucrat [10] este
prea dura.

> Fatetati gaura.

Matrita [2] se ciocneste de un obiect.

> Indepértati obiectul.

Presiunea aerului este prea mica.

> Reglati presiunea aerului [16].
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Defecte la piesa de prelucrat

Ce trebuie facut atunci cand?

Deranjament

cauza posibila

Remediere

Eroare la introducere.

Piesa de prelucrat [10] este deplasata.

> Utilizati presoare[12] sau alte
dispozitive de fixare.

Matrita [2] este deplasata.

> Reglati matrita [2].

Piesa de prelucrat [10] este zgériata.

Masa de lucru [5] este murdara sau
deteriorata.

> Curatati masa de lucru [5].
> Verificati masa de lucru [5] daca nu
prezinta deteriorari.

Riglele [25] si opritoarele [24] sunt
murdarite.

> Curatati riglele [25] si opritoarele [24].

Eroare functionala la masina de prelucrare

Deranjament

cauza posibila

Remediere

Motorul nu functioneaza.

Masina de prelucrare nu este conectata
la reteaua de curent electric.

> Conectati masina de prelucrare la
reteaua de curent electric.

Siguranta retelei electrice a cedat.

> Activati sau inlocuiti siguranta.

Masina de prelucrare este conectata la
tensiunea gresita.

> Verificati tensiunea retelei si
comparati cu diagrama de conectare.

> Verificare de catre un electrician
autorizat.

Motorul este defect.

> Dispuneti inlocuirea motorului de
catre un electrician autorizat.

Motorul devine fierbinte.

Masina de prelucrare este conectata la
Nivelul de tensiune conectat.

> Verificati tensiunea retelei si
comparati cu diagrama de conectare.

> Verificare de catre un electrician
autorizat.

Siguranta termica s-a declansat.

> Siguranta termica porneste din nou
dupa racire.
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Deranjament

cauza posibila

Remediere

Motorul devine fierbinte.

Gaurire in lemn de esenta tare la o
viteza prea mare.

> Setati corect viteza de ridicare.

Motorul este plin de praf.

> Curatati masina de prelucrare.

Ciclu de lucru prea rapid

> Incetiniti ciclul de lucru

Nici o functie a presoarelor.

Pozitie incorectd comutator selectiv presor [29].

> Pozitia Inlocuire comutator selectiv [29].

Lipsa aer comprimat sau prea putina
presiune prezenta.

> Deschideti robinetul de inchidere [14]
pentru aer comprimat.
> Verificati presiunea.

Nici o miscare de ridicare la actionarea
tastei de pornire.

Lipsa aer comprimat sau prea putina
presiune prezenta.

> Deschideti robinetul de inchidere [14]
pentru aer comprimat.
> Verificati presiunea.

Miscare de ridicare in jos, Thsa nu si in
sus.

Presiune prea putina.

> Verificati regulatorul de presiune a
filtrului [16].

Furtun pneumatic indoit respectiv deteriorat.

> Verificati conductele de aer.

Racordul filtrului de aer este neetans.

Furtunul de aer este neetans.

> Tnlocuiti furtunul de aer.

Regulatorul de presiune a filtrului [16]
este neetans.

> Inlocuiti regulatorul de presiune a
filtrului [16].

Indepartarea aschiilor este deficitara.

Suflarea aschiilor este prea slaba.

> Verificati presiune aerului.

Aspiratia aschiilor nu este pornita.

> Porniti aspiratia aschiilor.

Burghiele [1] nu pot fi prinse n
mandrine.

Mandrinele [36] sunt foarte murdare.

> Curatati burghiele [36].

Diametrul tijei burghiului este prea mare
sau deformat.

> Tnlocuiti burghiul [1].

Surubul de strdngere a burghiului nu
este desurubat pana la opritor.

> Desurubati surubul de strdngere a
burghiului.

Burghiele [1] nu se rotesc.

Cuplajul este deteriorat.

> Tnlocuiti cuplajul.

Indicatorul de functionare [26] nu se
aprinde

Comutatorul principal [27] este oprit.
Siguranta este defecta sau nu exista
tensiune.

> Porniti comutatorul principal [27].
> Cautarea erorilor de catre electrician.
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Declaratie de conformitate UE simplificata pentru MINIPRESS P
Declaratie de conformitate UE simplificata
Prin prezenta, Julius Blum GmbH declara ca toate tipurile de articole electrice si electronice ale Julius Blum GmbH corespund

Directivelor 2009/125/CE si 2011/65/UE precum si 2015/863.

Prin prezenta, Julius Blum GmbH declara ca tipurile de articole electrice si electronice M50.XXXX corespund Directivelor 2006/42/
CE si 2014/30/UE.

Intregul text al declaratiei de conformitate UE este disponibil la urmatoarea adresa de internet:
www.blum.com/compliance
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Date tehnice Utilizare numai in spatii inchise si uscate.
MINIPRESS P

Clima ambientala: Transport / Depozitare: de la -20 panala 85°C
Functionare: dela 0 panala50°C
umiditate relativa (functionare) 5 - 93 % fara condensare

Dimensiuni / Greutate: Inaltime: 771 mm
Latime: 684 mm
Adancime: 690 mm
Greutate: cf. placutei de identificare

Distanta de instalare fata de perete de cel putin 450 mm

energie electrica: Tensiune: cf. placutei de identificare
Putere: cf. placutei de identificare
energie pneumatica: Presiune: 5-7bari/73-101psi/0,5-0,7 MPa
Consum de aer per ciclu (cursa) : 1,5 litri
Sunet: Emisie - Nivel de presiune acustica (LAequ): 76 dB(A)
Nivelul de putere acustica Toleranta Incertitudine de masurare: +/- 4 dB(A)
Piesa de prelucrat: Materiale: lemn
Grosimea piesei de gaurit: 8-45mm
< < . . ‘ o
Placuta de identificare: MINIPRESS P riolum
Ref. No.: M53.1000.01

SN: xx 12345-8
Julius Blum GmbH
6973 Hoechst

N

Made in Austria

Imagine simbol

Tipul masinii: masina de gaurit si montat feronerie
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Eliminarea ajutoarelor de prelu-
crare electrice

Acumulator de energie:

48

informatii suplimentare

Ajutoarele de prelucrare electrice nu trebuie aruncate impreuna cu gunoiul menajer
la sférsitul duratei lor de viata. Trebuie sa va interesati in acest sens la administratia
dumneavoastra locala. Ajutoarele de prelucrare electrice de la Blum indeplinesc
cerintele Directivei 2012/19/UE - Directiva WEEE.

Prin colectarea separata a aparatelor electrice si electronice se faciliteaza refolosirea
si reciclarea materialelor, resp. alte forme de reciclare de la aparate vechi. Efectele
negative asupra mediului si sdnatatii cauzate de substantele periculoase posibil
continute in aparate trebuie evitate in acest caz prin eliminarea ecologica.

Ajutoarele de prelucrare electrice pot fi returnate producatorului pentru reciclare la
sfarsitul duratei lor de utilizare sau de viata sau, daca acest lucru are sens din punct
de vedere ecologic, acestea pot fi reciclate sau reparate.

Gasiti alte informatii la urmatorul link:

www.blum.com/recycling

Masina de prelucrare dispune de energie pneumatica stocata.
Aceasta poate fi evacuata cu ajutorul supapei de aerisire [31].
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Fabricarea proprie a mesei de lucru [5]
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> Folositi placaj sau lemn stratificat la realizarea proprie a mesei de lucru [5]!
> Pentru fixarea mesei de lucru [5] utilizati suruburile furnizate.
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Puteti gasi partenerii Blum din intreaga lume la:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to 1ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S:ye;gi:]d Environmental Csl;eg!irid Energy

Look for our

FSC™-certified
products
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