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Ustawianie zderzakow [24]

30

Ustawianie

> Ustawi¢ zderzaki pozycjonujace [24] na zgdany wymiar i zablokowac.
WAZNE: Krawedz odczytu znajduje sie po
wewnetrznej stronie od zderzaka.

W przypadku formatek frezowanych oraz formatek z promieniami (zob. rysunek)
mozna zwiekszy¢ powierzchnie przylegania przechylajac do przodu klape zderzaka
[24].
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Regulacja 16 mm

> Jesli dolna krawedz drzwi ma by¢ styczna z dolng krawedzig korpusu,
konieczne jest nowe ustawienie liniatu podstawowego [25].

B

Wypozycjonowa¢ liniat ze zderzakami na nowo:

> Regulacja zbrojenie (16 mm wstepne ustawienie liniatu) [23].

> Przesung¢ liniat podstawowy [25] 16 mm w kierunku zewnetrznego wiertta.
> Zatrzasna¢ zbrojenie (16 mm wstepne ustawienie liniatu) [23].
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Ustawianie

Gdy dolna krawedz drzwi ma by¢ dtuzsza lub krétsza od dolnej krawedzi korpusu,
trzeba przestawic¢ zderzaki [24] o r6znice wymiardw. Dodatkowo trzeba
na nowo ustawic liniat podstawowy [25].

Wypozycjonowaé zderzaki i liniat:

>

Y YV

Przesunac¢ zderzak pozycjonujacy [24] o wymiar (x).

Regulacja zbrojenie (16 mm wstepne ustawienie liniatu) [23].

Przesunac liniat podstawowy [25] 16 mm w kierunku zewnetrznego wiertta.
Zatrzasna¢ zbrojenie (16 mm wstepne ustawienie liniatu).
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Wzornik do rzedu otworow AN

0

SN

> Natozy¢ wzornik do rzedu otwordw [40] na juz ustawiony zderzak pozycjonujacy
[24] i ustawic¢ kolejny zderzak pozycjonujacy.
W ten sposéb powstanie grupa szesciu otworéw z rozstawem 32 mm.

33



MINIPRESS P

iolum

Maksymalne wymiary formatki

Pozycjonowanie formatki [10]

34

Wiercenie i osadzanie

A\ | OSTRZEZENIE

Ryzyko powaznych obrazen spowodowanych przez wiertta.
> Przy maszynie moze pracowac zawsze tylko jedna osoba.
> Nalezy sie upewnié¢, ze w obszarze roboczym maszyny [A]
nie znajduja sie inne przedmioty poza formatka.
> Nie nalezy manipulowaé rekoma lub przedmiotami
w obszarze roboczym maszyny [A].
> Ostrzezenie: Niebezpieczeristwo zgniecenia w obszarze dociskéw [12].

Wieksze formatki [10] trzeba dodatkowo zablokowaé, podeprzeé

i zabezpieczy¢.

Mniejsze formatki [10], ktérych nie da sie zablokowaé dociskami [12],
trzeba przytrzymac odpowiednimi Srodkami pomocniczymi.




Wiercenie i osadzanie

Docisk

MINIPRESS P
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> Nalezy skontrolowaé stét roboczy [5] pod katem zabrudzen
i ewentualnie wyczyscic.

> Dosung¢ formatke [10] do zderzaka pozycjonujacego [24] i
linialu podstawowego [25].

1 INFORMACJA

m Na potrzeby bezpiecznej i precyzyjnej obrébki formatki zalecamy zastosowanie
dociskow [12].

> Przesung¢ dociski [12] nad formatke [10].
> Skontrolowagé, czy istnieje ryzyko kolizji.

Docisk [12] musi znajdowac sie 3 mm nad formatka.
> Ustawié wysokos¢ docisku [12].
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> Ustawi¢ wytgcznik gtdwny [27] na ,1”.

1 INFORMACJA

m Odciag musi by¢ caty czas wtaczony ze wzgledu na koniecznosé odprowadzania
wioréw i pytu.

> Wiaczy¢ odciag.

Wiercenie A OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.

Ryzyko powaznych obrazen w wyniku zgniecenia lub

przeciecia.

Nieprzestrzeganie ostrzezen moze prowadzi¢ do szkod

osobowych.

> Przy maszynie moze pracowac zawsze tylko jedna
osoba.

> Nalezy sie upewnic¢, ze w obszarze roboczym maszyny
[A] nie znajdujg sie inne przedmioty poza formatka.

> Nie nalezy manipulowac rekoma lub przedmiotami
w obszarze roboczym maszyny [A].

> Ostrzezenie: Niebezpieczeristwo zgniecenia w obszarze
dociskow [12].

36



Wiercenie i osadzanie MINIPRESS P

riblum

O &

> Nacisna¢ i przytrzymac przycisk przesuwu [28], az do osiagniecia gtebokosci wiercenia.
> Pusci¢ przycisk przesuwu [28].

Wiercenie i wprasowywanie

Osadzanie

> Opusci¢ matryce z podnosnikiem suwanym [17].
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A\ OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.

Ryzyko powaznych obrazen w wyniku zgniecenia lub

przeciecia.

Nieprzestrzeganie ostrzezen moze prowadzi¢ do szkod

osobowych.

> Przy maszynie moze pracowac zawsze tylko jedna
osoba.

> Nalezy sie upewnic¢, ze w obszarze roboczym maszyny
[A] nie znajduja sie inne przedmioty poza formatka.

> Nie nalezy manipulowac rekoma lub przedmiotami
w obszarze roboczym maszyny [A].

> Ostrzezenie: Niebezpieczernistwo zgniecenia w obszarze
dociskéw [12].

- Q

B E} D o

Nacisngc i przytrzymac przycisk przesuwu [28] do petnego wprasowania okucia.
Pusci¢ przycisk przesuwu [28].

Podnies¢é matryce z podnosnikiem suwanym [17].

Dociski sg uruchamiane po dotknieciu przetgcznika dociskéw [29].

Wyijaé formatke [10].

Wyczysci¢ stot roboczy [5], liniat [25] oraz zderzaki [24].

YYVYVYVYYY

W przypadku dtuzszej przerwy w uzyciu lub na koniec dnia pracy
ustawi¢ wytgcznik gtéwny [27] w poz. ,0”.
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Przeglad punktow serwisowych

S: Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa, w razie potrzeby wyczysci¢ szmatka z mikrofibry.
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A\ OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.

Ryzyko powaznych obrazen w wyniku zgniecenia lub

przeciecia.

Nieprzestrzeganie ostrzezen moze prowadzi¢ do szkod

osobowych.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg nalezy ko-
niecznie odtgczy¢ maszyne od pradu.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg nalezy
koniecznie odtaczy¢ maszyne od sieci sprezonego powietrza.

> Nie wolno usuwacd na state zadnych zabezpieczen i
oston.

> Ustawi¢ wytacznik gtéwny [27] w pozycje ,0”.

/A UWAGA

m Na czas czyszczenia zatozy¢ okulary ochronne.

1 INFORMACJA

m Natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
Stosowac tylko oryginalne czesci BLUM.
m Do czyszczenia nie uzywac oleju i smaréw
Wszystkie prowadnice i tozyska nie wymagajg konserwacji.
m Nie usuwac pytu i wiéréw przy pomocy
przedmiotéw metalowych lub o ostrych krawedziach.
B Zalecamy stosowanie do czyszczenia Sciereczek z mikrofibry.

1 INFORMACJA

m Przed rozpoczeciem pracy, zmiany lub zmiang operatora nalezy wykonaé
codzienne prace konserwacyjne.

m Nalezy zapoznac sie z rozdziatem Bezpieczenstwo
dla zagwarantowania bezpiecznej pracy maszyny.

Codzienne prace konserwacyjne > Zawsze przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie czy przewody sprezonego
powietrza oraz elektryczne nie sg uszkodzone. Zleci¢ wymiane uszkodzonych
przewodow autoryzowanemu personelowi technicznemu.

> Skontrolowaé wzierniki dociskéw [11 ] pod katem uszkodzenia.
Skontrolowaé zabezpieczenia maszyny do obrdbki i gtowicy.
> Odessac pyt i widry z maszyny i pod zadnym pozorem nie uzywac do tego

\

sprezonego powietrza.
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Comiesieczne prace konserwacyjne

Wymiana wiertet

Naprawy

>

Y
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riblum

Wykona¢ kontrole wzrokowg wspornikéw [S] i w razie potrzeby

zetrze¢ pyt szmatkg z mikrofibry.

Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa liniatéw [25], zderzakdéw [24], zaciskow i
prowadnic, w razie potrzeby zetrze¢ pyt szmatka z mikrofibry.

Uszkodzone czesci wymienia wytacznie autoryzowany personel.

Skontrolowa¢ regulator cisnienia filtra [16] pod katem resztek wody,
ktéra moze zbierac sie w filtrze powietrza, i w razie potrzeby opréznic.

Ustawi¢ wytacznik gtéwny [27] na ,0”.

Nalezy zawsze wyczepic¢ gtowice.

Wymieni¢ wiertta [1] i przestrzegac kierunku obrotéw
patrz rozdziat ,Ustawianie”.

W przypadku koniecznosci naprawy prosimy o kontakt z przedstawicielem Blum.
Przedstawiciela Blum na catym $wiecie mozna znalez¢ na:
www.blum.com/addresses
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Usterki podczas wiercenia

Co zrobi¢, gdy?

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Wiertta [1] blokujg sie w drewnie.

Wiertta [1] sq tepe.

> Naostrzy¢ lub wymienic
wiertta [1].

Zamocowano nieprawidtowo obracajgce
sie wiertta [1].

> Lewoskretne wiertta umiescic
w uchwycie wiertarskim [36]
oznaczonym kolorem czerwonym,
prawoskretne w uchwycie czarnym.

Obrdbce poddany zostat niewtasciwy
materiat.

> Obrabia¢ jedynie formatki z drewna,
ptyty widrowe lub ptyty laminowane.

Podczas wiercenia mocno sig dymi.

Wiertta [1] sa tepe.

> Naostrzy¢ lub wymienié¢
wiertta [1].

Zamocowano nieprawidtowo obracajgce
sie wiertta [1].

> Lewoskretne wiertta umiescié
w uchwycie wiertarskim [36]
oznaczonym kolorem czerwonym,
prawoskretne w uchwycie czarnym.

Nieprawidtowy kierunek obrotéw silnika.

> Skorygowac kierunek obrotéw.

Zmiana kierunku obrotéw silnika

42
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El

Odtaczy¢ maszyne od gniazda.

Y VY VY

\
Ustawi¢ wytgcznik gtéwny [27] w pozycje 0.

Przekreci¢ wktadke wielopotozeniowg [71] we wtyczce [70] o 180°.
Ponownie skontrolowaé kierunek obrotéw silnika.

Jesli wtyczka ze zmiang faz nie jest zamontowana, kierunek obrotéw musi zmienic¢

elektryk.




Co zrobi¢, gdy?

Btad formatki

MINIPRESS P
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Nawierty sg za
duze, owalne lub wyszczerbione.

Srednica wiertta jest zbyt duza.

> Skontrolowac wiertta [1].

Wiertta [1] wygiete.

> Wymieni¢ wiertta [1].

Wiertta [1] sa tepe.

> Naostrzy¢ lub wymieni¢ wiertta [1].

Nawierty nie
lezg w jednej linii lub sg
w nieprawidtowej pozyciji.

Liniat [25] jest Zle ustawiony.

> Ustawic liniat [25] na punkt 0.

Widry miedzy liniatem [25] a formatka
[10].

> Usuna¢ brud i widry.

Nie osiggnieto zadanej gtebokosci
wiercenia.

Widry w obszarze wiercenia.

> Usuna¢ widry z obszaru wiercenia.

Wiertto [1] ma dtugos$¢ mniejsza niz
57 mm.

> Ustawi¢ dtugosc¢ wiertta [1] na 57 mm
lub wymieni¢ wiertto.

Grubos¢ formatki mniejsza niz 16 mm.

Maszyna napotkata na przedmiot.

> Usuna¢ przedmiot.

Nie uzyto stotu roboczego Blum [5].

> Nalezy stosowac tylko oryginalne
akcesoria i czesci zamienne.

Btad przy wktadaniu.

Widry w nawiercie.

> Usuna¢ widry z nawiertu.

Nawierty majg za matg Srednice.

> Skontrolowa¢ srednice nawiertu.

Nawierty sg zbyt ptytkie.

> Ustawic diugosc¢ wiertta na 57 mm
lub wymieni¢ wiertto.

Powierzchnia formatki [10] jest za
twarda.

> Zeszlifowaé powierzchnie.

Matryca [2] napotkata na przedmiot.

> Usuna¢ przedmiot.

Za mate cisnienie powietrza.

> Ustawic cisnienie powietrza [16].
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Btad formatki

Co zrobi¢, gdy?

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Btad przy wktadaniu.

Formatka [10] sie przemiescita.

> Uzy¢ dociskow [12] lub innych
zaczepow.

Matryca [2] sie przemiescita.

> Ustawi¢ matryce [2].

Formatka [10] jest porysowana.

Stét roboczy [5] jest zabrudzony lub
uszkodzony.

> Wyczysci¢ stét roboczy [5].
> Skontrolowac¢ stét roboczy [5] pod
katem uszkodzen.

Liniaty [25] i zderzaki [24] sa zabrudzone.

> Wyczysci€ linialy [25] i zderzaki [24].

Btad dziatania maszyny

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Silnik nie dziata.

Maszyna nie jest podtagczona do pradu.

> Podtgczyé maszyne do pradu.

Wyskoczyt bezpiecznik sieci
elekiryczne;.

> Wiaczy¢ lub wymieni¢ bezpiecznik.

Maszyna podtaczona do
nieprawidtowego napiecia.

> Sprawdzi¢ napiecie sieci i poréwnac
ze schematem potaczen.

> Kontrola przez uprawnionego
elektryka.

Silnik jest uszkodzony.

> Zleci¢ wymiane silnika uprawnionemu
elektrykowi.

Silnik sie nagrzewa.

Maszyna podtaczona do
nieprawidtowego napiecia.

> Sprawdzi¢ napiecie sieci i poréwnac z
zatgczonym schematem.

> Kontrola przez uprawnionego
elektryka.

Bezpiecznik termiczny zostat
aktywowany.

> Bezpiecznik termiczny zataczy sie
ponownie po ostygnieciu.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Silnik sie nagrzewa.

Zbyt duza predkos¢ wiercenia w
twardym drewnie.

> Ustawi¢ prawidtowo predkosé
podnoszenia.

Silnik zapylony.

> Wyczysci¢ maszyne.

Za szybki cykl pracy

> Zmniejszy¢ predkosc¢ cyklu pracy.

Dociski nie dziataja.

Nieprawidtowe ustawienie przetacznika
dociskow [29].

> Zmieni¢ pozycje przetacznika [29].

Brak sprezonego powietrza lub za mate
cisnienie.

> Odkreci¢ kurek [14] sprezonego
powietrza.
> Sprawdzi¢ cisnienie.

Brak ruchu po nacisnieciu
przycisku startu.

Brak sprezonego powietrza lub za mate
cisnienie.

> Odkreci¢ kurek [14] sprezonego powietrza.

> Sprawdzic¢ cisnienie.

Ruch do dotu, ale potem brak ruchu do géry.

Za mate cisnienie.

> Skontrolowaé regulator ci$nienia filtra [16].

Waz pneumatyczny jest zgiety lub
uszkodzony.

> Sprawdzi¢ przewdd doprowadzajacy
powietrze.

Nieszczelne ztgcze filtra powietrza.

Przewdd powietrza jest nieszczelny.

> Wymieni¢ przewdd powietrza.

Regulator cisnienia filtra [16] jest nieszczelny.

> Wymieni¢ regulator ci$nienia filtra [16].

Niedostateczne usuwanie widréw.

Za stabe odsysanie widrow.

> Skontrolowac cisnienie powietrza.

Odsysanie widréw nie jest wtaczone.

> Wiaczy¢ odsysanie.

Nie mozna zamontowac wiertet [1] w
uchwycie wiertarskim.

Mocno zabrudzony uchwyt wiertarski
[36].

> Wyczysci¢ uchwyt wiertarski [36].

Srednica uchwytu wiertarskiego jest za
duza lub zdeformowana.

> Wymieni¢ wiertta [1].

Sruba zaciskowa wiertta nie jest
catkowicie wykrecona.

> Wykreci¢ Srube zaciskowg wiertta.

Wiertta [1] sie nie kreca.

Uszkodzone sprzegto.

> Wymieni¢ sprzegto.

Lampka kontrolna [26] nie Swieci sie

Wytaczony wytgcznik gtdwny [27].
Uszkodzony bezpiecznik, lub brak
napiecia.

> Wiaczy¢ wytacznik gtdwny [27].
> Rozwigzanie problemu przez
elektryka.
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Uproszczona unijna deklaracja zgodnosci dla MINIPRESS P
Uproszczona unijna deklaracja zgodnosci
Firma Julius Blum GmbH oswiadcza niniejszym, ze wszystkie artykuty elektiryczne i elekironiczne Julius Blum GmbH spetniajg

wymagania dyrektyw 2009/125/EC, 2011/65/UE i 2015/863.

Firma Julius Blum GmbH oswiadcza niniejszym, ze wszystkie artykuty elekiryczne i elektroniczne typu M50.XXXX spetniajg wyma-
gania dyrektyw 2006/42/WG i 2014/30/UE.

Petna tres¢ deklaracji zgodnosci jest dostepna pod adresem:
www.blum.com/compliance
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Dodatkowe informacje

Dane techniczne
MINIPRESS P

Warunki otoczenia:

Wymiary/waga:

Energia elektryczna:

Energia pneumatyczna:

Halas:

Formatka:

Tabliczka znamionowa:

MINIPRESS P

7iblum

Do uzytku tylko w suchych, zamknietych pomieszczeniach.

Transport/przechowywanie: -20 do 85°C
Praca: 0do 50°C
Wilgotnos¢ wzgledna (praca) 5 - 93 % brak skraplania

Wysokos¢: 771 mm
Szerokosé: 684 mm
Gtebokosé: 690 mm
Waga: zgodnie z tabliczka znamionowg

Ustawienie: odlegtosé od sciany co najmniej 450 mm

Napiecie: zgodnie z tabliczkg znamionowg
Moc: zgodnie z tabliczkg znamionowg
Cisnienie: 5-7bar/73-101 psi/ 0,5-0,7 MPa
Zuzycie powietrza na cykl (suw) : 1,51
Poziom hatasu (LAequ): 76 dB(A)
Tolerancja poziomu mocy akustycznej dla niepewnosci pomiarowej: +/- 4 dB(A)
Materiaty: drewno
Grubos¢ formatek do nawiercania: 8-45mm

e o)
MINIPRESS P +iolum

Ref. No.: M53.1000.01

SN: xx 12345-8

Julius Blum GmbH

6973 Hoechst

N

Made in Austria

llustracja

Rodzaj urzgdzenia: maszyna do nawiercania i osadzania okué
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Utylizacja elektrycznych
pomocy montazowych

Magazyny energii:

48

Dodatkowe informacje

Zuzytych elektrycznych pomocy montazowych nie mozna wyrzucaé z odpadami
komunalnymi. Informacje o prawidtowej utylizacji mozna uzyska¢ od organéw
administracji lokalnej. Elektryczne pomoce montazowe Blum spetniajg wymagania
dyrektywy WEEE 2012/19/UE.

Selektywna zbidrka zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego umozliwia
ponowne uzycie, recykling lub inne formy odzysku takich odpadéw. W ten sposéb
eliminujemy negatywny wptyw na srodowisko i cztowieka substancji niebezpiecznych,
ktére moga by¢ zawarte w urzadzeniach.

Po uptywie okresu eksploatacji elektryczne pomoce montazowe mozna zwrdcic¢
producentowi lub poddaé recyclingowi albo naprawie, jezeli ma to sens z
ekologicznego punktu widzenia.

Szczegodtowe informacije sg dostepne pod nastepujacym linkiem:
www.blum.com/recycling

Maszyna posiada nagromadzong energie pneumatyczna.
Mozna jg spusci¢ przez zawdr odpowietrzajacy [31].
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Dodatkowe informacje

Schemat elektryczny PH 3X400
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MINIPRESS P Dodatkowe informacje

iolum

Samodzielnie wykonany sté6t roboczy [5]

503 +10
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> Do samodzielnego wykonania stotu roboczego [5] zastosowac sklejke!
> Do zamocowania stotu roboczego [5] uzy¢ dotaczonych srub.
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Przedstawiciela Blum na catym swiecie mozna znalez¢ na:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to 1ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S:ye;gi:]d Environmental Csl;eg!irid Energy

Look for our

FSC™-certified
products
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