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MINIPRESS P Uzstādīšana

	➢ Iestatiet atdures [24] vēlamajā attālumā un nofiksējiet tās. 
	 SVARĪGI! 	 Indikatora mala atrodas atdures iekšpusē.

Atduru [24] iestatīšana

Atdures laukumu var palielināt, pagriežot locījuma atduri [24] uz priekšu gropētām 
sagatavēm un sagatavēm ar rādiusiem (sk. attēlu).

24

24

24
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MINIPRESS PUzstādīšanaUzstādīšana

	➢ �Ja durvju apakšmalai jābūt vienā līmenī ar korpusa apakšmalu, ir jāpārvieto tikai 
pamata lineāls [25].

Pielāgojiet lineāla pozīciju:
	➢ Atbrīvojiet nostiprināšanas ierīci (MZE.1300) [23].
	➢ Pārvietojiet pamata lineālu [25] par 16 mm ārējā urbja virzienā.
	➢ Pievelciet nostiprināšanas ierīci (MZE.1300) [23].

16 mm pielāgojums

23

23
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25
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MINIPRESS P Uzstādīšana

Atdures un lineālu pozicionēšana:
	➢ pārvietojiet atduri [24] par mērījumu (x).
	➢ Atbrīvojiet 16 mm pielāgošanu (MZE.1300) [23].
	➢ Pārvietojiet pamata lineālu [25] par 16 mm ārējā urbja virzienā.
	➢ Pievelciet 16 mm pielāgošanu (MZE.1300) [23].

Ja durvju apakšmalai ir jābūt īsākai vai garākai par skapja apakšmalu, jāiestata atduri 
[24] atbilstoši izmērītajai starpībai. Turklāt
pamata lineāls [25] arī ir jāpārvieto.

2324

25
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MINIPRESS PUzstādīšanaUzstādīšana

Šablons urbumu rindas izveidošanai

	➢ �Novietojiet šablonu urbumu rindas izveidošanai [40] uz atdures, kas jau ir iestatīta 
[24], un iestatiet papildu atduri. 
Tā rezultātā tiek izveidota 6 urbumu rinda ar 32 mm attālumu starp urbumiem.

24

40
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MINIPRESS P Urbšana un iestrādāšana

Urbji var izraisīt nopietnas traumas.
	➢ �Vienlaikus montāžas iekārtu drīkst darbināt tikai viena persona.
	➢ Visi elementi, izņemot sagatavi, ir jāizņem no montāžas iekārtas darba zonas [A].
	➢ Rokas un citus priekšmetus turiet atstatu no montāžas iekārtas darba zonas [A].
	➢ Uzmanību: saspiešanas apdraudējums piespiedēja [12] darbības zonā.

BRĪDINĀJUMS

Maksimālie sagataves izmēri

Sagataves pozicionēšana [10]

Lielākas sagataves [10] ir papildus jāpiespiež, jāatbalsta un jānofiksē.
Mazas sagataves [10], ko nevar piespiest ar piespiedējiem [12], ir jāpiespiež, izmanto-
jot piemērotus līdzekļus.

10

10
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MINIPRESS PUrbšana un iestrādāšana

	➢ �Pārbaudiet, vai uz darba virsmas [5] nav netīrumu, un pēc vajadzības notīriet tos.
	➢ Piespiediet sagatavi [10] pret pagriežamo atduri [24] un pamata lineālu [25].

	➢ Novelciet piespiedējus [12] virs sagataves [10].
	➢ Pārbaudiet, vai nav notikušas sadursmes.

Piespiedējam [12] jāatrodas 3 mm virs sagataves.
	➢ Iestatiet piespiedēja [12] augstumu.

	■ Iesakām izmantot piespiedējus [12], lai garantētu drošu un precīzu 
	 sagataves apstrādi.

PIEZĪMEPiespiedējs

12

12
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MINIPRESS P Urbšana un iestrādāšana

	➢ Iestatiet galveno slēdzi [27] uz "1".

	➢ Ieslēdziet nosūkšanas sistēmu.

	■ Lai iztīrītu koka skaidas un putekļus, vienmēr jāieslēdz 
	 nosūkšanas sistēma.

PIEZĪME

Uzmanību, pastāv risks nopietni sagriezties.
Saspiešana vai nobīde var izraisīt nopietnus 
ievainojumus.
Šī brīdinājuma neievērošana var izraisīt traumas.

	➢ �Vienlaikus montāžas iekārtu drīkst darbināt tikai viena 
persona.

	➢ �Visi elementi, izņemot sagatavi, ir jāizņem no montāžas 
iekārtas darba zonas [A].

	➢ �Rokas un citus priekšmetus turiet atstatu no montāžas 
iekārtas darba zonas [A].

	➢ Uzmanību: saspiešanas apdraudējums piespiedēja [12] 
	 darbības zonā.

BRĪDINĀJUMSUrbšana

27
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MINIPRESS P

Urbšana un iepresēšana

	➢ Nospiediet barošanas slēdzi [28], līdz ir sasniegts urbuma dziļums.
	➢ Atbrīvojiet barošanas slēdzi [28].

Urbšana un iestrādāšana

	➢ Iestipriniet viru [3] matricā [2].

Iestrādāt

	➢ Pagrieziet matricas pagriežamo rokas sviru [17] lejup.

28

3

2

17
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MINIPRESS P Urbšana un iestrādāšana

	➢ Nospiediet barošanas slēdzi [28], līdz elements ir pilnībā iepresēts.
	➢ Atbrīvojiet barošanas slēdzi [28].
	➢ Pagrieziet matricas kronšteinu [17] augšup.
	➢ Atbrīvojiet piespiedējus, pieskaroties skavas slēdzim [29].
	➢ Noņemiet sagatavi [10]
	➢ Notīriet darba virsmu [5], pamata lineālu [25] un atdures [24].
	➢ �Iestatiet galveno slēdzi [27] "0" pozīcijā, ja iekārta netiks izmantota īslaicīgi vai 

darba dienas beigās.

Uzmanību, pastāv risks nopietni sagriezties.
Saspiešana vai nobīde var izraisīt nopietnus 
ievainojumus.
Šī brīdinājuma neievērošana var izraisīt traumas.

	➢ �Vienlaikus montāžas iekārtu drīkst darbināt tikai viena 
persona.

	➢ �Visi elementi, izņemot sagatavi, ir jāizņem no montāžas 
iekārtas darba zonas [A].

	➢ �Rokas un citus priekšmetus turiet atstatu no montāžas 
iekārtas darba zonas [A].

	➢ Uzmanību: saspiešanas apdraudējums piespiedēja [12] 
	 darbības zonā.

BRĪDINĀJUMS

2829

27
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MINIPRESS PApkope

Apkopes punktu pārskats

S: veiciet vizuālu pārbaudi, nepieciešamības gadījumā notīriet ar mikrošķiedras drānu.

S

S

S

S

S
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MINIPRESS P Apkope

Uzmanību, pastāv risks nopietni sagriezties.
Saspiešana vai nobīde var izraisīt nopietnus 
ievainojumus.
Šī brīdinājuma neievērošana var izraisīt traumas.

	➢ �Pirms tīrīšanas un apkopes montāžas iekārta jāatvieno 
no strāvas padeves.

	➢ �Pirms tīrīšanas un apkopes montāžas iekārta jāatvieno 
no saspiesta gaisa sistēmas.

	➢ �Aizsargaprīkojumu vai pārsegus nedrīkst patvaļīgi 
noņemt.

	➢ Iestatiet galveno slēdzi [27] "0" pozīcijā.

BRĪDINĀJUMS

	■ Tīrīšanas darbu laikā valkājiet acu aizsarglīdzekļus.

	■ �Pirms darba sākšanas, maiņas sākuma vai operatora maiņas jāveic ikdienas 
apkope.

	■ Lai garantētu drošu rīcību ar montāžas iekārtu, izlasiet nodaļu “Drošība”.

	■ Nekavējoties nomainiet bojātās detaļas 
	 Izmantojiet tikai oriģinālās BLUM komponentes.

	■ Tīrīšanas laikā nelietojiet eļļu vai smērvielas 
	 Apkope nav nepieciešama vadotnēm un gultņiem.

	■ �Putekļus un koksnes skaidas nedrīkst noņemt ar asiem vai metāliskiem 
priekšmetiem.

	■ Tīrīšanas darbiem iesakām izmantot mikrošķiedras drānas.

UZMANĪBU

PIEZĪME

PIEZĪME

	➢ �Pirms darba sākšanas pārbaudiet, vai pneimatiskajās un elektriskajās līnijās nav 
bojājumu. Bojātas līnijas drīkst nomainīt tikai kvalificēts personāls.

	➢ Pārbaudiet, vai nav bojāts stikls ap piespiedējiem [11].
	➢ Pārbaudiet montāžas iekārtas un urbšanas reduktora aizsargaprīkojumu.
	➢ No montāžas iekārtas noņemiet urbšanas putekļus un urbšanas skaidas. 

	 Nekad neveiciet noņemšanu, izmantojot saspiestu gaisu. 

Ikdienas apkope
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	➢ �Veiciet vadības elementu [S] vizuālu pārbaudi. Ja nepieciešams, noslaukiet 
putekļus ar mikrošķiedras drānu.

	➢ �Veiciet vizuālu pārbaudi lineālam [25], atdurēm [24], piespiedējiem un vadības 
elementiem. Ja nepieciešams, noslaukiet putekļus ar mikrošķiedras drānu.

	➢ Bojātas detaļas drīkst nomainīt tikai kvalificēts personāls.

	➢ �Pārbaudiet, vai gaisa spiediena regulatorā [16] nav ūdens pārpalikumu, kas var 
uzkrāties gaisa filtra blokā, un pēc vajadzības iztukšojiet to.

	➢ Iestatiet galveno slēdzi [27] uz "0".
	➢ Atbrīvojiet urbšanas reduktoru.
	➢ Nomainiet urbjus [1] un ievērojiet rotācijas virzienu; sk. nodaļu "Iestatīšana".

	➢ Lūdzu, sazinieties ar Blum partneri, lai veiktu remontu. 
	 Blum partneri visā pasaulē ir atrodami šeit: 
	 www.blum.com/addresses

Ikmēneša apkope

Nomainiet urbi

Remonts
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MINIPRESS P Problēmu novēršana

Urbji [1] ir iesprūduši kokā. Urbji [1] ir truli. 	➢ Uzasiniet urbjus [1] vai nomainiet tos.

Nepareizi ievietots rotējošais urbis [1]. 	➢ Uzstādiet pretēji pulksteņrādītāja kustības 
virzienam vērstus urbjus ar sarkanu 
atzīmētajos reduktoros [36] un pulksteņ-
rādītāju kustības virzienā vērstus urbjus 
ar melnu atzīmētajos reduktoros.

Nepareizs materiāls
ieurbts.

	➢ Izmantojiet tikai no koka, skaidu 
plātnes vai ar polimēru pārklāta koka 
izgatavotas sagataves.

Urbšanas laikā rodas daudz dūmu. Urbji [1] ir truli. 	➢ Uzasiniet urbjus [1] vai nomainiet tos.

Nepareizi ievietots rotējošais urbis [1]. 	➢ Uzstādiet pretēji pulksteņrādītāja kustības 
virzienam vērstus urbjus [1] ar sarkanu 
atzīmētajos reduktoros [36] un pulksteņ-
rādītāju kustības virzienā vērstus urbjus 
ar melnu atzīmētajos reduktoros.

Motors rotē nepareizajā virzienā. 	➢ Izlabojiet motora rotāciju.

Kļūme Iespējamais cēlonis Risinājums

Kļūda urbšanas laikā

Motora rotācijas virziena mainīšana

	➢ Iestatiet galveno slēdzi [27] “0” pozīcijā.
	➢ Atvienojiet montāžas iekārtu no strāvas padeves.
	➢ Rotējiet fāzes maiņas plāksni [71] kontaktdakšā [70] par 180 grādiem.
	➢ Vēlreiz pārbaudiet motora rotācijas virzienu

Ja nav uzstādīta fāzes inversijas kontaktdakša, elektriķim ir jānomaina rotācijas 
virziens.

70

71
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Kļūme Iespējamais cēlonis Risinājums

Urbumi ir pārāk
lieli, ovāli vai gludi.

Urbuma diametrs ir pārāk liels. 	➢ Pārbaudiet urbjus [1].

Urbji [1] ir saliekti. 	➢ Nomainiet urbjus [1].

Urbji [1] ir truli. 	➢ Uzasiniet urbjus [1] vai nomainiet tos.

Kļūda uz sagataves

Problēmu novēršana

Urbumi ir
necentriski vai atrodas
nepareizajā pozīcijā.

Lineāls [25] nav pareizi iestatīts. 	➢ Iestatiet lineālu [25] 0 punkta pozīcijā.

Skaidas starp lineālu [25] un sagatavi 
[10].

	➢ Notīriet netīrumus un skaidas.

Nav sasniegts urbšanas dziļums. Kustības ceļā ir skaidas. 	➢ Novāciet skaidas no kustības ceļa.

Urbja garums [1] ir mazāks par 57 mm. 	➢ Uzstādiet urbi [1] uz 57 mm garumu  
vai nomainiet to.

Sagataves biezums mazāks par 16 mm.

Iekārta saduras ar priekšmetu. 	➢ Noņemt priekšmetu.

Netiek izmantota Blum darba virsma [5]. 	➢ Izmantojiet tikai oriģinālos piederu-
mus un rezerves detaļa.

Kļūda iestrādāšanas laikā. Skaidas urbumā. 	➢ Izņemt skaidas no urbuma.

Urbumu diametrs ir pārāk mazs. 	➢ Pārbaudiet urbšanas diametru.

Urbumi nav pietiekami dziļi. 	➢ Uzstādiet urbi uz 57 mm garumu vai 
nomainiet to.

Sagataves [10] virsma ir pārāk cieta. 	➢ Veiciet slīpo urbšanu.

Matrica [2] saduras ar priekšmetu. 	➢ Noņemt priekšmetu.

Pārāk zems gaisa spiediens. 	➢ Pielāgojiet gaisa spiedienu [16].
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Kļūda iestrādāšanas laikā. Sagatave [10] ir nobīdīta. 	➢ Izmantojiet piespiedējus [12] vai citas 
piespiešanas ierīces.

Matrica [2] ir nobīdīta. 	➢ Pielāgojiet matricu [2].

Sagatave [10] ir saskrāpēta. Darba virsma [5] ir netīra vai bojāta. 	➢ Notīriet darba virsmu [5].
	➢ Pārbaudiet, vai darba virsmai [5] nav 
bojājumu.

Lineāli [25] un atdures [24] ir netīri. 	➢ Notīriet lineālus [25] un atdures [24].

Motors nedarbojas. Montāžas iekārta nav pievienota pie 
strāvas padeves.

	➢ Pievienojiet montāžas iekārtu pie 
strāvas padeves.

Kļūdaina strāvas padeves pārslodzes 
aizsardzība.

	➢ Atiestatiet vai nomainiet pārslodzes 
aizsardzību.

Montāžas iekārta pievienota 
nepareizajam
spriegumam.

	➢ Pārbaudiet tīkla spriegumu un 
salīdziniet ar pieslēguma shēmu.

	➢ Tas jāveic sertificētam elektriķim.

Motora defekts. 	➢ Motora nomaiņa jāveic sertificētam 
elektriķim.

Motors pārkarst. Montāžas iekārta pievienota 
nepareizajam
sprieguma līmenim.

	➢ Pārbaudiet tīkla spriegumu un 
salīdziniet ar motora datiem.

	➢ Tas jāveic sertificētam elektriķim.

Nostrādājis termiskais izslēgšanas 
slēdzis.

	➢ Pēc atdzišanas termiskais izslēgša-
nas slēdzis atkal ieslēdzas.

Kļūme Iespējamais cēlonis Risinājums

Kļūme Iespējamais cēlonis Risinājums

Kļūda uz sagataves

Montāžas iekārtas darbības traucējumi
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Kļūme Iespējamais cēlonis Risinājums

Motors pārkarst. Urbšana cietā koksnē ar pārāk lielu 
ātrumu.

	➢ Iestatiet pareizo urbšanas ātrumu.

Motors ir putekļains. 	➢ Notīriet montāžas iekārtu.

Pārāk ātrs darba cikls 	➢ Palēniniet darba ciklu

Piespiedēji nedarbojas. Nepareizs piespiedēju selektora slēdža 
iestatījums [29].

	➢ Izmainiet selektora slēdža [29] 
iestatījumu.

Nav saspiesta gaisa vai spiediens ir 
pārāk mazs.

	➢ Atveriet saspiestā gaisa slēgvārstu 
[14].

	➢ Pārbaudiet spiedienu.

Nav gājiena kustības, nospiežot
starta pogu.

Nav saspiesta gaisa vai spiediens ir 
pārāk mazs.

	➢ Atveriet saspiestā gaisa slēgvārstu 
[14].

	➢ Pārbaudiet spiedienu.

Gājiena kustība virzās uz leju, bet ne 
atpakaļ uz augšu.

Pārāk zems spiediens. 	➢ Pārbaudiet gaisa spiediena 
regulatoru [16].

Pneimatiskā šļūtene ir samezglojusies 
vai bojāta.

	➢ Pārbaudiet gaisa caurules.

Gaisa filtra savienojumā ir noplūde. Gaisa šļūtenē ir noplūde. 	➢ Nomainiet gaisa šļūteni.

Gaisa spiediena regulatoram [16] ir 
noplūde.

	➢ Nomainiet gaisa spiediena regulatoru 
[16].

Nepietiekama skaidu notīrīšana. Pārāk vāja skaidu aizpūšana. 	➢ Pārbaudiet gaisa spiedienu.

Nav iestatīta skaidu nosūkšana. 	➢ Ieslēdziet skaidu nosūkšanu.

Urbjus [1] nevar satvert reduktorā. Reduktors [36] ļoti netīrs. 	➢ Notīriet reduktoru [36].

Urbja vārpstas diametrs pārāk liels vai tā 
ir deformēta.

	➢ Nomainiet urbjus [1].

Urbja savilces skrūve nav izskrūvēta līdz 
aizturim.

	➢ Atskrūvējiet urbja savilces skrūvi.

Urbji [1] nerotē. Bojāta savienotājuzmava. 	➢ Nomainiet savienotājuzmavu.

Darbības režīma displejs [26] 
neieslēdzas

Izslēgts galvenais slēdzis [27].
Drošinātājs ar defektu vai arī tā nav.

	➢ Ieslēdziet galveno slēdzi [27].
	➢ Elektriķis veic problēmu novēršanu.
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Vienkāršota ES atbilstības deklarācija – MINIPRESS P

Vienkāršota ES atbilstības deklarācija
Julius Blum GmbH ar šo apliecina, ka visi Julius Blum GmbH elektrisku un elektronisku artikulu veidi atbilst Direktīvām 2009/125/ES 
un 2011/65/ES, kā arī 2015/863.

Julius Blum GmbH ar šo apliecina, ka elektrisku un elektronisku artikulu veidi M50.XXXX atbilst Direktīvām 2006/42/EK un 2014/30/
ES.

Pilns EK atbilstības deklarācijas teksts pieejams tālāk norādītajā interneta adresē:
www.blum.com/compliance



Made in Austria

Ref. No.:
SN:
Julius Blum GmbH
6973 Hoechst
Industriestrasse 1
Austria

M53.1000.01
MINIPRESS P

xx 12345-8
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MINIPRESS P

Tehniskie dati
MINIPRESS P

Izmēri / svars:

Apkārtējā vide:

Elektroenerģija:

Pneimatiskā enerģija:

Augstums:____________________________________________________________ 771 mm
Platums:______________________________________________________________ 684 mm
Dziļums:______________________________________________________________ 690 mm
Svars:_____________________________________________  skatīt raksturlielumu plāksnīti

Transportēšana/uzglabāšana:___________________________________  no -20 līdz 85°C
Ekspluatācija:___________________________________________________ no 0 līdz 50°C
Relatīvais mitrums (darbība)______________________________ 5 - 93 % bez kondensāta

Spriegums:_ _______________________________________  skatīt raksturlielumu plāksnīti
Jauda:____________________________________________  skatīt raksturlielumu plāksnīti

Spiediens:__________________________________ 5 - 7 bar / 73 - 101 psi / 0,5 - 0,7 MPa
Gaisa patēriņš uz ciklu (ceļš) :____________________________________________ 1,5 litri

Emisijas - skaņas spiediena līmenis (LAequ):_____________________________ 76 dB(A)
Skaņas jaudas līmeņa pielaides mērījumu nenoteiktība:___________________+/- 4 dB(A)

Materiāli:_ _____________________________________________________________ koksne
Sagataves biezuma urbšana:___________________________________________ 8–45 mm

Izmantot tikai sausās, slēgtās telpās.

Uzstādīšanas attālums līdz sienai min. 450 mm

Ierīces veids: urbšanas un iestrādāšanas iekārta

Skaņa:

Sagatave:

Raksturlielumu plāksnīte:

Ilustrācija

Papildu informācija
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Elektrisku montāžas ierīču 
izmešana

Enerģijas uzglabāšana:

Nolietotas elektriskas montāžas ierīces aizliegts izmest sadzīves atkritumos. Ievērot 
valstī spēkā esošās tiesību normas. BLUM elektriskās montāžas iekārtas atbilst 
Direktīvas 2012/19/ES par elektrisko un elektronisko iekārtu atkritumiem (EEIA) 
prasībām.

Elektriskās un elektroniskās ierīces tiek savāktas atsevišķi, kas nodrošina vecu ierīču 
otrreizēju izmantošanu vai pārstrādi un to sastāvdaļu otrreizēju izmantošanu. Mērķis 
ir novērst bīstamu materiālu, ko ierīces var saturēt, kaitējumu videi un veselībai, ierīču 
izmešanas rezultātā.

Elektriskās montāžas iekārtas var atgriezt ražotājam to kalpošanas laika beigās vai var 
pārstrādāt vai remontēt, ja tas ir ekoloģiski pamatoti.
Vairāk informācijas atradīsit tālāk norādītajā saitē: 
www.blum.com/recycling

Montāžas iekārta ir uzkrājusi pneimatisko enerģiju.
To var izlaist, izmantojot ventilācijas vārstu [31].

31
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Elektriskā shēma 1X230V AU
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Elektriskā shēma 1X230V EU
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Elektriskā shēma 1X230V ZUB EU
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Elektriskā shēma 1X240V CA
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Elektriskā shēma 1X240V US
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Elektriskā shēma 3X240V US
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Elektriskā shēma 3X400V CN
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Elektriskā shēma 3X400V ZUB EU
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Elektriskā shēma PH 3X400
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Pneimatiskā shēma
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G1	 Gaisa spiediena regulators
K1	 Saspiesta gaisa slēgvārsts
K2	 Barošanas slēdzis
K3	 Piespiedēja slēdzis
K4	 Motora atbrīvošana

M1	 Cilindrs
M2	 Piespiedējs
M3	 Piespiedējs
R1	 Padeves ātrums
R2	 Kontrolvārsts

Pneimatiskā shēma

Papildu informācija
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Lietotāja izgatavota darba virsma [5]

	➢ Ja izgatavojat savu darba virsmu [5], izmantojiet finieri vai laminētas koka plātnes.
	➢ Turklāt darba virsmas [5] nostiprināšanai izmantojiet komplektācijā iekļautās skrūves.



ED

C=
 25

0k
g

 454 
 640 

±50 105 

 59
5 

 17
3 

 1490 

 30
6 

B=
 19

46

  850 

A=
 51

81

 835 

 13
2 

F=
 80

0

 93
2 

61

MINIPRESS PPapildu informācija

MINIPRESS P un EASYSTICK nepieciešamā vieta
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www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Höchst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.
Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

Blum partneri visā pasaulē ir atrodami šeit:
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