











MINIPRESS P Ajustes

riblum

Ajuste de topes [24]

> Ajuste y sujete los topes giratorios [24] en la medida deseada.
IMPORTANTE: El canto de lectura se encuentra en el
interior del tope giratorio.

En el caso de piezas de trabajo con ranura y con radios (véase la imagen),
la superficie del tope puede ampliarse al girar previamente el tope
del extremo [24].
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Ajuste de 16 mm

> Para que el canto inferior de la puerta quede al ras con la arista inferior del
cuerpo del mueble, simplemente se debe volver a posicionar la
regla estandar [25].

B

Volver a posicionar la regla de tope:

> Suelte la ajuste engatillado (ajuste de regla de 16 mm) [23].

> Desplace la regla estandar [25] 16 mm en direccidn a la broca exterior.
> Sujete la ajuste engatillado (ajuste de regla de 16 mm) [23].
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Si el canto inferior de la puerta debe ser mas largo o corto que la arista inferior del
cuerpo del mueble, los topes [24] deben ajustarse segun la diferencia en la medida.
Ademas, la regla estandar [25] debe volver a posicionarse.

Posicionamiento de los topes y la regla:

> Desplace el tope giratorio [24] segun la medida (x).

Suelte la ajuste engatillado (ajuste de regla de 16 mm).

Desplace la regla estandar [25] 16 mm en direccién a la broca exterior.

Y VYV

Sujete la ajuste engatillado (ajuste de regla de 16 mm) [23].
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Plantilla para taladrado en linea AN ‘ '
<] ‘

40

AN

> Coloque la plantilla para taladrado en linea [40] sobre el tope giratorio ya
ajustado [24] y ajuste un tope giratorio mas. De este modo, se obtiene un
grupo de taladros de seis con una distancia de 32 mm entre los taladros.
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A\ | ADVERTENCIA

Peligro de lesiones graves debido a las herramientas de taladrar.
> Siempre debe trabajar una sola persona con la maquina de montaje.
> Asegurese de que no haya objetos en el
area de trabajo [A] de la maquina de montaje,
aparte de la pieza de trabajo.
> No introduzca las manos u otros objetos en el
area de trabajo [A] de la maquina de montaje.
> Atencion: peligro de aplastamiento en el area de los prensapaneles [12].

Dimensiones maximas de la pieza de
trabajo

Las piezas de trabajo mas grandes [10] se deben sujetar, sostener y asegurar de
manera adicional. Las piezas de trabajo pequefas [10] que no se puedan sujetar
con los prensapaneles [12], se deben sujetar mediante las herramientas auxiliares
adecuadas.

Posicionamiento de la pieza de
trabajo [10]
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Prensapaneles

MINIPRESS P

iblum

> Compruebe si la mesa de trabajo [5] esta sucia y limpiela si es necesario.
> Desplace la pieza de trabajo [10] contra el tope giratorio [24] y
la regla estandar [25].

1 NOTA

m Para un procesamiento seguro y preciso de la pieza de trabajo, recomendamos
el uso de los prensapaneles [12].

> Desplace los prensapaneles [12] a través de la pieza de trabajo [10].
> Compruebe si pueden generarse choques.

El prensapaneles [12] se debe ubicar 3 mm sobre la pieza de trabajo.
> Ajuste la altura del prensapaneles [12].
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> Coloque el interruptor principal [27] en posicidn «1».

i NOTA

m El sistema de aspiracion debe estar siempre conectado para eliminar
las virutas y el polvo.

> Encienda el sistema de aspiracion.

Taladrado A ADVERTENCIA

Lesiones graves por corte.
Pueden producirse graves lesiones por aplastamiento
o cizallamiento.
Si no se contemplan estas indicaciones, pueden oca-
sionarse lesiones.
> Siempre debe trabajar una sola persona con la maquina
de montaje.
> Asegurese de que no haya objetos en el
area de trabajo [A] de la maquina de montaje,
aparte de la pieza de trabajo.
> No introduzca las manos u otros
objetos en el area de trabajo [A] de
la maquina de montaje.

> Atencion: peligro de aplastamiento en el area de
los prensapaneles [12].
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O &

> Presione el botdn de avance [28] hasta haber alcanzado la profundidad de taladrado.
> Suelte el botén de avance [28].

Taladrado y encaje a presion

Colocacion

> Gire el brazo girable de la matriz [17] hacia abajo.



MINIPRESS P Taladrado y colocacion
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A\ ADVERTENCIA

Lesiones graves por corte.
Pueden producirse graves lesiones por aplastamiento
o cizallamiento. Si no se contemplan estas indicacio-
nes, pueden ocasionarse lesiones.
> Siempre debe trabajar una sola persona con la maquina
de montaje.
> Aseglrese de que no haya objetos en el
area de trabajo [A] de la maquina de montaje,
aparte de la pieza de trabajo.
> No introduzca las manos u otros
objetos en el area de trabajo [A] de
la maquina de montaje.
> Atencion: peligro de aplastamiento en el area

de los prensapaneles [12].

- Q

B E} D o

> Presione el botdn de avance [28] hasta que el herraje se haya encajado
por completo a presion.
> Suelte el boton de avance [28].
> Gire el estribo oscilante de la matriz [17] hacia arriba.
> Suelte el prensapaneles por medio del interruptor del prensapaneles [29].
> Retire la pieza de trabajo [10].
> Limpie la mesa de trabajo [5], la regla estandar [25] y los topes [24].
> En caso de no utilizar la maquina por un tiempo prolongado o al finalizar el dia de

trabajo, coloque el interruptor principal [27] en posicion «0».
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Resumen de los puntos de mantenimiento

S: realizar un control visual y, eventualmente, limpiar con un pafio de microfibra.
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A\ ADVERTENCIA

Lesiones graves por corte.
Pueden producirse graves lesiones por aplastamiento
o cizallamiento. Si no se contemplan estas indicacio-
nes, pueden ocasionarse lesiones.
> Desconecte siempre la maquina de montaje de la red
eléctrica antes de cualquier tarea de limpieza o manteni-
miento.
> Desconecte siempre la maquina de montaje de la red de
aire comprimido
antes de cualquier tarea de limpieza o mantenimiento.
> No se pueden quitar dispositivos de seguridad ni las
cubiertas de manera permanente.
> Coloque el interruptor principal [27] en posicion «0».

/\  ATENCION

m Utilice gafas de proteccidn para realizar tareas de limpieza.

1 NOTA

m Cambie los componentes dafiados de inmediato
Utilice unicamente componentes originales de BLUM.
m No utilice aceites ni lubricantes para la limpieza
Las guias y los rodamientos no requieren mantenimiento.
® No quite el polvo ni las virutas con
objetos afilados o metalicos.
B Para los trabajos de limpieza, recomendamos utilizar pafos de microfibra.

1 NOTA

m Antes de comenzar a trabajar, realizar un cambio de turno o un cambio de perso-
nal, se deben realizar

los trabajos de mantenimiento diarios.
m Lea el capitulo «Seguridad» para usar la maquina de montaje

de forma segura.

Trabajos de mantenimiento diarios > Antes de empezar cada trabajo, compruebe que los conductos de aire
comprimido y los cables eléctricos no estén dafiados. El cambio de los cables
danados debera ser realizado por un electricista autorizado.

> Compruebe si los vidrios de los prensapaneles [11] estan dafiados.
> Compruebe los dispositivos de seguridad de la maquina de montaje
y del cabezal portabrocas.
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Trabajos de mantenimiento mensuales

Cambio de brocas

Reparaciones

>

\

MINIPRESS P

7iblum

Aspire el polvo y las virutas del taladrado que hayan quedado en la maquina de
montaje. Nunca los quite con aire comprimido.

Realice un control visual de las columnas guia [S] y, de ser necesario,

limpie el polvo con un pafno de microfibra.

Realice un control visual de las reglas [25], los topes [24], las sujeciones

y las guias y, de ser necesario, limpie el polvo con un pafio de microfibra.
Solicite al personal autorizado la sustitucion de los componentes defectuosos.

Compruebe si el regulador de presion del filtro [16] contiene restos de agua que
puedan acumularse en la unidad de filtrado y, de ser necesario, vacielo.

Coloque el interruptor principal [27] en posicion «0».
Desconecte siempre el cabezal portabrocas.
Cambie las brocas [1] y observe la direccién de giro,
véase el capitulo «Ajustes».

Para realizar reparaciones, contacte con un socio de Blum.
En www.blum.com/addresses, puede buscar
a socios de Blum en todo el mundo.
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Errores al taladrar

¢ Qué hacer en los siguientes casos?

Problema

Posible causa

Solucion

Las brocas [1] se atascan en la madera.

Las brocas [1] no tienen filo.

> Afile o cambie
las brocas [1].

Se ha fijado una broca [1] de rotacion
incorrecta.

> Fije las brocas que giren hacia la
izquierda en el portabroca [36] iden-
tificado en color rojo y las que giren
hacia la derecha, en el portabroca
identificado en color negro.

Se taladré un material
inadecuado.

> Solo se deben utilizar piezas de
madera, aglomerado o maderas
revestidas de materia plastica.

Se genera mucho humo al taladrar.

Las brocas [1] no tienen filo.

> Afile o cambie las brocas [1].

Se ha fijado una broca [1] de rotacién
incorrecta.

> Fije las brocas [1] que giren hacia la
izquierda en el portabroca [36] iden-
tificado en color rojo y las que giren
hacia la derecha, en el portabroca
identificado en color negro.

Direccion de giro incorrecta del motor.

> Corrija la direccion de giro.

Cambio de la direccion de giro del
motor

42
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Y VY VY

Desenchufe la maquina de montaje.

\
Gire el interruptor principal [27] a la posicion «0».

Gire 180° la placa giratoria [71] del enchufe [70].
Vuelva a comprobar la direccién de giro del motor.

Si no hay un inversor de fase montado, se debe contactar con un electricista para que

modifique la direccién de giro.




¢ Qué hacer en los siguientes casos?

Errores en la pieza de trabajo

MINIPRESS P

7iblum

Problema

Posible causa

Solucion

Los taladrados son demasiado
grandes, ovalados o se desgarran.

El diametro de taladrado es demasiado
grande.

> Controle la broca [1].

Broca [1] torcida.

> Cambie la broca [1].

Las brocas [1] no tienen filo.

> Afile o cambie las brocas [1].

Los taladrados estan
descentrados o en una
posicién incorrecta.

La regla [25] no se ha ajustado
correctamente.

> Ajuste la regla [25] en el punto 0.

Virutas entre la regla [25] y la pieza de
trabajo [10].

> Quite la suciedad y las virutas.

No se alcanza la profundidad de
taladrado.

Hay virutas en el recorrido.

> Quite las virutas del recorrido.

El largo de la broca [1] es menor que
57 mm.

> Ajuste el largo de la broca [1]
a 57 mm o cambiela.

El espesor de la pieza de trabajo es
menor que 16 mm.

La maquina choca contra un objeto.

> Quite el objeto.

No se utiliza la mesa de trabajo de Blum

[5].

> Utilice unicamente accesorios y pie-
zas de repuesto originales.

Error durante la colocacion.

Hay virutas en el taladrado.

> Quite las virutas del taladrado.

El diametro de taladrado es muy
pequeno.

> Controle el didmetro del taladrado.

Los taladrados tienen poca profundidad.

> Ajuste el largo de la broca a 57 mm o

cambiela.

La superficie de la pieza de trabajo [10]
es demasiado dura.

> Bisele los taladrados.

La matriz [2] choca contra un objeto.

> Quite el objeto.

La presién de aire es demasiado baja.

> Ajuste la presion del aire [16].

43



MINIPRESS P

riblum

Errores en la pieza de trabajo

¢ Qué hacer en los siguientes casos?

Problema

Posible causa

Solucion

Error durante la colocacion.

La pieza de trabajo [10] esta
desplazada.

> Utilice prensapaneles [12] u otros
dispositivos de sujecion.

La matriz [2] esta desplazada.

> Ajuste la matriz [2].

La pieza de trabajo [10] esta rayada.

La mesa de trabajo [5] esta sucia o
danada.

> Limpie la mesa de trabajo [5].
> Compruebe que la mesa de trabajo
[5] no tenga danos.

Las reglas [25] y los topes [24] estan
sucios.

> Limpie las reglas [25] y los topes [24].

Error de funcionamiento de la maquina de montaje

Problema

Posible causa

Solucion

El motor no funciona.

La maquina de montaje no esta conec-
tada a la fuente de alimentacion.

> Conecte la maquina de montaje a la
fuente de alimentacion.

Los fusibles de la red eléctrica han
saltado.

> Encienda o cambie los fusibles.

La maquina de montaje se ha
conectado a una tensién incorrecta.

> Compruebe la tension de la red
eléctrica y comparela con el diagrama
eléctrico.

> La comprobacién solo la podra reali-
zar un electricista autorizado.

Fallo en el motor.

> El cambio del motor lo debera reali-
zar un electricista autorizado.

El motor se calienta.

La maquina de montaje se ha
conectado a un nivel de tensiéon
incorrecto.

> Compruebe la corriente de lared y
comparela con el diagrama eléctrico.

> La comprobacion solo la podra reali-
zar un electricista autorizado.

Se ha activado el fusible térmico.

> El fusible térmico se restablece una
vez que el motor se enfria.
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Problema

Posible causa

Solucion

El motor se calienta.

El taladrado sobre madera dura se rea-
liza a demasiada velocidad.

> Ajuste la velocidad del desplazamien-
to de forma adecuada.

El motor tiene polvo.

> Limpie la maquina de montaje.

Ciclo de trabajo demasiado rapido.

> Ralentice el ciclo de trabajo.

Los prensapaneles no funcionan.

El selector del prensapaneles [29] esta
en una posicién incorrecta.

> Cambie la posiciéon del selector [29].

No hay aire comprimido o hay muy poca
presion.

> Abra la llave de paso [14] del aire
comprimido.
> Compruebe la presion.

No hay desplazamiento al presionar
el botdn de inicio.

No hay aire comprimido o hay muy poca
presion.

> Abra la llave de paso [14] del aire
comprimido.
> Compruebe la presion.

Hay desplazamiento hacia abajo, pero
ya no hacia arriba.

Muy poca presion.

> Compruebe el regulador de presion del filtro [16].

La manguera neumatica esta doblada o dafada.

> Compruebe los conductos de aire.

La conexidn del filtro de aire tiene fugas.

La manguera de aire tiene fugas.

> Cambie la manguera de aire.

El regulador de presion del filtro [16]
tiene fugas.

> Cambie el regulador de presion del
filtro [16].

La eliminacién de virutas es deficiente.

El soplado de virutas es muy débil.

> Compruebe la presidn del aire.

La aspiracion de virutas no esta encendida.

> Encienda la aspiracion de virutas.

No se pueden fijar las brocas [1] en el
portabroca.

El portabroca [36] esta muy sucio.

> Limpie el portabroca [36].

La espiga de la broca tiene un diametro
demasiado grande o esta deformada.

> Cambie la broca [1].

El tornillo de sujeciéon de la broca no se
ha desenroscado hasta el tope.

> Desenrosque el tornillo de sujecién
de la broca.

Las brocas [1] no giran.

El acoplamiento esta dafado.

> Cambie el acoplamiento.

El indicador de funcionamiento [26] no
se enciende.

Interruptor principal [27] apagado.
Defecto en el fusible o falta de tension.

> Encienda el interruptor principal [27].
> Solicite a un electricista que comprue-
be la maquina para detectar el error.
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Declaracion CE de conformidad simplificada de MINIPRESS P
Declaraciéon CE de conformidad simplificada
Por la presente, la empresa Julius Blum GmbH declara que todos los modelos de articulos eléctricos y electronicos de Julius Blum

GmbH cumplen con los requisitos de las Directivas 2009/125/CE y 2011/65/UE, asi como 2015/863.

Por la presente, la empresa Julius Blum GmbH declara que los modelos de articulos eléctricos y electronicos M50.XXXX cumplen
con los requisitos de las Directivas 2006/42/CE y 2014/30/UE.

El texto completo de la Declaracién CE de conformidad esta disponible en la siguiente pagina de internet:
www.blum.com/compliance
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Informacion adicional

Datos técnicos
MINIPRESS P

Condiciones ambientales:

Dimensiones / peso:

Energia eléctrica:

Energia neumatica:

Nivel de ruido:

Pieza de trabajo:

Placa de identificacion:

Utilizar solo en recintos secos y cerrados.

Transporte / almacenamiento:

MINIPRESS P

7iblum

-20a85°C

Funcionamiento:

0a50°C

Humedad relativa del aire (funcionamiento)

5 - 93 % no condensada

Altura: 771 mm
Ancho: 684 mm
Profundidad: 690 mm
Peso: segun placa de identificacion

Ubicacidén a una distancia de la pared de, al menos, 450 mm

Tension:

segun placa de identificacion

Potencia:

segun placa de identificacion

Presién:

Consumo de aire por ciclo (desplazamiento):

Emision - Nivel de presién sonora (LAequ):

5-7bares/73-101 psi/ 0,5- 0,7 MPa

1,5 litros

76 dB(A)

Incertidumbre en la medicidn de la tolerancia del nivel de potencia sonora: +/- 4 dB(A)

Materiales:

Madera

Espesor de la pieza de trabajo para el taladrado:

"MINIPRESS P

Ref. No.: M53.1000.01

8-45mm

blum’

SN: xx 12345-8

Julius Blum GmbH
6973 Hoechst

N

Made in Austria

Icono

Tipo de equipo: maquina para taladrar y de instalacion de herrajes
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Eliminacion de las ayudas de
montaje eléctricas

Acumuladores de energia:

48

Informacion adicional

Al final de su vida util, las ayudas de montaje eléctricas no deben desecharse con los
residuos domeésticos. Consulte a las autoridades locales donde desechar este tipo de
elementos. Las ayudas de montaje eléctricas de Blum cumplen con los requisitos de
la Directiva

2012/19/UE — Directiva RAEE.

La recoleccion diferenciada de productos eléctricos y electronicos hace posible la
reutilizacion, el reciclado y otras formas de aprovechamiento de los productos obso-
letos. De este modo, con la eliminacion se busca evitar las eventuales consecuencias
negativas para el medio ambiente y la salud que podrian provocar las sustancias
peligrosas posiblemente presentes en los productos.

Las ayudas de montaje eléctricas pueden ser devueltas al fabricante al finalizar su
vida util para su aprovechamiento, o bien pueden ser recicladas o reparadas si esto
resulta viable desde el punto de vista ecoldgico.

Para mas informacion, ingrese al siguiente enlace:

www.blum.com/recycling

La maquina de montaje dispone de energia neumatica acumulada.
Para purgarla, utilice la valvula de purga [31].
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riblum

Esquema neumatico
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G1 Regulador de presion del filtro M1 Cilindro
K1 Llave de paso M2 Prensapaneles
K2 Botdén de avance M3 Prensapaneles
K3 Interruptor prensapaneles R1 Velocidad de avance
5 K4 Habilitacién motor R2 Valvula antirretorno
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MINIPRESS P Informacion adicional

iolum

Uso de una mesa de trabajo [5] propia

503 +10
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> Siusa una mesa de trabajo [5] propia, asegurese de que sea de madera contrachapada o laminada.
> Utilice los tornillos suministrados para fijar la mesa de trabajo [5].
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Informacion adicional

Espacio necesario MINIPRESS P y EASYSTICK
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Encontrara una lista con los socios de Blum a nivel mundial en:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to 1ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S:ye;gi:]d Environmental Csl;eg!irid Energy

Look for our

FSC™-certified
products
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