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MINIPRESS P Klargøring

	➢ Juster drejeanslagene [24] til det ønskede mål og klem. 
	 VIGTIGT: 	 Læsekanten befinder sig  
		  Indvendigt i anslagsstop.

Indstil [24] anslag

Til falsede emner og emner med radius (se billede) kan anslagsfladen forstørres ved 
at svinge anslagsklappen [24] fremad .

24

24

24
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MINIPRESS PKlargøringKlargøring

	➢ �Hvis du vil have den nederste kant af lågen til at flugte med den nederste kant af 
korpus er det eneste du skal gøre, at ændre på grundlineal [25].

Ændring af anslagslineal:
	➢ Løsn locking device (MZE.1300) [23].
	➢ Flyt grundlinealen [25] 16 mm i retning af det ydre bor.
	➢ Stram locking device (MZE.1300) [23].

16 mm justering

23

23

25

25
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MINIPRESS P Klargøring

Opstilling af anslag og lineal:
	➢ Drejeanslag [24] ændres med mål (x).
	➢ Løsn locking device (MZE.1300).
	➢ Flyt grundlinealen [25] 16 mm i retning af det ydre bor.
	➢ Stram locking device (MZE.1300) [23].

Hvis den nederste kant af lågen skal være længere eller kortere end den nederste 
kant af korpus, skal anslagene [24] justeres efter målforskellen. Yderligere skal
grundlinealen [25] ændres.

2324

25
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MINIPRESS PKlargøringKlargøring

Rasterlære

	➢ Rasterlære [40] på det allerede indstillede drejeanslag [24] 
	 fastgøres og indstil yderligere drejeanslag.. 
	 Dermed fremkommer en sekserhulrække med 32 mm hulafstand.

24

40
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MINIPRESS P Boring og isætning

Alvorlige skader er mulige ved boreværktøj.
	➢ �Forarbejdningsmaskinen må altid kun betjenes af én person.
	➢ �Sørg for, at der ikke er andre genstande end arbejdsemnet i  
forarbejdningsmaskinens arbejdsområde [A].

	➢ Ingen håndtering med hænder eller andre genstande i 
	 forrbejdningsmaskinens arbejdsområde [A].

	➢ Vær forsigtig, der er fare for at blive klemt i området ved nedholderen [12].

ADVARSEL

Emnets maksimale dimensioner

Placering af emnet [8]

Større emner [10] skal også fastspændes og understøttes og sikres.
Små emner [10], som ikke kan spændes fast med nedholderen [12] skal fastspændes 
med passende værktøj.

10

10
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MINIPRESS PBoring og isætning

	➢ Kontroller arbejdsbordet [5] for forurening og fjern dem.
	➢ Skub emnet [10] mod drejeanslaget [24] og	 grundllineal [25].

	➢ Træk nedholdeanordningerne [12] over emnet [10].
	➢ Kontroller, om kollisioner er mulige.

Nedholdeanordningen [12] skal være3 mm over emnet.
	➢ Juster højden på nedholderanordningen [12].

	■ �For en sikker og nøjagtig bearbejdning af emnet, anbefales	 brug af  
nedholderenheden [12].

HENVISNINGNedholder

12

12

10
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MINIPRESS P Boring og isætning

	➢ Sæt hovedafbryderen [27] på "1".

	➢ Tænd for udsugning.

	■ Udsugningen som bruges til at fjerne spåner og støv skal altid være tændt.

HENVISNING

Alvorlige snitsår.
Der er risiko for alvorlige skader ved kvæstelser eller 
afskæring.
Tilsidesættelse kan føre til personskader.

	➢ �Forarbejdningsmaskinen må altid kun betjenes af én 
person.

	➢ �Sørg for, at der ikke er andre genstande end emnet  
i arbejdsområdet [A]. på forarbejdningsmaskinen.

	➢ �Ingen håndtering med hænder eller andre objekter  
i arbejdsområdet [A]. ved forarbejdningsmaskinen.

	➢ �Vær forsigtig, der er fare for at blive klemt i området ved 
nedholderen [12].

ADVARSELBoring

27
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MINIPRESS P

Boring og ipresning

	➢ Tryk på fremføringsknappen [28], indtil boredybden er nået.
	➢ Slip fremføringsknappen [28].

Boring og isætning

	➢ Clips møbelbåndet [3] på matricen [2].

Isætning

	➢ Sving matrice svingarmen [17] nedad.

28

3

2

17
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MINIPRESS P Boring og isætning

	➢ Tryk på fremføringsknappen [28], indtil beslaget er trykket helt ind.
	➢ Slip fremføringsknappen [28].
	➢ Sving matrice svingarmen [17] opad.
	➢ Løsn nedholderenheden ved at trykke på nedholder kontakten [29].
	➢ Fjern emnet [10].
	➢ Rengør arbejdsbordet [5], grundlineal [25] og anslag [24].
	➢ Når den ikke er i brug i længere tid eller ved arbejdsdagens afslutning, stilles 

	 hovedafbryderen [27] på position "0".

Alvorlige snitsår.
Der er risiko for alvorlige skader ved kvæstelser eller 
afskæring.
Tilsidesættelse kan føre til personskader.

	➢ �Forarbejdningsmaskinen må altid kun betjenes af én 
person.

	➢ Sørg for, at der ikke er andre genstande end 
	 emnet i arbejdsområdet [A]. på forarbejdningsmaskinen.

	➢ �Ingen håndtering med hænder eller andre objekter  
i arbejdsområdet [A]. ved forarbejdningsmaskinen.

	➢ �Vær forsigtig, der er fare for at blive klemt i området ved 
nedholderen [12].

ADVARSEL

2829

27
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MINIPRESS PVedligeholdelse

Oversigt over vedligeholdelsespunkter

S: Lav et gennemsyn og rengør evt. med en mikrofiberklud.

S

S

S

S

S
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MINIPRESS P Vedligeholdelse

Alvorlige snitsår.
Der er risiko for alvorlige skader ved kvæstelser eller 
afskæring.
Tilsidesættelse kan føre til personskader.

	➢ �Sørg for at afbryde forarbejdningsmaskinen fra strømfor-
syningen før enhver rengøring eller vedligeholdelse.

	➢ �Sørg for at afbryde forarbejdningsmaskinen fra trykluft-
netværket før enhver rengøring og vedligeholdelse.

	➢ Ingen beskyttelsesanordninger eller afdækninger må 
	 fjernes permanent.

	➢ Sæt hovedafbryderen [27] i position "0".

ADVARSEL

	■ Bær beskyttelsesbriller ved rengøring.

	■ Før arbejdet påbegyndes, ved vagtskifte samt, operatørskifte, skal det daglige 
	  vedligeholdelsesarbejde gennemføres.

	■ Til sikker håndtering af forarbejdningsmaskinen læs kapitlet Sikkerhed.

	■ Udskift beskadigede dele med det samme Brug kun originale dele fra BLUM.
	■ �Brug ikke olie og smøremidler ved rengøring, alle løb og lejer er  
vedligeholdelsesfrie.

	■ Fjern ikke støv og spåner med skarpkantede eller metalagtige genstande.
	■ Vi anbefaler at anvende mikrofiberklude til rengøringsarbejde.

FORSIGTIG

HENVISNING

HENVISNING

	➢ �Inden arbejdet påbegyndes, skal du kontrollere trykluftledningen og den  
elektriske ledning for skader. Udskift beskadigede kabler af autoriseret  
fagpersonale.

	➢ Kontroller nedholderglassene [11] for skader.
	➢ Tjek forarbejdningsmaskinens afskærmninger og borehovedet.
	➢ Støvsug borestøv og borespåner fra forarbejdningsmaskinen. 

	 De må under ingen omstændigheder blæses af ​​med trykluft.

Dagligt vedligeholdelsesarbejde
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MINIPRESS PVedligeholdelse

	➢ �Foretag en visuel kontrol af styresøjlerne [S], om nødvendigt fjernes støv med en 
mikrofiberklud.

	➢ Visuel kontrol af linealerne [25], stop [24], klemmer og løb 
	 om nødvendigt fjernes støv med en mikrofiberklud.

	➢ Defekte dele må kun udskiftes af autoriseret personale.

	➢ �Kontroller filtertrykregulatoren [16] for restvand i luftfilterenheden, som kan  
ophobe sig og tømmes om nødvendigt.

	➢ Sæt hovedafbryderen [27] på "0".
	➢ Løsn altid borehovedet.
	➢ Skift bor [1] og bemærk omdrejningsretningen se kapitlet "Opsætning".

	➢ For reparationer, kontakt venligst en Blum-partner. 
	 Du finder Blum-Partner over hele verden under: 
	 www.blum.com/addresses

Månedligt vedligeholdelsesarbejde

Skift bor

Reparationer
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MINIPRESS P Hvad gør vi hvis?

Bor [1] blokerer i træ. Bor [1] er sløv. 	➢ Bor [1] efterslibes eller 
udskiftes.

Forkert roterende bor [1] fastspændt. 	➢ Spænd venstredrejende bor i bore-
hovedet [36] markeret med rødt og 
højredrejende bor markeret med sort.

Der blev boret i ikke planlagt
materiale.

	➢ Arbejd kun med emner af træ, spån-
plade eller melamin.

Det ryger meget ved boring. Bor [1] er sløv. 	➢ Bor [1] efterslibes eller  
udskiftes.

Forkert roterende bor [1] fastspændt. 	➢ Spænd venstredrejende bor i bore-
hovedet [36] markeret med rødt og 
højredrejende bor [1] markeret med 
sort.

Forkert motorrotationsretning. 	➢ Korriger rotationsretning.

Forstyrrelse Mulig årsag Løsning

Fejl ved boring

Ændre motorens rotationsretning

	➢ Drej hovedafbryderen [27] til position 0.
	➢ Forarbejdningsmaskinen trækkes ud.
	➢ Vendeskærsplatten [71] i kontakten [70] ved at dreje den 180°.
	➢ Kontroller motorens rotationsretning igen.

Hvis der ikke er monteret et faseomformerstik, skal rotationsretningen ændres af en 
elektriker.

70

71
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MINIPRESS P

Forstyrrelse Mulig årsag Løsning

Boringen er lukket
Stor, oval eller revet op.

Borediameter er for stor. 	➢ Kontroller bor [1].

Bor [1] bøjet. 	➢ Udskift [1] bor.

Bor [1] er sløv. 	➢ Genslib eller udskift boret [1].

Fejl på emnet

Hvad gør vi hvis?

Boringen er
er ikke i midten
eller forkert position.

Lineal [25] er ikke indstillet korrekt. 	➢ Indstil linealen [25] til 0 punkt.

Spåner mellem linealen [25] og emnet 
[10].

	➢ Fjern snavs og spåner.

Boredybden er ikke opnået. Spåner i køresporet. 	➢ Fjern spåner fra køresporet.

Længden på boret [1] er under 57 mm. 	➢ Bor [1] indstilles til 57 mm længde  
 
eller udskiftes.

Emnetykkelse mindre end 16 mm.

Maskinen rammer en genstand. 	➢ Fjern genstand.

Der anvendes ikke Blum-arbejdsbord 
[5].

	➢ Brug kun originalt tilbehør og reser-
vedele.

Indsættelsesfejl. Spåner i boringen. 	➢ Fjern spåner fra boringen.

Boringens diameter er for lille. 	➢ Kontroller boringens diameter.

Boringen er ikke dyb nok. 	➢ Juster eller skift boret til længde 57 
mm.

Emnets [10] overflade er for hård. 	➢ Boring facetteret.

Matrice [2] kører på en genstand. 	➢ Fjern genstand.

Lufttrykket for lavt. 	➢ Lufttryk [16] indstilles.
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MINIPRESS P Hvad gør vi hvis?

Indsættelsesfejl. Emnet [10] er forskudt. 	➢ Anvend nedholderen [12] eller andre 
spændeanordninger.

Matrice [2] er forskudt. 	➢ Matrice [2] indstilles.

Emnet [10] er ridset. Arbejdsbordet [5] er snavset eller 
beskadiget.

	➢ Rengør [5] arbejdsbordet.
	➢ Kontroller arbejdsbordet [5] for 
skader.

Linealer [25] og anslag [24] er snavsede. 	➢ Rengør linealer [25] og anslag [24].

Motor kører ikke. Forarbejdningsmaskinen er ikke tilsluttet 
strømforsyningsnet.

	➢ Tilslut forarbejdningsmaskinen til 
strømforsyningsnettet.

Netsikringen svigter. 	➢ Tilslut eller udskift sikringen.

Forarbejdningsmaskinen er tilsluttet
forkert spænding.

	➢ Netspændingen kontrolleres og sam-
menlignes med tilslutningsskemaet.

	➢ Eftersyn af autoriseret elektriker.

Motor er defekt. 	➢ Lad en autoriseret elektriker udskifte 
motoren.

Motor bliver varm. Forarbejdningsmaskinen er tilsluttet
forkert spændingsområde.

	➢ Kontroller netspændingen og sam-
menlign med tilslutningsskemaet.

	➢ Eftersyn af autoriseret elektriker.

Termosikring er udløst. 	➢ Termosikringen tænder igen efter 
afkøling.

Forstyrrelse Mulig årsag Løsning

Forstyrrelse Mulig årsag Løsning

Fejl på emnet

Funktionsfejl på maskinen
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MINIPRESS PHvad gør vi hvis?

Forstyrrelse Mulig årsag Løsning

Motor bliver varm. Boring i hård træsort med for høj 
hastighed.

	➢ Indstil slaghastigheden korrekt.

Motor støvet. 	➢ Rengør forarbejdningsmaskinen.

Arbejdscyklus for hurtig 	➢ Arbejdscyklus for langsom

Nedholderen fungerer ikke. Forkert position af vælgerkontakt ned-
holder [29].

	➢ Skift vælgerkontakts position [29].

Ingen trykluft eller for lidt tryk 
tilgængeligt.

	➢ Åbn afspærringsventilen [14] for 
trykluft.

	➢ Kontroller tryk.

Ingen løftebevægelse, ved
startknappen.

Ingen trykluft eller for lidt tryk 
tilgængeligt.

	➢ Åbn afspærringsventilen [14] for 
trykluft.

	➢ Kontroller tryk.

Løftebevægelse nedad, men ikke læn-
gere opad.

For lidt tryk. 	➢ Kontroller filtertrykregulatoren [16].

Pneumatik slange er knækket eller 
beskadiget.

	➢ Kontroller luftledning.

Luftfiltertilslutning utæt. Luftslangen er utæt. 	➢ Udskift luftslangen.

Filtertrykregulator [16] er utæt. 	➢ Udskift [16] filtertrykregulator.

Spånfjernelse er utilstrækkelig. Spånfjernelse for svag. 	➢ Kontroller lufttryk.

Spånudsugning ikke tilsluttet. 	➢ Tilslut spånudsugning.

Bor [1] kan ikke spændes fast i 
borholderen.

Borepatron [36] meget snavset. 	➢ Rengør borholder [36].

Boreskaftets diameter er for stor eller 
deform.

	➢ Udskift bor [1].

Boreklemmeskruen er ikke skruet ud til 
anslag.

	➢ Drej boreklemmeskruen ud.

Bor [1] drejer ikke. Koblingen er beskadiget. 	➢ Udskift kobling.

Driftsindikator [26] lyser ikke Sluk for hovedafbryderen [27].
Sikring defekt eller der er ingen 
spænding.

	➢ Tænd for hovedafbryderen [27].
	➢ Fejlfinding af elektriker.
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MINIPRESS P Yderligere informationer

Forenklet EU-overensstemmelseserklæring for MINIPRESS P

Forenklet EU-konformitetserklæring
Julius Blum GmbH erklærer hermed, at alle elektriske og elektroniske artikeltyper fra Julius Blum GmbH overholder direktiverne 
2009/125/EC og 2011/65/EU samt 2015/863.

Julius Blum GmbH erklærer hermed, at de elektriske og elektroniske artikeltyper M50.XXXX overholder direktiverne 2006/42/EC og 
2014/30/EU.

Den fulde tekst af EU-overensstemmelseserklæringen er tilgængelig på følgende internetadresse:
www.blum.com/compliance



Made in Austria

Ref. No.:
SN:
Julius Blum GmbH
6973 Hoechst
Industriestrasse 1
Austria

M53.1000.01
MINIPRESS P

xx 12345-8
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MINIPRESS P

Tekniske data
MINIPRESS P

Mål / vægt:

Omgivelsesklima:

Elektrisk energi:

Pneumatisk energi:

Højde:_______________________________________________________________  771 mm
Bredde:_____________________________________________________________  684 mm
Dybde:______________________________________________________________  690 mm
Vægt:_______________________________________________________  ifølge maskinskilt

Transport / Opbevaring: -20 til 85°C
Drift: 0 til 50°C
Relativ luftfugtighed (drift) 5 - 93% ikke-kondenserende

Spænding:___________________________________________________  Ifølge maskinskilt
Ydelse:______________________________________________________________________ 	
 Ifølge maskinskilt
Tryk:_______________________________________ 5 - 7 bar / 73 - 101 psi / 0,5 - 0,7 MPa
Luftforbrug pr. cyklus (løft) :_____________________________________________ 1,5 Liter

Emission - lydtryksniveau (LAequ): 76 dB(A)
Måleusikkerhed for tolerance for lydeffektniveau: +/- 4 dB(A)

Materiale:_________________________________________________________________ træ
Emnetykkelse boring: 8 - 45 mm

Anvendelse kun i tørre, lukkede rum.

Installationsafstand til væg mindst 450 mm

Enhedstype: bore- og beslagsmaskine

Lyd:

Emne

Maskinskilt:

Symbolbillede

Yderligere informationer



48

MINIPRESS P Yderligere informationer

Bortskaffelse af elektriske 
proceshjælpemidler

Energilagring:

Elektriske hjælpemidler må ikke bortskaffes sammen med husholdningsaffaldet, når 
de er udtjent. Forhør dig herom hos kommunalforvaltningen. BLUM elektriske proces-
hjælpemidler opfylder kravene i direktivet  
 
2012/19/EU – WEEE-direktivet.

Ved sortering af el- og elektronikapparater er genanvendelse af materialerne mulig til 
udnyttelse af nye produkter. Hermed tages der ved bortskaffelsen af apparaterne, med 
mulige farlige stoffer, hensyn til miljø og sundhed.

Elektriske hjælpemidler kan når de er udtjent returneres til producenten til genbrug 
eller, hvis det giver økologisk mening, genbruges eller repareres.
Yderligere informationer finder du ved følgende link: 
www.blum.com/recycling

Bearbejdningsmaskinen disponerer over pneumatisk energi.
Denne kan tømmes ved hjælp af udluftningsventilen [31].

31
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Elektrisk diagram 1X230V AU
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MINIPRESS P Yderligere informationer

El-diagram 1X230V EU
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MINIPRESS PYderligere informationer

Eldiagram 1X230V ZUB EU
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MINIPRESS P Yderligere informationer

Eldiagram 1X240V CA
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MINIPRESS PYderligere informationer

Eldiagram 1X240V US
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MINIPRESS P Yderligere informationer

Eldiagram 3X240V US
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Eldiagram 3X400V CN
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Eldiagram 3X400V ZUB EU
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Eldiagram PH 3X400
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Pneumatisk skema
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MINIPRESS P

G1	 Filtertrykregulator
K1	 Stophane
K2	 Fremføringstaste
K3	 Nedholder kontakt
K4	 Aktiver motor

M1	 Cylinder
M2	 Nedholder
M3	 Nedholder
R1	 Fremføringshastighed
R2	 Kontraventil

Pneumatisk skema

Yderligere informationer
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Selvfremstillet arbejdsbord [5]

	➢ Hvis du laver dit eget arbejdsbord [5], så brug krydsfiner eller lamineret træ!
	➢ For at fastgøre arbejdsbordet [5] skal du bruge de medfølgende skruer.
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Pladsbehov til MINIPRESS P og EASYSTICK
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www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Höchst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.
Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

Du kan finde Blum-partner over hele verden på:
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