











MINIPRESS P

Nastaveni dorazti [24]

30

riblum

Priprava — sefizeni

> Vykyvné dorazy [24] nastavte na poZzadovany rozmér a zajistéte.
DULEZITE: Cteci hrana se nachdazi na vnitini strané vykyvného dorazu.

U obrobku s polodrazkou nebo zaoblenymi hranami (viz obrazek) Ize dorazovou
plochu zvétsit oto¢enim dorazu [24] smérem dopredu.



Priprava — sefizeni MINIPRESS P

7iblum

Nastaveni 16 mm

> Pokud ma byt spodni hrana dvitek zarovnana se spodni hranou korpusu,
je potfeba znovu nastavit zakladni pravitko [25].

B

Nové nastaveni dorazového pravitka:

> Uvolnéte zapadku (MZE.1300) [23].

> Zakladni pravitko [25] 16 mm posunte smérem k vnéjSimu vrtaku.
> Utahnéte zdpadku (MZE.1300) [23].

31



MINIPRESS P Priprava — sefizeni

Pokud ma byt spodni hrana dvifek delsi nebo krat§i nez spodni hrana korpusu,
musi byt dorazy [24] upraveny podle rozdilu rozmérd. Navic je nutné
znovu nastavit zakladni pravitko [25].

Umisténi dorazu a pravitka:

> Posunte vykyvny doraz [24] o rozmér (x).

Uvolnéte zapadku (MZE.1300) [23].

Zakladni pravitko [25] 16 mm posurite smérem k vnéjSimu vrtaku.
Utahnéte zapadku (MZE.1300) [23].

Y VYV
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Priprava — sefizeni MINIPRESS P

riblum

Rastrova $ablona AN

40

AN

> Pfipevnéte rastrovou Sablonu [40] k jiz nastavenému vykyvnému dorazu [24]

a nastavte dal$i vykyvny doraz.
Vznikne tak skupina Sesti otvord s odstupem otvort 32 mm.
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MINIPRESS P Vrtani a lisovani

iolum

Vrtaky mohou zpuisobit zavazna zranéni.

> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.

> Presveédcte se, Ze se v pracovni oblasti stroje [A] kromé obrobku nenachazeji
28dné jiné predméty.

> V pracovni oblasti stroje [A] nemanipulujte rukama ani jinymi predmety.

> Pozor! Nebezpeéi rozdrceni v oblasti pfitlakd [12].

Maximalni rozméry obrobku

Vétsi obrobky [10] je nutné jesté navic upnout, podepfit a zajistit.
Mensi obrobky [10], které se nedaji upnout s pomoci pfitlakd [12],
musi byt upnuty pomoci jinych vhodnych pomdcek.

Umisténi obrobkt [10] do spravné
pozice
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Vrtani a lisovani

Pritlaky

MINIPRESS P

iblum

> Zkontrolujte, zda na pracovnim stole [5] nejsou néjaké nedistoty,
a pokud ano, odstrante je.
> Posunte obrobek [10] proti vykyvnému dorazu [24] a zékladnimu pravitku [25].

1 POZNAMKA

B Pro bezpecné a pfesné zpracovani obrobku
doporucujeme vyuzit pfitlaky [12].

> Stdhnéte pfitlaky [12] dolll pfes obrobek [10].
> Zkontrolujte, zda nedochazi ke kolizim.

Ptitlak [12] musi byt nastaveny 3 mm nad obrobkem.
> Nastavte vysku pfitlakd [12].
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MINIPRESS P Vrtani a lisovani

iolum

> Uvedte hlavni spina¢ [27] do pozice ,1“.

1 POZNAMKA

m Odsavaci systém musi byt vzdy zapnuty
za ucelem odvadeni pilin a prachu.

> Zapnéte odsavaci systém.

Vrtani A VYSTRAHA

Vazna rezna poranéni.

Moznost vaznych poranéni v disledku rozdrceni nebo

porezani.

Nerespektovani pokynt muize vést ke zranéni osob.

> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.

> Presvédcte se, ze se v pracovni oblasti stroje [A] kromé
obrobku nenachazeji zadné jiné predmety.

> V pracovni oblasti stroje [A] nemanipulujte rukama ani
jinymi pfedmety.

> Pozor! Nebezpeci rozdrceni v oblasti pfitlakd [12].
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Vrtani a lisovani MINIPRESS P

riblum

O &

> Drzte tlagitko posuvu [28] stisknuté, dokud nedosahnete pozadované hloubky vrtani.
> Uvolnéte tlagitko posuvu [28].

Vrtani a zalisovani

Lisovani

> Otocte sklopnou paku matrice [17] smérem doll.
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MINIPRESS P Vrtani a lisovani
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Vazna rezna poranéni.

Moznost vaznych poranéni v disledku rozdrceni nebo

porezani.

Nerespektovani pokynd mtuize vést ke zranéni osob.

> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.

> PresvédCte se, Ze se v pracovni oblasti stroje [A] kromé
obrobku nenachazeji Zzadné jiné predméty.

> V pracovni oblasti stroje [A]
nemanipulujte rukama ani jinymi pfedméty.

> Pozor! Nebezpeci rozdrceni v oblasti pfitlakd [12].

B O © o

> Stisknéte tlacitko posuvu [28] a drzte ho tak dlouho, nez bude kovani kompletné
zalisovano.

Uvolnéte tlacitko posuvu [28].

Otocte matrici lisovaci jednotky [17] smérem nahoru.

Uvolnéte pfitlaky kratkym stisknutim tladitka pro funkci pfitlakd [29].

Vyjméte obrobek [10].

Ocistéte pracovni stdl [5], zakladni pravitko [25] a dorazy [24].

Pokud stroj nebudete delSi dobu pouzivat nebo na konci pracovniho dne
nastavte hlavni spina¢ [27] do polohy ,,0“.

Y Y Y VY VYY



Udrzba MINIPRESS P
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Piehled bodu udrzby

S: Provedte vizualni kontrolu, v pfipadé potreby ocistéte hadiikem z mikrovliakna.
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MINIPRESS P
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Pravidelna tydenni udrzba

40

\

Udrzba

Vazna fezna poranéni.

Moznost vaznych poranéni v disledku rozdrceni nebo

porezani.

Nerespektovani pokyni mtuize vést ke zranéni osob.

> Pred ¢iSténim a udrzbou stroj vzdy odpojte od napajeni.

> Pred CiSténim a udrzbou stroj vzdy odpojte od pfivodu
stlaceného vzduchu.

> Ochranna zafizeni a kryty nesmi byt trvale odstranény.

> Uvedte hlavni spina¢ [27] do pozice ,0".

/\  UPOZORNENI

Pfi ¢isténi pouzivejte ochranné bryle.

1 POZNAMKA

Poskozené dily okamzité vymeénte

Pouzivejte pouze originalni dily BLUM.

Pfi ¢isténi nepouzivejte zadné oleje a maziva

VSechna vedeni a loZiska jsou bezudrzbova.
Neodstranuijte prach a piliny Zadnymi nastroji

s ostrymi hranami nebo kovovymi nastroji.

Pro cisténi doporucujeme pouzivat hadfiky z mikrovlakna.

1 POZNAMKA

Pfed zahajenim prace, stfidanim smény nebo vyménou obsluhy je tfeba provést
kazdodenni udrzbové prace.

Pro bezpe¢nou manipulaci se strojem si peclivé prostudujte kapitolu vénovanou
bezpecnosti.

Pfed zahajenim jakékoli prace zkontrolujte, zda vedeni stlaceného vzduchu

a pfivod elektrického proudu nejevi znamky poskozeni. PoSkozena vedeni nechte
vymeénit autorizovanym odbornym pracovnikem.

Zkontrolujte, zda kryty pfitlakd [11] nejevi znamky poskozeni.

Zkontrolujte ochranna zafizeni stroje a vrtaci hlavy.

Ze stroje vysajte prach a tfisky.

Nikdy je nefoukejte stlatenym vzduchem.



Udrzba MINIPRESS P
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> Provedte vizualni kontrolu vodicich sloupki [S] a bude-li to nutné, setfete prach
hadfikem z mikrovlakna.

> Vizualné zkontrolujte pravitka [25], dorazy [24], svorky a vedeni
a v pfipade potfeby otfete prach utérkou z mikrovlakna.

> Vymeénu vadnych dill/sou¢astek smi provadét pouze autorizovani pracovnici.

Pravidelna mésicni udrzba > Zkontrolujte filtr s regulatorem tlaku [16], zda se v jednotce vzduchového filtru
nehromadi zbytky vody, a v pfipadé potfeby jej vyprazdnéte.

Vymeéna vrtaka > Nastavte hlavni spinac [27] do pozice ,0".

\

Vzdy uvolnéte vrtaci hlavu.
> Vymeénte vrtaky [1] a dbejte na smér otaceni viz kapitola ,Pfiprava — sefizeni*.

Opravy > V piipadé oprav se obratte na partnera spole¢nosti Blum.
Partnery spole¢nosti Blum po celém svété najdete na adrese:
www.blum.com/addresses

M
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Chyby pfi vrtani

Co délat, kdyz?

Zavada

Mozna pfi¢ina

Naprava

Vrtaky [1] se zasekavaji ve dieve.

Vrtaky [1] jsou tupé.

> Nabruste vrtaky [1] nebo je vymérnite.

Jsou upnuty vrtaky [1] s nespravnym
smérem otaceni.

> Do Cervené oznaceného sklic¢idla [36]
upnéte levotocivé vrtaky, do ¢erné
oznaceného upnéte pravotocivé
vrtaky.

Vrtani bylo provedeno do materidlu,
ktery k tomu nebyl
urcen.

> Zpracovavejte jen obrobky ze dfeva,
dfevotfisky nebo dfeva s povrchovou
Upravou praskovym lakem.

Pfi vrtani vznika velké mnozstvi koure.

Vrtaky [1] jsou tupé.

> Nabruste vrtaky [1]
nebo je vymérnite.

Jsou upnuty vrtéky [1] s nespravnym
smérem otaceni.

> Do Cervené oznaceného skliCidla [36]
upnéte levotocivé vrtaky, do cerné
oznaceného upnéte pravotocivé
vrtaky [1].

Nespravny smér otaeni motoru.

> Opravte smér otaceni.

Zména sméru ota¢eni motoru

42
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0

El

Stroj odpojte od sité.

Y VY VY

Otocte hlavni spina¢ [27] do polohy 0.

@CR

Otocny dil [71] v zastrcce [70] otocte o 180°.
Znovu zkontrolujte smér ota¢eni motoru.

Pokud neni namontovana zastrcka s fazovym meéni¢em, musi smér otaceni zmeénit

elektrikar.




Co délat, kdyz?

Vady na obrobku

MINIPRESS P

7iblum

Zavada

Mozna pfic¢ina

Naprava

Vyvrtané otvory jsou pfilis
velké, ovalné nebo roztfepené.

Pramér vyvrtavanych otvoru je pfilis
velky.

> Zkontrolujte vrtak [1].

Vrtak [1] je ohnuty.

> Vyménte vrtak [1].

Vrtaky [1] jsou tupé.

> Nabruste vrtaky [1] nebo je vymérite.

Vyvrtané otvory jsou
excentrické nebo na
nespravné pozici.

Pravitko [25] je nespravné nastavené.

> Nastavte pravitko [25] na bod 0.

Piliny mezi pravitkem [25] a obrobkem
[10].

> Necistoty a piliny odstrante.

Nebylo dosazeno hloubky vrtani.

Piliny v draze pojezdu.

> QOdstranite piliny z drahy pojezdu.

Délka vrtaku [1] je mensi nez 57 mm.

> Nastavte vrtak [1] na délku 57 mm
nebo jej vyménte.

Tloustka obrobku je mensi nez 16 mm.

Stroj koliduje s jinym predmétem.

> Odstrante tento pfedmeét.

Nepouziva se pracovni stdl Blum [5].

> Pouzivejte pouze originalni pfislusen-
stvi a ndhradni dily/soucastky.

Chyba pfi lisovani.

Piliny ve vyvrtaném otvoru.

> QOdstrante piliny z otvoru.

Vyvrtané otvory maji pfili§ maly pramér.

> Zkontrolujte pramér vyvrtavanych
otvord.

Vyvrtané otvory maji pfili§ malou
hloubku.

> Nastavte vrtdk na délku 57 mm nebo
jej vymente.

Povrch obrobku [10] je pfili$ tvrdy.

> Srazte vyvrtané otvory.

Matrice [2] koliduje s jinym pfedmétem.

> QOdstrante tento pfedmét.

Pfili§ nizky tlak vzduchu.

> Nastavte tlak vzduchu [16].
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Vady na obrobku

Co délat, kdyz?

Zavada

Mozna pfic¢ina

Naprava

Chyba pfi lisovani.

Obrobek [10] je posunuty.

> Pouzijte pfitlaky [12] nebo jina upina-
ci zafizeni.

Matrice [2] je posunuta.

> Nastavte matrici [2].

Obrobek [10] je poSkrabany.

Pracovni stdl [5] je znecistény nebo
poskozeny.

> Vycistéte pracovni stll [5].
> Zkontrolujte, zda pracovni stul [5]
nejevi znamky poskozeni.

Pravitka [25] a dorazy [24] jsou
znecisténé.

> QOcistéte pravitka [25] a dorazy [24].

Funkéni zavada stroje

Zavada

Mozna pfi¢ina

Naprava

Motor nebézi.

Stroj neni pfipojen k pfivodu elektrického
proudu.

> Pfipojte stroj k pfivodu elektrického
proudu.

Vypadla sifova pojistka.

> Pojistku zapnéte nebo vymeérite.

Stroj je pfipojen k nespravnému napéti.

> Zkontrolujte a pfezkousejte sifové
napéti a porovnejte ho se schématem
pfipojeni.

> Toto pfezkousSeni smi provést pouze
autorizovany elektrikar.

Vadny motor.

> Vyménu vadného motoru zadejte
autorizovanému elektrikafi.

Motor se zahfiva.

Stroj je pfipojen k nespravné drovni
napéti.

> Zkontrolujte a pfezkousejte napéti
v siti a porovnejte ho se schématem
pfipojeni.

> Toto pfezkouSeni smi provést pouze
autorizovany elektrikar.

Vypnula se tepelna pojistka.

> Tepelna pojistka se po vychladnuti
opét zapne.
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Co délat, kdyz?

MINIPRESS P
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Zavada

Mozna pfic¢ina

Naprava

Motor se zahfiva.

Vrtani do tvrdého dreva pfili§ velkou
rychlosti.

> Provedte spravné nastaveni rychlosti
zdvihu.

Motor je zapraseny.

> Stroj oCistéte.

P¥ili§ rychly pracovni cyklus

> Zpomalte pracovni cyklus

Pritlaky nefunguiji.

Nespravna poloha prepinace pfitlaku
[29].

> Zmeénte polohu pfepinace [29].

Neni k dispozici zadny stlateny vzduch
nebo je tlak pfilis nizky.

> Otevrete uzaviraci ventil pro stlaceny
vzduch [14].
> Zkontrolujte tlak.

P¥i stisknuti tlacitka Start nedojde ke
zdvihu.

Neni k dispozici zadny stlaceny vzduch
nebo je tlak pfilis nizky.

> Otevrete uzaviraci ventil pro stlaceny
vzduch [14].
> ZKkontrolujte tlak.

Pohyb smérem dolli probéhne, ale jiz

nedochazi ke zdvihu smérem nahoru.

PFili§ nizky tlak.

> Zkontrolujte filtr s regulatorem tlaku
[16].

Pneumaticka hadice je zlomena, popfi-
padé poskozena.

> Zkontrolujte vedeni vzduchu.

Netésna pfipojka vzduchového filtru.

Netésna vzduchova hadice.

> Vyménte vzduchovou hadici.

Filtr s regulatorem tlaku [16] je netésny.

> Vyménte filtr s regulatorem tlaku [16].

Nedostate¢né odstrafiovani pilin.

Odfukovani pilin je pfilis slabé.

> Zkontrolujte tlak vzduchu.

Neni zapnuté odsavani pilin.

> Zapnéte odsavani pilin.

Vrtaky [1] nejdou upnout do skli¢idla.

Sklicidlo [36] je silné znedisténé.

> Odistéte sklicidlo [36].

Stopky vrtak( maji pfilis velky prameér
nebo jsou zdeformované.

> Vyménte vrtaky [1].

Upinaci Sroub vrtaku neni vySroubovan
az na doraz.

> VySroubujte upinaci Sroub vrtaku.

Vrtéky [1] se neotaceji.

Spojka je posSkozena.

> Vyménte spojku.

Provozni kontrolka [26] nesviti.

Hlavni spinac [27] je vypnuty.
Poskozeny jisti¢ nebo neni napéti.

> Zapnéte hlavni spinac [27].
> Qdstranéni zavady elektrikafem.

45



MINIPRESS P Dalsi informace

riblum

Zjednodusené EU prohlaseni o shodé — MINIPRESS P

Zjednodusené EU prohlaseni o shodé

Spole¢nost Julius Blum GmbH timto prohlasuje, Ze veskeré elektrické a elektronické typy artiklt Julius Blum GmbH jsou v souladu
se smeérnicemi Evropského parlamentu a Rady 2009/125/EC, 2011/65/EU a rovnéz 2015/863.

Spole¢nost Julius Blum GmbH timto prohlasuje, Ze elektrické a elektronické typy artikld M50.XXXX jsou v souladu se smérnicemi
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES a 2014/30/EU.

Uplny text EU prohlaseni o shodé je k dispozici na internetové adrese:
www.blum.com/compliance
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Dalsi informace

Technické udaje
MINIPRESS P

Podminky okolniho prostredi:

Rozméry/hmotnost:

Elektricka energie:

Pneumaticka energie:

Hluk:

Obrobek:

Typovy Stitek:

MINIPRESS P

7iblum

PouZivejte v suchych uzavienych mistnostech.

Pfeprava/skladovani: -20 az +85 °C
Provoz: 0az50°C
Relativni vlhkost vzduchu (provoz) 5-93 % nekondenzujici
Vyska: 771 mm
Sitka: 684 mm
Hloubka: 690 mm
Hmotnost: dle typového Stitku

Instalacni vzdalenost od stény minimalné 450 mm

Napéti: dle typového Stitku
Vykon: dle typového Stitku
Tlak: 5-7 barti / 73-101 psi/ 0,5-0,7 MPa
Spotieba vzduchu na cyklus (Hub): 1,5 litru

Emise — hladina akustického tlaku (LAequ): 76 dB(A)
Tolerance méfeni hladiny akustického tlaku: +/- 4 dB(A)

Materialy: drevo
Tloustka vrtaného obrobku: 8—45 mm
e o)

MINIPRESS P 7lolum

Ref. No.: M53.1000.01
SN: xx 12345-8

Julius Blum GmbH
6973 Hoechst

N

Made in Austria

llustraéni obrazek

PFisluSenstvi: stroj pro zpracovani
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Likvidace elektrickych stroju
pro zpracovani

Akumulator energie:

48

Dalsi informace

Elektrické stroje pro zpracovani se po ukonceni zivotnosti nesmi likvidovat spole¢né
s domacim odpadem. Informujte se u svého mistniho uradu. Elektrické stroje pro
zpracovani spolec¢nosti Blum spliuji poZzadavky smérnice 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ).

Oddéleny sbér elektrickych a elektronickych zafizeni umoziuje opétovné pouZziti,
recyklaci ¢i jiné formy vyuZiti starych zafizeni. P¥i likvidaci je tfeba zabranit negativnim
dusledkdm pro Zivotni prostfedi a zdravi v disledku nebezpecnych latek, které mohou
byt v pfistrojich obsazeny.

Elektrické stroje pro zpracovani je mozné vratit po uplynuti doby jejich upotfebitelnosti
nebo Zivotnosti vratit vyrobci k recyklaci nebo, pokud to ma ekologicky smysl, je Ize
recyklovat &i opravit.

Dalsi informace naleznete na adrese odkazu:

www.blum.com/recycling

Stroj je pod stalym pneumatickym tlakem.
Lze ho uvolnit pomoci odvzdu$iovaciho ventilu [31].
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Vlastni vyroba pracovniho stolu [5]
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> P¥i vlastni vyrobé pracovniho stolu [5] pouzijte pfeklizku nebo vrstvené drevo!
> K upevnéni pracovniho stolu [5] pouzijte dodané Srouby.
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Partnery spole¢nosti Blum po celém svété najdete na adrese:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to 1ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S:ye;gi:]d Environmental Csl;eg!irid Energy

Look for our

FSC™-certified
products
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