Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia prosimy o doktadne
zapoznanie sie z instrukcjg obstugi. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane
wytacznie przez przeszkolony i autoryzowany personel.

Instrukcja obstugi musi znajdowac sie zawsze w poblizu urzadzenia.

MINIMILL

Instrukcja montazu, obstugi i
bezpieczenstwa
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MINIMILL Bezpieczenstwo

Obstuga > Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapozna¢ sie z instrukcja obstugi, jak
réwniez zasadami bezpieczenstwa!
> Zalecamy korzystanie z rysunkéw pogladowych dla utatwienia identyfikacji
opisanych czesci.

Podstawowa zasada bezpieczenstwa Maszyna jest zgodna z aktualnie obowigzujacymi wymogami bezpieczerstwa. Jednak
w przypadku nieprzestrzegania instrukcji obstugi istnieje pewne ryzyko resztkowe,
ktérego nie da sie wyeliminowad.

Ryzyko resztkowe wedtug B Maszyna jest wyposazona we wszystkie wymagane zabezpieczenia.
EN ISO 12100:2010 m Operator jest narazony na ryzyko resztkowe zwtaszcza w przypadku usuniecia
zabezpieczen oraz awarii elementéw sterujacych.
m O pozostatym ryzyku resztkowym informujg znaki ostrzegawcze i informacje
bezpieczenstwa. Dlatego nalezy koniecznie przestrzegaé zasad bezpieczenstwa.

Uzywanie zgodne z przeznaczeniem Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do obrébki bokéw korpuséw pod okucia Blum
AVENTOS HKi. Maszyna moze by¢ uzywana tylko w nastepujacych warunkach:
B Moze jg obstugiwac tylko w petni przeszkolony, wykwalifikowany personel.
® Maszyna moze by¢ stosowana tylko w przemysle oraz w stolarstwie

meblowym.

® Musi sta¢ w suchych, zamknietych pomieszczeniach.

B Maszyna jest przeznaczona tylko do uzytku stacjonarnego.

m Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne narzedzia i czesci zamienne Blum.

m Nie ponosimy odpowiedzialnosci za zastosowania niezgodne z przeznaczeniem.

B Maszyna jest przeznaczona do frezowania formatek z ptyt wiérowych, MDF lub
drewna.

m Maszyne mozna uzywac tylko przy wtgczonym, sprawnym odciggu.

® Maszyny nie mozna uruchamia¢ bez formatki.



Bezpieczenstwo

Zakresy odpowiedzialnosci

Poziomy ryzyka

Zasady bezpieczenstwa

MINIMILL

Uzytkownik

zapewnia, ze maszyne obstuguje i konserwuje tylko odpowiednio wyksztatcony
personel, ktéry zapoznat sie z instrukcjg obstugi i zrozumiat jej tres¢, aw
szczegolnosci rozdziat o bezpieczenstwie.

jest odpowiedzialny za stan techniczny maszyny.

wytgcza maszyne z eksploatacji niezwtocznie po wystgpieniu usterek, ktére majg
wptyw na bezpieczenstwo.

| A | OSTRzZEZENIE

m OSTRZEZENIE wskazuje na niebezpieczenstwo, ktére w przypadku

nieprzestrzegania zasad moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

/\  PRZESTROGA

PRZESTROGA wskazuje na niebezpieczenstwo, ktére w przypadku
nieprzestrzegania zasad moze prowadzi¢ do obrazen.

1 INFORMACJA
Znak INFORMACJI wskazuje na uwage, ktérg nalezy uwzglednic.

A\ OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze

doprowadzi¢ do obrazen ciata.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacja nalezy
odtgczy¢ maszyne od zasilania i sieci sprezonego
powietrza.

A\ OSTRZEZENIE

Powazne oparzenia.

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze

doprowadzi¢ do obrazen ciata.

> Przed pracami nastawczymi, czyszczeniem i
konserwacja nalezy koniecznie odczekaé, az maszyna
ostygnie.

(3]



MINIMILL Bezpieczenstwo

Obstuga B Maszyne moze obstugiwac tylko jedna osoba.
m Maszyne mozna obstugiwacé tylko na stojgco. Nie wolno jej obstugiwac na siedzaco.

Ustawienie m Nalezy zadbac¢ o odpowiednie oswietlenie.
B Maszyna nie jest przeznaczona do uzytku zewnetrznego.
m Maszyna jest przeznaczona tylko do uzytku stacjonarnego.

Zabezpieczenia m Nie nalezy dokonywac zadnych modyfikacji i przerébek w konstrukcji maszyny.
m Nie mozna usuwac lub dezaktywowac zabezpieczen.
® Przed kazdym rozpoczeciem pracy, zmiany lub zmiang personelu nalezy
skontrolowac dziatanie zabezpieczen i czesci maszyny.
Uszkodzone elementy nalezy wymienié na oryginalne czesci Blum.
m Przed zdjeciem oston lub obudowy nalezy odtgczy¢ maszyne od sieci sprezonego
powietrza i zasilania.

Narzedzia/akcesoria m Dla wtasnego bezpieczenstwa zalecamy stosowanie tylko akcesoriow
i urzadzen dodatkowych, polecanych lub wymienionych w instrukcji obstugi
lub katalogu Blum.
m Nie nalezy smarowac fancucha frezujgcego olejem.

Zasilanie ® Mozna stosowac tylko bezolejowe sprezone powietrze.

Regulowane cisnienie powietrza musi wynosi¢ 5-7 bar.
m Elementy maszyny moga znajdowac sie pod cisnieniem nawet, gdy jest ona
wytaczona.

Naprawa i konserwacja m W razie pytan prosimy o kontakt z przedstawicielem Blum.
B Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ przewdd sprezonego powietrza i przewody
pneumatyczne pod katem uszkodzen.
m Naprawy moze wykonywac tylko autoryzowany, wykwalifikowany personel.
B Uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ na oryginalne czesci Blum.

Srodki ochrony indywidualnej m Nalezy koniecznie przestrzegaé krajowych regulacji, przepiséw prawa pracy,
BHP i wytycznych dotyczacych utylizaciji.

Nosi¢ okulary ochronne.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

Nosi¢ odpowiednig odziez roboczg.

Nosi¢ obuwie robocze.

Podczas prac przy tanicuchu nosi¢ rekawice.



Bezpieczenstwo MINIMILL

Znaki ostrzegawcze

Przed podtaczeniem maszyny do sieci Podczas pracy zawsze nosi¢ ochronniki
sprezonego powietrza i zasilania nalezy stuchu.
upewni¢ sie, ze WSZYSTKIE zasady
bezpieczenstwa, znaki ostrzegawcze i

instrukcja obstugi sg zrozumiate.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Przed usunieciem ostony i kazdym
czyszczeniem oraz konserwacjg nalezy
koniecznie odtaczy¢ maszyne od sieci Nosi¢ obuwie robocze.

sprezonego powietrza i zasilania.

Podnosi¢ w tym miejscu!
W poblizu maszyny nie moga przebywac
nieupowaznione osoby. Przy maszynie
moze pracowac zawsze tylko 1 osoba.

Uwaga niebezpieczeristwo zgniecenia!

Maszyne mozna obstugiwac tylko na
stojgco. Nie wolno jej obstugiwac na
siedzaco.

Uwaga wysokie napiecie -
niebezpieczenstwo porazenia pradem.
Nie podnosic¢ w tym miejscu.

Goraca powierzchnia - niebezpieczenstwo
oparzen.
Uwaga - ryzyko ran cietych

Nie wkfadac rgk w otwor.

Podczas pracy zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

PP ®
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Umiejscowienie znakéw ostrzegawczych i stref niebezpiecznych
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Bezpieczenstwo

Umiejscowienie tabliczki znamionowej [A]

Rodzaj urzadzenia: frezarka
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MINIMILL Rysunki pogladowe

Wytgcznik gtéwny

Cylinder

Dzwignia zaciskowa do regulacji glebokosci korpusu
Wskaznik grubosci ptyty

Ustawianie grubosci ptyty

(6] Silnik

Odciag

Linijka

Pulpit sterowniczy

B Srodek ciezkosci maszyny

Wspornik
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MINIMILL

Rysunki pogladowe
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Dolna ostona

Wiacznik obureczny
Gorna ostona

@ Stot roboczy
Zderzak

Zacisk

1
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Rysunki pogladowe
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Kurek zamykajacy

Y]

Filtroreduktor

Podstawa

o
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Przycisk potwierdzenia
Manometr

N

N

12



-
—
=
=
=

Rysunki pogladowe
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Oston nie pokazano na rysunkach w instrukcji obstugi dla lepszej przejrzystosci.

Mocowanie napinacza faricucha
Wskaznik napiecia tancucha

tancuch frezujacy
Sruba napinacza taficucha
Blok pozycjonujacy

Szczeka
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MINIMILL Rysunki pogladowe
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Pulpit sterowniczy
Wytacznik gtowny
Wiacznik obureczny
Napinacz taricucha
Kontrolka pracy

14



Opis elementéw obstugowych i sterujacych

MINIMILL

Wytacznik gtéwny: wytacznik gléwny odtacza
maszyne od sieci elekirycznej. Uwaga! Wytgcznik
gtéwny nie odigcza maszyny od sprezonego
powietrza. Ruch pneumatyczny jest mozliwy nawet
przy wytaczonym wytaczniku gtéwnym.

Dzwignia zaciskowa gtebokosci korpusu: gtebokos$é
korpusu jest ustawiana na liniale i ustalana za
pomoca dzwigni zaciskowej.

Grubos¢ ptyty: w tym miejscu ustawiana jest tu
grubosé ptyty formatki.

Zacisk: zacisk blokuje formatke.

Wiacznik obureczny: uruchamia proces obrdbki.

15



Podstawa: maszyne przykreca sie podstawg do
Przycisk reset: po kazdym podtaczeniu do sieci
sprezonego powietrza lub po zaniku sprezonego

maszyne od sieci sprezonego powietrza.
powietrza nalezy nacisnag¢ przycisk reset.

stotu warsztatowego.
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Kurek zamykajacy: kurek zamykajacy odtgcza

3]

Opis elementéw obstugowych i sterujacych
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Uruchomienie

Wymiary i waga

1530 mm

Wysokos¢ (H):

550 mm

Szerokosé (B):

770 mm

Gtebokosé (T):

Waga:

99 kg

Do uzytku tylko w suchych, zamknietych pomieszczeniach.

Nalezy zadbac¢ o odpowiednie oswietlenie.

17



MINIMILL Uruchomienie

Dostawa

Maszyna jest dostarczana na europalecie.

18



Uruchomienie

Wymagania dotyczace stotu
warsztatowego

MINIMILL

> [N

Wysokos¢ stotu musi byé wieksza niz 850 mm.

Jego udzwig musi wynosi¢ co najmniej 150 kg.

Przestrzeni pod blatem nie mozna zastawia¢ przedmiotami.

Podane szerokos¢, gtebokos¢ i wysokosé sg wymiarami minimalnymi.
Maszyne mozna uzywac tylko na stabilnym stole roboczym.

Y YV VY

N

V

\
/\
> Stot roboczy musi by¢ zabezpieczony przed przewrdceniem.

> Stét musi by¢ przykrecony do podtoza
lub $ciany budynku.

19
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MINIMILL

Uruchomienie

E OSTRZEZENIE

Maszyna wazy 99 kg.

Nieprzestrzeganie wskazowek moze prowadzi¢ do obrazen ciata.
> Maszyne mozna podnosi¢ tylko w cztery osoby.

> Uzy¢ do tego dotgczonych drgzkow.

> Postawi¢ maszyne na stét roboczy.

E OSTRZEZENIE

Maszyna moze przewrdci¢ sie do przodu.

Nieprzestrzeganie wskazowek moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.

> Wsung¢ podstawe w obszarze otworu podiuznego pod teb
zamontowanej Sruby

N

> Maszyne przykreci¢ do stotu roboczego w sposéb pokazany na rysunku.



Uruchomienie

Podtaczenie do sieci sprezonego
powietrza

Podtaczenie do sieci elektrycznej

MINIMILL

5-7 bar
73 -101 psi
0,5-0,7 MPa

1 INFORMACJA

m Stosowac tylko bezolejowe sprezone powietrze.

Y Y YY

Podtaczy¢ przewdd sprezonego powietrza do zespotu filtra powietrza.
Odkreci¢ kurek [20].

Cisnienie na manometrze [25] musi wynosi¢ 5-7 bar.

Cisnienie mozna ustawi¢ pokrettem [21].

Zuzycie powietrza: 1,5 | na cykl

1 INFORMACJA

Podczas kolejnej operacji elementy maszyny moga wykonaé
ruch.

Po kazdym podtaczeniu do sieci sprezonego powietrza lub po zaniku sprezonego
powietrza nacisng¢ przycisk potwierdzenia [24].
Maszyna ustawia sie w pozycje wyjsciowa.

Ustawi¢ wytacznik gtéwny [1] w poz. ,OFF”.

1 INFORMACJA

Maszyna jest zaprojektowana dla napigcia zgodnie z tabliczka znamionowsg i
etykietg kabla.

Gniazdko musi by¢ wyposazone w zestyk ochronny PE.

Gniazdko musi byé wyposazone w przewdd neutralny.

Gniazdko musi by¢ wyposazone w bezpiecznik 16 A.

Po zakoriczeniu pracy odtgczy¢ maszyne od pradu.

Uzywac¢ oddzielnych, zabezpieczonych gniazd zasilajgcych

dla odciggu oraz maszyny.

W instalacji elekirycznej stosowac wytacznik réznicowopradowy.

Wymagany jest przedtuzacz z wtyczka CEE 16.

> Wiozy¢ wtyczke do gniazdka.

21



Uruchomienie
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Podtaczanie odciagu

> Nalozy¢ przewdd odpylajacy na odciag [7] i zamocowag.

INFORMACJA

i
m Srednia predkosé powietrza odciagu musi wynosié co najmniej 20 m/s.

m Podcisnienie musi wynosi¢ 250 - 300 mbar.

m Strumien przeptywu 1400 md/h.

m Nalezy przestrzega¢ wymagan krajowych przepiséw dotyczacych pytu drzewnego

obowigzujacych w miejscu uzytkowania.
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> Podtaczyé waz spiralny przewodu odciggu do maszyny.

22



Przeglad procesu obroébki
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MINIMILL

21+0,3

Konieczna jest obrébka lewej i prawej czesci.
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MINIMILL Ustawianie

Ustawianie A OSTRZEZENIE
wymiaréw planowania
L

na maszynie Powazne rany ciete.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze

doprowadzi¢ do obrazen ciata.

> Przy maszynie moze pracowaé zawsze tylko jedna
osoba.

> Zakaz siadania. Przed maszyng do obrdbki

Giebokosé korpusu nalezy stac.

min. 295 +/-1

Grubosc¢ plyty

> Ustawi¢ grubos¢ ptyty [5].

24



Ustawianie

Wymiar 21

Pozycjonowanie formatki

21 mm %0,3

MINIMILL

Zderzaki sg domysinie ustawione na 21 mm.
> Zderzaki [10] mozna regulowaé po lewej i prawej stronie.

1 INFORMACJA

m Zalecamy wykonanie prébnego frezowania.
m W przypadku frezowania symetrycznego zalecamy uzywanie prawego zderzaka.
Formatka jest wsuwana od lewej strony.

Lo}

1 INFORMACJA

m Od wysokosci korpusu 600 mm trzeba zastosowac
liniat przedtuzajacy.

> Skontrolowac¢ stét roboczy [9] pod katem zabrudzen
i ewentualnie wyczyscic.
> Dosung¢ formatke [W] do zderzaka.

25



MINIMILL Frezowanie

INFORMACJA

Blokowanie formatki 1
m Warunkiem bezpiecznej obrobki formatki jest
jej zablokowanie.

> Przestawi¢ docisk [8], zeby zablokowa¢ formatke.

1 INFORMACJA

m Odciag musi by¢ caty czas wiaczony ze wzgledu na koniecznos¢
odprowadzania widréw, pytu i ciepta.

> Wiaczy¢ odciag.

A\ OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze

doprowadzi¢ do obrazen ciata.

> Przy maszynie moze pracowac zawsze tylko jedna
osoba.

> Nalezy sie upewnic¢, ze w obszarze roboczym maszyny
[A] nie znajduja sie zadne przedmioty poza formatka.
> Nie wktadacé rak lub przedmiotow
w obszar roboczy [A] maszyny.
> Nosi¢ okulary ochronne.
> Nosi¢ ochronniki stuchu.
> Nosi¢ odpowiednig odziez roboczg.

26



Frezowanie

Frezowanie formatki

Wyjmowanie formatki

MINIMILL

1 INFORMACJA

m Nie wolno uruchamia¢ wtacznika oburecznego [12],
jezeli formatka nie jest zablokowana.

B Proces frezowania konczy sie automatycznie po osiggnieciu ustawionej
gtebokosci frezowania. Podczas nastepujacego pézniej ruchu w gore
mozna zwolnié przyciski wtacznika oburecznego.

m Podczas pierwszego frezowania moze pojawi¢ sie zadymienie z powodu srodka
konserwujgcego, ktdrym pokryty jest nowy tancuch frezujacy.

> Nacisnaé wtgcznik obureczny [12] i przytrzymacé wcisniety.
> Ustawi¢ wytgcznik gtéwny [1] w poz. ,OFF”.

23

> Wyjac¢ formatke [W].

Wyczysci¢ stot roboczy [9], liniat [23] i zderzaki [10].

> W przypadku dtuzszej przerwy w uzyciu lub na koniec dnia pracy
ustawi¢ wytgcznik gtéwny [1] w poz. ,OFF”.

Y

> Kontrola formatki zob. strona 28.

27



Kontrola formatki

MINIMILL

> Operacje robocze nalezy bezwzglednie wykona¢ w podanej kolejnosci.

G ¢ 90°

k\_ __________ _| X — 7 > Rozdziat ,Ustawianie” > kat prosty
30

> Rozdziat ,Ustawianie” > gtebokos¢ korpusu

N i X-»Z

265 mm +1
-
X ; | > Rozdziat ,Ustawianie” > grubos¢ ptyty
; 32
.'l\.
S -
{
> Rozdziat ,Korygowanie ustawien”
k\_ __________ | 1 - 1 o ¥9 .
o %9 Ustawianie szerokosci 120 mm
<
<
o
Al
P S
f )
| o
k +l
N 5 : . e D
- —- £ > | > Rozdziat ,Korygowanie ustawien
¥ 26 Ustawianie wymiaru 21 mm

‘ Jezeli mimo poprawnej nastawy rowek jest nieprawidtowy,
zob. rozdziat ,Rozwigzywanie problemow”.

28



Korygowanie ustawien

MINIMILL

OSTRZEZENIE

A

Powazne rany ciete.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata.

> Przy maszynie moze pracowaé zawsze tylko jedna
osoba.

> Zakaz siadania. Przed maszyng do obrdbki
nalezy stac.

A\ OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze

doprowadzi¢ do obrazen ciata.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg koniecznie
odtgczy¢ maszyne od pradu.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg koniecznie
odtgczy¢ maszyne od sieci sprezonego powietrza.

> Nie wolno na state usuwac zabezpieczen oraz oston.

> Ustawi¢ wytacznik gtéwny [1] w pozycje ,OFF”.

> Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

> Odczekac do ostygniecia maszyny.

> Uzywac rekawic.
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Korygowanie ustawien
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> Odkreci¢ Srube
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Ustawianie kata prostego

> Okresli¢ odchyitke.
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Korygowanie ustawien MINIMILL

> Dokona¢ korekty.

> Dokonac korekty.

> Dokreci¢ sruby.

31



MINIMILL Korygowanie ustawien

Ustawianie szerokosci 120 mm

T T T T T T ';C.’_
| £
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> Usunaé dolng ostone [14].

[ i ’)‘I
> ((('
@ @&

> Poluzowa¢ tancuch frezujacy (opis tej operacji znajduje sie na stronie 40).
> Usuna¢ blok pozycjonujacy [35].

32



Korygowanie ustawien

MINIMILL

M40.10F0.01
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> Zablokowac¢ prawg szczeke [31].
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MINIMILL

Sprawdzanie napiecia tancucha frezu-
jacego [32]

34

Korygowanie ustawien

Wskaznik napiecia faricucha [34] musi znajdowac sie na oznaczeniu po prawej.
Jezeli napiecie taficucha frezujacego [30] nie jest wystarczajgce, nalezy:
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> Przykrecic¢ srube [32], az wskaznik napiecia taricucha [34]
znajdzie sie na oznaczeniu po prawej.
> Ponownie dokreci¢ srube [33].



Korygowanie ustawien MINIMILL

> Zamontowac dolng ostone [14].

1 INFORMACJA

B Zalecamy wykonanie prébnego frezowania.

Frezowanie formatki [W]
27
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MINIMILL Korygowanie ustawien

A\ OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata.
> Przy maszynie moze pracowaé zawsze tylko jedna
osoba.
> Zakaz siadania. Przed maszyng do obrdbki
nalezy stac.

A\ OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze

doprowadzi¢ do obrazen ciata.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg koniecznie
odtgczy¢ maszyne od pradu.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg koniecznie
odtgczy¢ maszyne od sieci sprezonego powietrza.

> Nie wolno usuwacé na state zabezpieczen i oston.

> Ustawi¢ wytacznik gtéwny [1] w pozycje ,OFF”.

Ustawianie wymiaru 21 mm

21 mm #0,3

> Ustawi¢ lewy zderzak [10]
1 obrét = 1 mm zakresu regulacji
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Korygowanie ustawien

> Ustawi¢ prawy zderzak [10]
1 obrét = 1 mm zakresu regulacji

1 INFORMACJA

B Zalecamy wykonanie prébnego frezowania.
m W przypadku frezowania symetrycznego zalecamy uzywanie prawego

zderzaka. Formatka jest wsuwana od lewej strony.

Frezowanie formatki
27

Ustawianie predkosci i sity posuwu

Obrdbka réznych materiatéw moze
wymagaé dostosowania ustawien.

Po zmniejszeniu sity posuwu trzeba

ustawi¢ predkos¢ posuwu.

> Poluzowacé nakretke kontrujaca,
wprowadzi¢ ustawienia
i ponownie dokreci¢ nakretke
kontrujaca.

Site posuwu reguluje sie

za pomocg cisnienia roboczego.

> Podnies¢ uchwyt,
wprowadzi¢ ustawienia i docisng¢
uchwyt do dotu.
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Konserwacja

A\ OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata.
> Przy maszynie moze pracowaé zawsze tylko jedna
osoba.
> Zakaz siadania. Przed maszyng do obrdbki
nalezy stac.

A\ OSTRZEZENIE

Powazne rany ciete.

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze

doprowadzi¢ do obrazen ciata.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg koniecznie
odtgczy¢ maszyne od sieci sprezonego powietrza.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg koniecznie
odtgczy¢ maszyne od pradu.

> Nie wolno na state usuwac zabezpieczen oraz oston.

> Ustawi¢ wytgcznik gtéwny [1] w pozycje ,OFF”.

> Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

> Odczekac do ostygniecia maszyny.

> Uzywac rekawic.

/\  PRZESTROGA

Na czas czyszczenia zatozy¢ okulary ochronne.

1 INFORMACJA

Natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci.

Stosowac tylko oryginalne czesci Blum.

Do czyszczenia nie uzywac oleju i smardw.

Wszystkie prowadnice, fozyska i fancuch frezujacy sa bezobstugowe.
Nie usuwac pytu i wiéréw ostrymi

lub metalowymi przedmiotami.

Do czyszczenia zalecamy stosowanie Sciereczek z mikrofibry.

1 INFORMACJA

Przed przystgpieniem do pracy, rozpoczeciem zmiany lub zmiang personelu obstu-
gujacego nalezy wykonac¢ codzienne prace konserwacyjne.

Nalezy zapoznac sie z rozdziatem Bezpieczenstwo

dla zagwarantowania bezpiecznej pracy maszyny.



Konserwacja

Codzienne prace konserwacyjne

>

>

>

Comiesieczne prace konserwacyjne >

Serwis i wsparcie >

Naprawy

Wymiana tancucha frezujagcego

>

MINIMILL

1 INFORMACJA

Maszyna w stanie fabrycznym moze by¢ lekko zabrudzona.
Wynika to z testéw i regulacji przed dostawa.

Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, czy przewody
sprezonego powietrza oraz elektryczne nie sg uszkodzone. Wymiane
uszkodzonych przewoddw zleci¢ autoryzowanemu personelowi technicznemu.
Skontrolowaé zabezpieczenia maszyny.

Odessac pyt i widry z maszyny. Nie stosowaé do tego sprezonego powietrza.
Wykonac¢ kontrole wzrokowg wspornikéw [S] i w razie potrzeby

zetrzeé pyt szmatka z mikrofibry.

Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg liniatéw [23], zderzakdw [10], zaciskow i
prowadnic, w razie potrzeby zetrze¢ pyt szmatka z mikrofibry.

Uszkodzone czesci wymienia wytgcznie autoryzowany personel.

Skontrolowacg filtr powietrza [21] pod katem resztek wody,
ktéra moze zbierac sie w filtrze, i w razie potrzeby opréznic.

W kwestiach serwisu i wsparcia prosimy o kontakt z przedstawicielem Blum.
Przedstawiciela Blum na catym Swiecie mozna znalez¢ na:
www.blum.com/addresses

Usung¢ dolng ostone [14].

> Usunaé gdrng ostone [13].
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40

Konserwacja

PAER
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> Wskaznik napiecia tancucha [34] musi znajdowac sie catkowicie po lewej stronie.



Konserwacja MINIMILL

> Odessac pyti widry.
> Skontrolowac¢ lekkos$¢ ruchu rolek prowadzacych.

> Nie stosowac oleju i smardw.

——

[50]

|
3

i

> Przestrzegac kierunku ruchu [50] taricucha frezujgcego.

M
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Konserwacja
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> Zamontowac blok pozycjonujacy [35].




Konserwacja MINIMILL

> Zamontowacé goérng ostone [13].
> Zamontowacé dolng ostone [14].

1 INFORMACJA

m Zalecamy wykonanie prébnego frezowania.

Frezowanie formatki

27
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Btedy przy frezowaniu

Rozwigzywanie problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Pomoc

tancuch frezujacy blokuje sie w
drewnie.

Obrdbce poddano niewtasciwy
materiat.

> Obrabia¢ jedynie formatki z drewna,
ptyty widrowe lub ptyty laminowane.

Podczas frezowania mocno sig dymi.

Zle zatozony fafcuch frezujacy [30].

> Wymieni¢ faricuch frezujacy [30].
Przestrzegac kierunku frezowania.

tancuch frezujacy [30] jest stepiony.

> Wymieni¢ taicuch frezujgcy [30].

tancuch frezujacy [30] zostat
nasmarowany olejem.

> Nie nalezy smarowac tancucha
frezujgcego [30] olejem.

Btad formatki

Problem

Mozliwa przyczyna

Pomoc

Frezowania nie
leza w jednej linii lub sg
W nieprawidtowej pozycji.

Zderzak [10] jest zle ustawiony.

> Wyregulowac zderzak [10].

Widry miedzy zderzakiem [10] a formatka [W].

> Usuna¢ zabrudzenia i widry.

Zle ustawiona grubosé plyty.

> Sprawdzi¢, czy obrabiany element
[W] spetnia wymagania dotyczace
dopuszczalnej grubosci plyty (16 - 25 mm).

Frezowanie w ztej pozyciji.

> Zob. rozdziat Kontrola formatki [W].

Nie osiggnieto zadanej gtebokosci
frezowania.

Widry w obszarze wiercenia.

> Usunaé widry z obszaru wiercenia.

Maszyna napotkata na przedmiot.

> Usuna¢ przedmiot.

tancuch frezujacy [30] jest stepiony.

> Wymieni¢ taiicuch frezujacy [30].

Btad przy osadzaniu okucia.

Widry we wyfrezowaniu.

> Usunaé widry z wyfrezowania.

Wyfrezowania sg za
duze, owalne lub wyszczerbione.

tancuch frezujacy jest stepiony.

> Wymieni¢ taicuch frezujacy [30].
> Kontrola napiecia taficucha [34].

Formatka jest porysowana.

Stét roboczy [9] jest zabrudzony lub
uszkodzony.

> Wyczyscic¢ stét roboczy [9].
> Skontrolowac¢ stét roboczy [9] pod
katem uszkodzen.

Liniat [23] i zderzaki [10] sg zabrudzone.

> Wyczysci€ liniat [23] i zderzaki [10].
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Rozwigzywanie problemow

Btad dziatania maszyny

MINIMILL

Problem

Mozliwa przyczyna

Pomoc

Silnik nie dziata.

Maszyna nie jest podtgczona do sieci
sprezonego powietrza.

> Podtgczyé maszyne do sieci
sprezonego powietrza.

Maszyna nie jest podtaczona do pradu.

> Podtgczy¢ maszyne do pradu.

Nie wcisnieto przycisku potwierdzenia
[24].

> Nacisna¢ przycisk potwierdzenia [24].

Wyskoczyt bezpiecznik sieci
elektryczne;.

> Wiaczy¢ lub wymienié bezpiecznik.

Awaria bezpiecznikéw maszyny.

> Wigczyé bezpiecznik.

Maszyna podtaczona do
nieprawidtowego napiecia.

> Sprawdzi¢ napigcie sieci i poréwnaé
ze schematem potgczen. Kontrola
przez uprawnionego elektryka.

Silnik jest uszkodzony.

> Zleci¢ wymiane silnika uprawnionemu
elektrykowi.

Ruch do dotu, ale potem brak ruchu do
gory.

Za mate cisnienie.

> Skontrolowac¢ ustawienie na
filtroregulatorze [21].

Waz pneumatyczny jest zgiety lub
uszkodzony.

> Sprawdzi¢ przewody doprowadzajgce
powietrze.

Nie wcisnieto przycisku potwierdzenia
[24].

> Zob. Podtgczenie do sieci
sprezonego powietrza w rozdziale
Uruchomienie.

Nieszczelne potgczenie filtra powietrza.

Przewdd powietrza jest nieszczelny.

> Wymieni¢ przewdd powietrza.

Zespot filtra powietrza [21] jest
nieszczelny.

> Wymieni¢ zespét filtra powietrza [21].

Niedostateczne usuwanie widréw.

Odcigg widréw nie jest wtaczony.
Niewystarczajacy odciag

> Wiaczy¢ odcigg widréw.
> Przestrzega¢ wymogdéw w zakresie
odciagu.
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Dane techniczne

Warunki otoczenia

Wymiary/waga

Energia elektryczna

Energia pneumatyczna

Odciag

Hatas

Formatka

46

Informacje dodatkowe

Transport/przechowywanie:

od -30 do 70°C

Praca: od 0 do 50°C
Wilgotnos¢ wzgledna (praca): 5 - 93 % brak kondensacji
Wysokos¢ n.p.m.: maks. 2000 m
Wysokos¢: 1530 mm
Szerokos¢: 550 mm
Gtebokosé: 770 mm
Waga: 99 kg
Napiecie: 3P/N/PE AC 400 V
Moc: 2,6 kW
Bezpiecznik: 16 A
Wityczka: wtyczka CEE 32, 5-biegunowa, 16A, 400V

Cisnienie powietrza:

5-7 bar

Zuzycie powietrza:

1,5 I na cykl

Podcisnienie:

250 - 350 mbar

Strumien przeptywu:

1400 m3h

Predkos¢ powietrza:

min. 20 m/s

Wersja:

TRGS 553

Poziom emisji cisnienia akustycznego skorygowany charakterystykg A:__ 95,1 dB(A)

Niepewnos¢ pomiaru:

+/- 4 dB(A)

Gtebokos¢ korpusu:

od min. 290 mm do maks. 700 mm

Wysokos¢ korpusu:

od 200 do 600 mm

Przy wysokosciach korpusu przekraczajacych 600 mm zastosowac przedtuzke.

Grubos¢ ptyty:

16 -25 mm

Materiaty™:

ptyta wiérowa, MDF, drewno lite

1 Maszyna wraz z taricuchem jest przeznaczona do standardowych materiatéw ptytowych

(ptyta wiérowa, MDF, drewno lite). Obrébka innych materiatéw (np. wodoodpornej ptyty wiéro-

wej lub MDF, sklejki lub drewna twardego) moze znacznie skréci¢ zywotnos$é tancucha.

Zawsze zalecamy wykonanie prébnego frezowania.



Informacje dodatkowe

Tabliczka znamionowa

MINIMILL

MINIMILL
Ref. No.: M40.1000.01

SN: xx12345-6

Slot milling machine

Julius Blum GmbH

Industriestrasse 1 E

6973 Hoechst il
Austria A |!——II.| — @ %

Plug: CEE / 5-Pole / 400V / 16A

7lum
o]

N/PE AC 400 V
50Hz/ 16 A
2,6 kKW
S3-60%

in Austria )

Rysunek

Rodzaj urzadzenia: frezarka

Uproszczona unijna deklaracja zgodnosci dla M40.1000.01

Firma Julius Blum GmbH oswiadcza niniejszym, ze maszyna typu M40.1000.01 spetnia wymagania dyrektyw 2006/42/WE,
2014/30/UE i 2011/65/UE. Petna tres¢ deklaracji zgodnosci jest dostepna pod adresem:

www.blum.com/compliance

Utylizacja elektrycznych
pomocy montazowych

Magazyny energii:

Zuzytych elektrycznych pomocy montazowych nie wolno wyrzucaé z odpadami
komunalnymi. Informacje o prawidtowej utylizacji mozna uzyska¢ od organéw
administracji lokalnej. Elektryczne pomoce montazowe Blum spetniajg wymagania
dyrektywy WEEE 2012/19/UE.

Selektywna zbidrka zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego umozliwia
ponowne uzycie, recykling lub inne formy odzysku takich odpaddéw. W ten sposéb
przy utylizacji mozna uniknaé negatywnych skutkéw dla srodowiska i zdrowia,
spowodowanych przez substancje niebezpieczne, ktére potencjalnie moga byé
zawarte w urzgdzeniach.

Po uptywie okresu eksploatacji elektryczne pomoce montazowe mozna zwrdécié
producentowi lub poddaé recyclingowi albo naprawie, jezeli jest to uzasadnione
wzgledami ekologicznymi.

Szczegdtowe informacje sg dostepne pod nastepujgcym linkiem:
www.blum.com/recycling

Maszyna nie posiada elektrycznych ani pneumatycznych magazynéw energii.
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Schemat elektryczny
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Informacje dodatkowe

Schemat elektryczny:
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Schemat pneumatyczny
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